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О компании

Компания Hangzhou Unibear Industrial Co. Ltd. основана в 1995 г. Площадь рабочих помещений компании -
220 000 кв. метров. В штате компании трудится более 1200 человек. Компания владеет несколькими 
зарегистрированными торговыми марками, среди которых UNIBEAR®, SLCC®, Oditer® и Odiking®.
Компания Unibear гордится своим современным производственным оборудованием и передовыми 
обрабатывающими технологиями, соответствующими международному уровню. Деятельность компании 
посвящена исследованиям и разработкам в области цепей и шестерен всех видов. Благодаря 
превосходным характеристикам и стабильному качеству выпускаемая компанией продукция полностью 
соответствует основным международным стандартам качества ISO, ANSI, BS, DIN и JIS. Компания удостоена 
нескольких званий, например, “Проект национальной программы “Факел”, “Центр предпринимательских 
технологий провинции Чжэцзян”, “Инновационно-ориентированное пилотное предприятие провинции 
Чжэцзян” и т. д. За 20 лет продукция компании Unibear получила широкое распространение в Европе, 
Америке, Японии, Юго-Восточной Азии, на Ближнем Востоке, в Африке и т. д., заслужив признание 
клиентов по всему миру.
Ассортимент продукции компании Unibear включает в себя тысячи цепей восьми категорий и более 50 
серий, например, приводные цепи, конвейерные цепи, цепи для сельскохозяйственной техники, цепи для 
подъемных устройств, специальные цепи, цепи из нержавеющей стали, мотоциклетные цепи, 
мотоциклетные звезды и т.д. Наши цепи широко используются в механизмах машин, работающих в 
массовых отраслях: обрабатывающей промышленности, сельском хозяйстве, лесной промышленности, 
горнодобывающей промышленности, металлургии, укладке дорожного покрытия, разведке нефти, 
архитектуре, легкой промышленности, производстве бумаги, бытовой техники, товаров, продуктов 
питания, керамики, в сфере защиты окружающей среды, автомобилестроении и т.д.
Компания Unibear всегда сфокусирована на обеспечении качества в духе непрерывных инноваций и 
гарантирует изготовление продукции, удовлетворяющей клиентов, что позволяет отвечать на запросы как 
отечественных, так и зарубежных заказчиков, располагая широким арсеналом средств - от более 
эффективных возможностей в области исследований, разработок и производства до безупречного 
послепродажного обслуживания.



О компанииРазвитие компании

Создание компании YongLi Electric Appliance, 
специализирующейся на производстве компонентов 
для цепей.

● Переименование компании в Hungzhou Unibear 
Industrial Co. Ltd., регистрация китайского и 
английского логотипа Unibear на мировом уровне

● Запуск производства мотоциклетных цепей, 
промышленных цепей, цепей для 
сельскохозяйственной техники, нестандартных 
цепей и т.д.

● Запуск первого этапа строительства отечественных 
заводских корпусов, учреждение Центра инспекции 
и Технологического центра исследований и 
разработок 

Запуск второго этапа строительства отечественных 
заводских корпусов, основание филиала, создание 
досугового центра для персонала

● Создание торговой компании Oditer Trading 
Company и винодельни Baihehui

● Запуск завода по производству звездочек и 
холодной штамповки

● Получение награды “Знаменитый товарный знак 
среди экспортеров Ханчжоу”

● Основание Unibear Holding Group
● Президент Клайв Цао назван “10-м выдающимся 

предпринимателем в Ханчжоу”

Запуск третьего этапа строительства отечественных 
заводских корпусов - научно-исследовательского 
парка инноваций 

● Запуск новых заводов по производству звездочек, 
грузовых цепей, цепей для эскалаторов

● Президент Клайв Цао удостоен звания “Филантроп”

Соответствие компетенциям на 
национальном и региональном уровнях

Класс торговой марки 
и знака

Класс отраслевой 
ассоциации

Социальная ответственность 
и награды

Система менеджмента 
качества

Система экологического 
менеджмента

Система менеджмента охраны 
труда и промышленной 

безопасности



О компанииСеть международного сбыта

За последние 20 лет продукция нашей компании получила широкое распространение 

в более чем 60 странах Европы, Америки, Японии, Юго-Восточной Азии, Ближнего 
Востока, Африки и т. д., заслужив признание клиентов по всему миру.

15 стран 
Америки

21 страна 
Европы

6 стран 
Африки

16 стран 
Азии

2 страны 
Океании

Мировые партнеры - изготовители 
комплексного оборудования

Изделия высшего качества

Высококачественная легированная сталь

Исключительная износостойкость и 
увеличенный срок службы

Высокая прочность на разрыв и 
стойкость к усталостным нагрузкам

Высокотехнологичные методики 
зачистки поверхностей и термическая 
обработка

100% предварительное натяжение, 
препятствующее удлинению цепей

Инновационная точная выработка 
заготовок звездочек по технологии 
“однократная штамповка”

Приводные цепи Конвейерные цепи Цепи для 
сельскохозяйственной 

техники

Цепи для подъемных 
устройств

Специальные 
цепи

Цепи из 
нержавеющей стали

Мотоциклетные 
цепи

Мотоциклетные 
звезды



ПЕРЕДОВОЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЕ 
ОБОРУДОВАНИЕ

Полосовая сталь
Склад полуфабрикатов

Автоматические станки для 
нарезки штифтов

Автоматическая печь для отжига полос на 
сетчатом ленточном конвейере (завод 1)

200-тонный быстроходный 
пресс

Цех скрутки 
втулок

Автоматическая печь для отжига полос на 
сетчатом ленточном конвейере (завод 2)

Импортная (Япония) машина для нарезки 
проволоки с медленной подачей

Автоматический станок 
для снятия фасок

Звезды - автоматический крупнотоннажный 
прецизионный токарный станок с цифровым 
управлением (1)

Токарные станки с цифровым 
управлением

Устройство для лазерной 
маркировки

Звезды - автоматический крупнотоннажный 
прецизионный токарный станок с цифровым 
управлением (2)



ПЕРЕДОВОЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЕ 
ОБОРУДОВАНИЕ

Высокоскоростная сборочная 
установка

КОНТРОЛЬНО-ИЗМЕРИТЕЛЬНЫЕ 
ПРИБОРЫ ВЫСОКОГО УРОВНЯ

Контроль недостающих 
деталей

Испытательный центр Место проведения химических 
анализов

Автоматическая сборочная 
линия

Станок для клепки готовых штифтов 
(на четыре элемента)

Установка для химического анализа материалов
Прибор для химических испытаний материалов

Металлоскоп

Карта производственного процесса автоматической сборочной линии

Сборка Клепка
Контроль 

недостающих 
деталей

Предварительное 
натяжение и 

обкатка

Упаковка Комплектование Смазка

Примечание:
1. Предварительное натяжение и обкатка с 60% разрушающей нагрузкой решает проблему удлинения цепи на начальном этапе 
использования.
2. Мы используем смазку JS003 тайваньского производства, обеспечивающую износостойкость цепи.

Твердомер по Виккерсу HV-5 Microh



КОНТРОЛЬНО-ИЗМЕРИТЕЛЬНЫЕ 
ПРИБОРЫ ВЫСОКОГО УРОВНЯ

Твердомер Шора 
(проверка твердости 
резины)

Профилометр

Профильный 
проектор

Микротвердомер по 
Виккерсу HV-1

Автоматический анализатор 
сероуглерода
Станок для предварительной 
шлифовки металлографических 
элементов

Устройство для 
размерометрии

Установка для испытания 
прочности дробеструйного 
упрочнения

Установка для 
металлографического 
полирования

Широкоформатный 
фотографический 
металлоскоп

Установка для испытаний 
цепной крутки

Прибор для измерения 
длины цепи

Spectromax

200 кН высокочастотная 
установка для испытаний 
на усталость

Универсальная установка 
для гидравлических 
испытаний материалов

Среднескоростная 
установка для 
испытания цепей на 
абразивный износ

50 кН установка для 
испытаний на 
выдавливание

200 кН установка для 
испытаний прочности 
материалов на разрыв

Среднескоростная 
установка для 
испытания цепей на 
абразивный износ



Стандартная соединительная 
пластина

Форма соединительной пластины 
с расширенной средней частью
Конструкция суженной части 
соединительной пластины
Увеличенная ширина суженной 
части для предотвращения 
снижения эффективности

Дрейф шарика
Отверстия пластины на 
последнем этапе изготовления 
полируются, что позволяет 
обеспечить максимальную 
устойчивость к усталостному 
разрушению.

Дробеструйная обработка 
деталей
Пластины и ролики звеньев 
подвергаются дробеструйной 
обработке для повышения 
усталостной прочности.

О ПРОДУКЦИИ

Инновационные исследования и разработка технологии "однократная штамповка" формы зубьев;

Зазор между роликом цепи и аркой зубьев звездочки ≤0,05 мм, что превосходит показатели отечественных 
конкурентов (0,3-0,5 мм) на 80%, отсутствие шума при зацеплении во время работы;
Импортная (Япония) машина для нарезки проволоки с медленной подачей для форм для штамповки зубьев, с 
передовой техникой штамповки, шероховатость арки зубьев ≤1,6 микрон, на 50% ниже, чем у отечественных 
конкурентов (≤3,2 микрон), использующих традиционную технику нарезания зубьев червячной фрезой; технология 
намного превосходит значения, соответствующие национальному стандарту (≤6,4 микрон), что значительно 
повышает износостойкость и продлевает срок службы;

Термическая обработка в автоматической печи для отжига полос на сетчатом ленточном конвейере, твердость 
поверхности зубьев достигает 56-62HRC, используется импортная высокотехнологичная смазка, повышение 
износостойкости на 50%, гарантия 30 000 км.

Усовершенствованная технология "однократной штамповки", обеспечивающая концентричность между секцией 
зубьев и центральным отверстием ≤0,05 мм, прокатка зубьев ≤0,2 мм, повышение стабильности зацепления между 
цепью и звездочкой, предотвращение срывов цепи и возникновения шума;

Техника обработки поверхности лаком горячей сушки разных цветов, например, красного, желтого, оранжевого, 
зеленого, синего, черного и т.д., что позволяет обеспечить соответствие различным требованиям к внешнему виду;

Поверхность пластин цепи мотоцикла гальванизируется медью, цинком, никелем, хромом и т. д., что делает цепь 
более устойчивой к коррозии и обеспечивает ее визуальную эффектность.

Отборная высококачественная легированная сталь, подвергающаяся термообработке в автоматической печи для 
отжига полос на сетчатом ленточном конвейере, бесцентровая шлифовка поверхности и дробеструйная обработка, 
что значительно повышает прочность на разрыв и сопротивление усталости.

Инновационные и высококачественные 
мотоциклетные цепи и звездочки №1 в Китае

Unibear

против

Конкуренты
Инновационная технология точной выработки 

"однократная штамповка" (шероховатость арки зубьев 
≤1,6 микрон), гладкая отполированная лента, 
отсутствие шума при зацепления; повышение 
износостойкости и продление срока службы.

Традиционная технология нарезания зубьев червячной 
фрезой (шероховатость арки зубьев ≤6,4 микрон), 

плохо отполированная лента с грубой поверхностью, 
шум при зацеплении во время работы; быстрый износ и 

сокращенный срок службы.

МОТОЦИКЛЕТНЫЕ 
ПРИВОДНЫЕ ЦЕПИ

ЦЕПИ С 
УПЛОТНЕНИЯМИ

ЦЕПИ 
ПРИВОДА 
ГРМ

БЕСШУМНЫЕ 
МОТОЦИКЛЕТНЫЕ 
ЦЕПИ

КОМПЛЕКТЫ 
МОТОЦИКЛЕТНЫХ 
ЗВЕЗД

МОТОЦИКЛЕТНЫЕ 
ЗВЕЗДЫ И 
ШЕСТЕРНИ



Стандарт
Арт. цепи 
UNIBEAR

Шаг Диаметр 
ролика

Ширина между 
внутр. 

пластинами

Диаметр 
штифта Длина штифта

Высота 
внутренней 
пластины

Толщина 
пластины

Макс. 
разрушающая 

нагрузка

Средняя 
разрушающая 

нагрузка

Усталос
тная 

нагрузка

минмакс мин макс макс макс макс
мм мм мм мм мм мм мм мм кН кН кгс

Стандартные и усиленные цепи входят в категорию бюджетных 
линеек мотоциклетных цепей UNIBEAR. Стандартные и 

усиленные цепи с винтовыми втулками разработаны для 
мотоциклов небольшой мощности с малым и средним 

объемом двигателя 280СС и мопедов.

* Доступные цвета внешней пластины:
стальной, черный, синий, желтый

Усиленные
Арт. цепи 
UNIBEAR

Шаг Диаметр 
ролика

Ширина между 
внутр. 

пластинами

Диаметр 
штифта Длина штифта

Высота 
внутренней 
пластины

Толщина 
пластины

Макс. 
разрушающая 

нагрузка

Средняя 
разрушающая 

нагрузка

Усталос
тная 

нагрузка

минмакс мин макс макс макс макс
мм мм мм мм мм мм мм мм кН кН кгс

Супер-
профессиональные

Арт. цепи 
UNIBEAR

Арт. японской 
цепи

Шаг Диаметр 
ролика

Ширина 
между внутр. 
пластинами

Диаметр 
штифта Длина штифта

Толщина пластины Масса
Разрушающая нагрузка Тип 

уплотнения
Соединительная 

планка
внутр. внешн 100L 100L

мм дюйм мм мм мм мм дюйм мм мм кг фунт КН фунт O/X Клепка Зажим

Доступны цепи с медным, цинковым, никелевым и хромовым покрытием

Цепи UNIBEAR Super - экстра-усиленные. Благодаря литым втулкам и роликам сквозной закалки 
цепи этой категории отличаются исключительной устойчивостью к износу и растяжению. Цепи 
UNIBEAR Super отлично работают как в обычных, так и в гоночных мотоциклах там, где не 
требуется использовать цепи с кольцевыми уплотнениями.
* Доступные цвета внешней пластины: золотистый, серебристый



О-образное уплотнение
Арт. цепи 
UNIBEAR

Арт. японской 
цепи

Шаг Диаметр 
ролика

Ширина 
между внутр. 
пластинами

Диаметр 
штифта Длина штифта

Толщина пластины Масса
Разрушающая нагрузка Тип 

уплотнения
Соединительная 

планка
внутр. внешн 100L 100L

мм дюйм мм мм мм мм дюйм мм мм кг фунт КН фунт O/X Клепка Зажим

О-ОБРАЗНОЕ УПЛОТНЕНИЕ

В цепях с уплотнительными кольцами производства компании UNIBear предусмотрено уплотнение для 
постоянной смазки между штифтом и втулкой, что способствует продлению срока службы и сводит к 

минимуму потребность в техническом обслуживании. UNIBear производит как стандартные, так и усиленные 
цепи с уплотнительными кольцами, втулками, штифтами, изготовленными из высококачественных 

материалов, и четырехсторонней клепкой.
При этом UNIBear рекомендует использовать усиленные цепи с уплотнительными кольцами, поскольку они 

обладают улучшенными характеристиками и подходят для мотоциклов практически всех моделей.

* Доступные цвета внешней пластины: золотистый,
серебристый.

Доступные цвета окраски пластины: красный, желтый, оранжевый, зеленый, синий

X-образное уплотнение
Арт. цепи 
UNIBEAR

Арт. японской 
цепи

Шаг Диаметр 
ролика

Ширина 
между внутр. 
пластинами

Диаметр 
штифта Длина штифта

Толщина пластины Масса
Разрушающая нагрузка Тип 

уплотнения
Соединительная 

планка
внутр. внешн 100L       100L

мм дюйм мм мм мм мм дюйм мм мм кг фунт КН фунт O/X Клепка Зажим

X-ОБРАЗНОЕ УПЛОТНЕНИЕ

Варианты соединительных 
звеньев UNIBear

Зажим:
Соединительные звенья в 
виде зажимов со свободной 
посадкой легко 
устанавливаются с помощью 
плоскогубцев

Заклепка:
Соединительные звенья в 
виде заклепок - более 
надежные. Для их установки 
требуется специальный 
клепальный инструмент.

Внешнее звено:
С помощью внешнего звена 
можно обеспечить такую же 
клепку, как на других звеньях 
цепи. Для установки требуется 
специальный инструмент.

Режущий инструмент для 
цепей UNIBEAR
Режущий инструмент для цепей UNIBEAR 
изготовлен из закаленной стали и предназначен
для разрезания штифтов 
при снятии старых 
цепей. Он прост в 
использовании, 
необходимо всего лишь 
следовать инструкциям.

Цепи с Х-образными уплотнениями UNIBear разработаны специально для использования в 
мощных и туристических мотоциклах. Благодаря специальному Х-образному 
уплотнительному кольцу с 4 кромками смазка внутри цепи надежно удерживается на 
протяжении всего ее срока службы. Из-за низкой фрикционной усталости цепи с Х-
образными уплотнениями UNIBear работают намного мягче и меньше нагреваются, а также 
обеспечивают лучшее сцепление по сравнению с традиционными цепями с 
уплотнительными кольцами. При этом Х-образные уплотнения способствуют значительному 
увеличению срока эксплуатации цепи.
В цепях UNIBear для квадроциклов используется X-образное уплотнение с низким 
коэффициентом трения и длительным сроком службы. Такие цепи подходят для всех типов 
квадроциклов.

* Доступные цвета внешней пластины: золотистый, серебристый
* Доступные цвета окраски пластины: красный, желтый, оранжевый, зеленый, синий

О-образное уплотнение X-образное уплотнение

О-образное 
уплотнение

Х-образное 
уплотнение



А ВАША ЦЕПЬ ОБЛАДАЕТ ВСЕМИ ЭТИМИ КАЧЕСТВАМИ?
Кольцевые уплотнения 
UNIBear Quadra-X снижают 
трение на 50 % по 
сравнению с обычными 
уплотнительными 
кольцами. Они удерживают 
грязь снаружи и 
высокотехнологичную 
смазку внутри.

Литые втулки и ролики подвергаются 
точной бесцентровой шлифовке и 
дробеструйной обработке для сведения 
к минимуму трения и обеспечения 
максимальной прочности.

Боковые пластины изготовлены 
из высокопрочной 
термообработанной 
легированной стали, что 
предотвращает растяжение цепи.

Выступающие втулки 
способствуют продлению 
срока службы 
уплотнительных колец и 
предотвращают 
перекручивание.Отверстия в боковой 

пластине способствуют 
уменьшению веса и трения, 
рассеиванию тепла, 
продлению срока службы 
уплотнительного кольца и 
облегчают чистку.

Для надежности штифты 
прикреплены к боковым 
пластинам с четырех 
сторон.

Сравнение состояния цепи - после 1000 км

Обычная цепь

Сравнение предварительного натяжения - после 1000 км

Уд
ли

не
ни

е

Обычная цепь

Расстояние 1000 км

Новая технология нулевой вытяжки цепей UNIBear (ZST) 
практически исключает измеримое растяжение цепи за 
первые 1000 км использования. ZST ставит точку в 
дискуссии о повторном натяжении цепи после 
первоначального периода обкатки, когда цепь 
растягивается сильнее всего. Для гонщиков это может 
значить несколько гоночных выходных без единой 
регулировки цепи. Можно также быть уверенным в том, 
что характеристики цепи с ZST останутся в пределах 
допусков на износ на протяжении всего срока службы 
цепи. ZST является стандартом для цепей 530 ZZZ и 
доступна по запросу для цепей 520 RXO и всех цепей 
серии MVXZ.

УПЛОТНИТЕЛИ UNIBEAR: СРАВНЕНИЕ QUADRA-X И 
КОЛЬЦЕВЫХ УПЛОТНЕНИЙ

Никто не знает больше компании UNIBear о цепях с уплотнениями. 
Ведь это мы изобрели цепь с кольцевыми уплотнениями для 
мотоциклов еще в 1995 году. С тех пор мы усовершенствовали 
наше изобретение, выпустив на рынок революционное кольцевое 
уплотнение Quadra-X. Кольцевое уплотнение Quadra-X снижает 
трение на целых 50 % благодаря меньшей площади контакта. При 
этом с его помощью обеспечивается герметизация, качества 
которой превышают характеристики герметизации с помощью 
обычных кольцевых уплотнений. Это происходит благодаря 
тому, что в этом уплотнении в два раза больше точек контакта 
между кольцом и боковыми пластинами. Это оптимальное 
сочетание максимальных защитных функций уплотнения и 
минимального трения.

Традиционное 
кольцевое уплотнение

Х-образное 
уплотнение Quadra-X

Многие цепи с уплотнениями являются компромиссным решением: в стремлении обеспечить пониженное трение 
производители вынуждены мириться с тем, что при этом качество уплотнения между кольцами и боковыми пластинами 
ухудшается. Хотя изначально такие цепи могут обеспечивать более низкое трение, большие допуски в конечном итоге 
приводят к потере смазки, преждевременному износу и увеличению трения в долгосрочной перспективе. Цепи UNIBear с 
кольцевыми уплотнениями Quadra-X обеспечивают и пониженное трение, и длительный срок службы. Лабораторные 
испытания показывают, что они служат на 50 % дольше, чем стандартные цепи с уплотнительными кольцами.

ОГРАНИЧЕННАЯ ГАРАНТИЯ НА ЦЕПИ UNIBear
На цепи UNIBear с уплотнительными кольцами и уплотнениями Quadra-X предоставляется гарантия от дефектов 
материалов и изготовления на 24 месяца/неограниченный пробег (городские мотоциклы) или 12 месяцев/неограниченный 
пробег (мотоциклы повышенной проходимости). Гарантийный срок начинается с даты, указанной в счете за проданный 
товар или чеке. Настоящая гарантия не распространяется на какие-либо виды эксплуатации, кроме рекомендованных для 
цепей UNIBear. Гарантия не распространяется на случаи использования цепей UNIBear во время соревнований или на 
модифицированных мотоциклах.

ЦЕПИ 
ПРИВОДА ГРМ

Арт. цепи 
UNIBEAR

Шаг Диаметр 
ролика

Ширина между 
внутр. пластинами

Диаметр 
штифта Длина штифта

Высота 
внутренней 
пластины

Макс. разрушающая 
нагрузка

Средняя 
разрушающая 

нагрузка

Усталостная 
нагрузка

макс мин макс макс макс мин

мм мм мм мм мм мм кН кН кгс

Доступны цепи с медным, цинковым, никелевым и хромовым покрытием.



МОТОЦИКЛЕТНЫЕ 
ЦЕПИ

БЕСШУМНЫЕ 
ЦЕПИ

Тип А

Тип В

Арт. цепи UNIBEAR

Шаг Ширина цепи Диаметр 
штифта Длина штифта

Расстояние от 
центра отверстия 

до зуба

Толщина 
пластин

Макс. 
разрушающая 

нагрузка

Средняя 
разрушающая 

нагрузка

Усталостная 
нагрузка

макс мин

мм мм мм мм мм мм кН кН кгс

Доступны цепи с медным, цинковым, никелевым и хромовым покрытием



КОМПЛЕКТЫ 
МОТОЦИКЛЕТНЫХ 
ЗВЕЗД

КОМПЛЕКТЫ ДЛЯ 
ПРИВОДНЫХ ЦЕПЕЙ

Артикул Модель
Цепь № Звездочки

Усиленные Стандарт Звенья задние передние



КОМПЛЕКТЫ ДЛЯ ПРИВОДНЫХ ЦЕПЕЙ 
ДЛЯ ЮЖНОЙ АМЕРИКИ

Артикул Модель
Цепь № Звездочки

Усиленные Стандарт Звенья задние передние

ЦЕПИ С КОЛЬЦЕВЫМИ /
Х-ОБРАЗНЫМИ УПЛОТНЕНИЯМИ 
ДЛЯ ЮЖНОЙ АМЕРИКИ

Артикул Модель Цепь № Звенья

Доступны цепи с медным, цинковым, никелевым и хромовым покрытием



ЦЕПИ ПРИВОДА ГРМ 
ДЛЯ ЮЖНОЙ АМЕРИКИ

Артикул Модель Цепь № ЗвеньяАртикул Модель Цепь № Звенья

МОТОЦИКЛЕТНЫЕ ЦЕПИ 
ДЛЯ ЮЖНОЙ АМЕРИКИ

Доступны цепи с медным, цинковым, никелевым и хромовым покрытием.

Доступны цепи с медным, цинковым, никелевым и хромовым покрытием



КОМПЛЕКТЫ ЦЕПЕЙ ДЛЯ МАЛАЙЗИИ КОМПЛЕКТЫ ЦЕПЕЙ ДЛЯ ИНДОНЕЗИИ

Доступны цепи с медным, цинковым, никелевым и хромовым покрытием

Комплекты цепей для Малайзии

Артикул Модель
Цепь № Звездочки

Усиленные Стандарт Звенья задние передние

КОМПЛЕКТЫ ЦЕПЕЙ ДЛЯ АФРИКИ
Комплекты цепей для Африки

Артикул Модель
Цепь № Звездочки

Усиленные Стандарт Звенья задние передние

Комплекты цепей для Индонезии

Артикул Модель
Цепь № Звездочки

Усиленные Стандарт Звенья задние передние

КОМПЛЕКТЫ ЦЕПЕЙ ДЛЯ БИРМЫ
Комплекты цепей для Бирмы

Артикул Модель
Цепь № Звездочки

Усиленные Стандарт Звенья задние передние



КОМПЛЕКТЫ ЦЕПЕЙ ДЛЯ ПАКИСТАНА
Комплекты цепей для Пакистана

Артикул Модель
Цепь № Звездочки

Усиленные Стандарт Звенья задние передние

КОМПЛЕКТЫ ЦЕПЕЙ ДЛЯ КАМБОДЖИ
Комплекты цепей для Камбоджи

Артикул Модель
Цепь № Звездочки

Усиленные Стандарт Звенья задние передние

Комплекты цепей для Камбоджи

Доступны цепи с медным, цинковым, никелевым и хромовым покрытием.

КОМПЛЕКТЫ ЦЕПЕЙ ДЛЯ ИНДИИ
Комплект цепей Unibear для Индии

Артикул Модель
Цепь № Звездочки

Усиленные Стандарт Звенья задние передние

КОМПЛЕКТ ЦЕПЕЙ ДЛЯ ВЬЕТНАМА
Комплект цепей Unibear для Вьетнама

Артикул Модель
Цепь № Звездочки

Усиленные Стандарт Звенья задние передние

(литые диски)



КОМПЛЕКТЫ ЦЕПЕЙ ДЛЯ ИНДИИ
Артикул Модель

Цепь № Звездочки

Усиленные Стандарт Звенья задние передние

МОТОЦИКЛЕТНЫЕ 
ЗВЕЗДЫ

ГОРОДСКИЕ МОТОЦИКЛЫ   / МОТОЦИКЛЫ ПОВЫШЕННОЙ ПРОХОДИМОСТИ   / МОТОЦИКЛЫ ДЛЯ 
МОТОКРОССА   / КВАДРОЦИКЛЫ   / ШОССЕЙНЫЕ МОТОЦИКЛЫ   / ГОНОЧНЫЕ МОТОЦИКЛЫ

(литые диски)



СЕРИИ ДЛЯ 
МЕСТНЫХ МОДЕЛЕЙ

Модель: FXD125

Количество зубьев: Z46 Диаметр направляющего отверстия: 08.5MM
Внешний диаметр: D Ø192.5MM Материал: 1045#
Центральное отверстие: D Ø64MM Твердость: HRB70-80
Диаметр окружности впадин: D1 Ø177.6MM Шаг: P12.7MM
Толщина зуба: 7MM Диаметр ролика: Dr8.51MM
Межцентровое расстояние: Ø80MM Артикул совместимой цепи по ISO: 08B

Модель: DY100

Количество зубьев: Z36 Диаметр направляющего отверстия: Ø8.5MM
Внешний диаметр: D Ø152.01 MM Материал: 1045#
Центральное отверстие: D Ø54MM Твердость: HRB70-80
Диаметр окружности впадин: D1 Ø137.2MM Шаг: P12.7MM
Толщина зуба: 7MM Диаметр ролика: Dr8.51MM
Межцентровое расстояние: Ø70MM Артикул совместимой цепи по ISO: 08B

Модель: JD125

Количество зубьев: Z39 Диаметр направляющего отверстия: Ø8.5MM
Внешний диаметр: D Ø164.17MM Материал: 1045#
Центральное отверстие: D Ø58MM Твердость: HRB70-80
Диаметр окружности впадин: D1 Ø149.31 MM Шаг: P12.7MM
Толщина зуба: 7MM Диаметр ролика: Dr8.51MM
Межцентровое расстояние: Ø78MM Артикул совместимой цепи по ISO: 08B

Модель: WY125

Количество зубьев: Z38 Диаметр отверстия: Ø10.5MM
Внешний диаметр: D Ø160.12MM Материал: 1045#
Центральное отверстие: D Ø58MM Твердость: HRB70-80
Диаметр окружности впадин: D1 Ø145.28MM Шаг: P12.7MM
Толщина зуба: 7MM Диаметр ролика: Dr8.51MM
Межцентровое расстояние: Ø90MM Артикул совместимой цепи по ISO: 08B

Серии для ЮЖНОЙ 
АМЕРИКИ

Модель: TITAN 2000

Количество зубьев: Z44 Диаметр направляющего отверстия: Ø10.5MM
Внешний диаметр: D Ø184.37MM Материал: 1045#
Центральное отверстие: D Ø64MM Твердость: HRB70-80
Диаметр окружности впадин: D1 Ø169.47MM Шаг: P12.7MM
Толщина зуба: 7MM Диаметр ролика: Dr8.51MM
Диаметр уступа: Ø80MM-Ø112MM Артикул совместимой цепи по ISO: 08B
Межцентровое расстояние: Ø96MM С протектором

Модель: NXR150 BROSS

Количество зубьев: Z50 Диаметр направляющего отверстия: Ø8.5MM
Внешний диаметр: D Ø208.71 MM Материал: 1045#
Центральное отверстие: D Ø125MM Твердость: HRB70-80
Диаметр окружности впадин: D1 Ø193.75MM Шаг: P12.7MM
Толщина зуба: 7MM Диаметр ролика: Dr8.51MM
Диаметр уступа: Ø175MM Артикул совместимой цепи по ISO: 08B
Межцентровое расстояние: Ø153MM Прошивка

Модель: C100-BIZ

Количество зубьев: Z 35 Материал: 1045#
Внешний диаметр: D Ø148.01 MM Твердость: HRB70-80
Центральное отверстие: D Ø58MM Шаг: P12.7MM
Диаметр окружности впадин: D1 Ø133.2MM Диаметр ролика: Dr8.51MM
Толщина зуба: 7MM Артикул совместимой цепи по ISO: 08B
Межцентровое расстояние: Ø90MM С протектором
Диаметр направляющего отверстия: Ø8.5MM

Модель: XLR125

Количество зубьев: Z50 Диаметр направляющего отверстия: Ø10.5MM
Внешний диаметр: D Ø208.71 MM Материал: 1045#
Центральное отверстие: D Ø64MM Твердость: HRB70-80
Диаметр окружности впадин: D1 Ø193.75MM Шаг: P12.7MM
Толщина зуба: 7MM Диаметр ролика: Dr8.51MM
Диаметр смазочной канавки: Ø180MM Артикул совместимой цепи по ISO: 08B
Межцентровое расстояние: Ø96MM С винтом



СЕРИИ ДЛЯ АФРИКИ СЕРИИ ДЛЯ ИНДОНЕЗИИ

Модель: C70

Количество зубьев: Z36 Диаметр направляющего отверстия: Ø54MM
Внешний диаметр: D Ø152.01 MM Материал: 1045#
Центральное отверстие: D Ø54MM Твердость: HRB70-80
Диаметр окружности впадин: D1 Ø137.86MM Шаг: P12.7MM
Толщина зуба: 6MM Диаметр ролика: Dr7.8MM
Диаметр уступа: Ø90MM Артикул совместимой цепи по ISO: 085
Межцентровое расстояние: Ø70MM

Модель: AX 100

Количество зубьев: Z42 Диаметр направляющего отверстия: Ø8.5MM
Внешний диаметр: D Ø176.32MM Материал: 1045#
Центральное отверстие: D Ø52MM Твердость: HRB70-80
Диаметр окружности впадин: D1 Ø161.43MM Шаг: P12.7MM
Толщина зуба: 7MM Диаметр ролика: Dr8.51 MM
Межцентровое расстояние: Ø68MM Артикул совместимой цепи по ISO: 08B

Модель: RS125

Количество зубьев: Z37 Диаметр направляющего отверстия: Ø8.5MM
Внешний диаметр: D Ø156.03MM Материал: 1045#
Центральное отверстие: D Ø64MM Твердость: HRB70-80
Диаметр окружности впадин: D1 Ø141.22MM Шаг: P12.7MM
Толщина зуба: 7MM Диаметр ролика: Dr8.51MM
Межцентровое расстояние: Ø80MM Артикул совместимой цепи по ISO: 08B

Модель: CG 125

Количество зубьев: Z38 Диаметр направляющего отверстия: Ø10.5MM
Внешний диаметр: D Ø160.12MM Материал: 1045#
Центральное отверстие: D Ø58MM Твердость: HRB70-80
Диаметр окружности впадин: D1 Ø145.28MM Шаг: P12.7MM
Толщина зуба: 7MM Диаметр ролика: Dr8.51 MM
Диаметр уступа: Ø75MM-Ø105MM Артикул совместимой цепи по ISO: 08B
Межцентровое расстояние: Ø90MM

Модель: SUPRA

Количество зубьев: Z40 Диаметр направляющего отверстия: Ø8.5MM
Внешний диаметр: D Ø168.22MM Материал: 1045#
Центральное отверстие: D Ø54MM Твердость: HRB70-80
Диаметр окружности впадин: D1 Ø153.35MM Шаг: P12.7MM
Толщина зуба: 7MM Диаметр ролика: Dr8.51MM
Диаметр уступа: Ø90MM Артикул совместимой цепи по ISO: 08B
Межцентровое расстояние: Ø70MM

Модель: SUPER FIT NEW

Количество зубьев: Z36 Материал: 1045#
Внешний диаметр: D Ø152.01 MM Твердость: HRB70-80
Центральное отверстие: D Ø58MM Шаг: P12.7MM
Диаметр окружности впадин: D1 Ø137.2MM Диаметр ролика: Dr8.51 MM
Толщина зуба: 7MM Артикул совместимой цепи по ISO: 08B
Межцентровое расстояние: Ø90MM Прошивка
Диаметр направляющего отверстия: Ø8.5MM

Модель: GLPRO NEO

Количество зубьев: Z46 Диаметр направляющего отверстия: Ø10.5MM
Внешний диаметр: D Ø192.5MM Материал: 1045#
Центральное отверстие: D Ø58MM Твердость: HRB70-80
Диаметр окружности впадин: D1 Ø177.6MM Шаг: P12.7MM
Толщина зуба: 7MM Диаметр ролика: Dr8.51MM
Диаметр уступа: Ø75MM-Ø105MM Артикул совместимой цепи по ISO: 08B
Межцентровое расстояние: Ø90MM С протектором

Модель: FORCE-1

Количество зубьев: Z39 Диаметр направляющего отверстия: Ø8.5MM
Внешний диаметр: D Ø164.17MM Материал: 1045#
Центральное отверстие: D Ø64MM Твердость: HRB70-80
Диаметр окружности впадин: D1 Ø149.31 MM Шаг: P12.7MM
Толщина зуба: 7MM Диаметр ролика: Dr8.51MM
Межцентровое расстояние: Ø80MM Артикул совместимой цепи по ISO: 08B



СЕРИИ ДЛЯ ИНДИИ СЕРИИ ПЕРЕДНИХ ЗВЕЗДОЧЕК

Модель: PULSAR

Количество зубьев: Z42 Диаметр направляющего отверстия: Ø8.5MM
Внешний диаметр: D Ø176.32MM Материал: 1045#
Центральное отверстие: D Ø58MM Твердость: HRB70-80
Диаметр окружности впадин: D1 Ø161.43MM Шаг: P12.7MM
Толщина зуба: 7MM Диаметр ролика: Dr7.8MM
Межцентровое расстояние: Ø78MM Артикул совместимой цепи по ISO: 08B

Модель: RAJDOOT N/M

Количество зубьев: Z47 Диаметр направляющего отверстия: Ø10.5MM
Внешний диаметр: D Ø196.57MM Материал: 1045#
Центральное отверстие: D Ø66MM Твердость: HRB70-80
Диаметр окружности впадин: D1 Ø181.63MM Шаг: P12.7MM
Толщина зуба: 7MM Диаметр ролика: Dr8.51MM
Диаметр уступа: Ø159MM Артикул совместимой цепи по ISO: 08B
Межцентровое расстояние: Ø92MM

Модель: SPLENDER

Количество зубьев: Z45 Диаметр направляющего отверстия: Ø8.5MM
Внешний диаметр: D Ø188.57MM Диаметр смазочной канавки: Ø162MM
Центральное отверстие: D Ø54MM Материал: 1045#
Диаметр окружности впадин: D1 Ø173.63MM Твердость: HRB70-80
Толщина зуба: 7MM Шаг: P12.7MM
Диаметр уступа: Ø90MM Диаметр ролика: Dr8.51MM
Межцентровое расстояние: Ø70MM Артикул совместимой цепи по ISO: 08B

Модель: TVS XL SUPPER

Количество зубьев: Z50 Диаметр направляющего отверстия: Ø8.5MM
Внешний диаметр: D Ø208.71 MM Материал: 1045#
Центральное отверстие: D Ø52MM Твердость: HRB70-80
Диаметр окружности впадин: D1 Ø194.40MM Шаг: P12.7MM
Толщина зуба: 6MM Диаметр ролика: Dr7.8MM
Межцентровое расстояние: Ø68MM Артикул совместимой цепи по ISO: 085

Модель: WY125
Количество зубьев: Z15 
Внешний диаметр: D Ø66.60MM 
Центральное отверстие: D Ø17.8MM 
Диаметр окружности впадин: D1 Ø52.57MM 
Толщина зуба: 7MM 
Отверстие под винт: M6*2*Ø34MM 
Шлиц: Z6-4*20MM 
Материал: 20GrMnTi 
Твердость: HRC60-63 
Шаг: P12.7MM 
Диаметр ролика: Dr8.51MM 
Артикул совместимой цепи по ISO: 08B

Модель: GRAND
Количество зубьев: Z14 
Внешний диаметр: D Ø62.50MM 
Центральное отверстие: D Ø14MM 
Диаметр окружности впадин: D1 Ø48.56MM 
Толщина зуба: 7MM 
Отверстие под винт: M6*2*Ø30MM 
Шлиц: Z6-4*17MM 
Материал: 20CrMnTi 
Твердость: HRC60-63 
Шаг: P12.7MM 
Диаметр ролика: Dr8.51MM 
Артикул совместимой цепи по ISO: 08B

Модель: CG 125
Количество зубьев: Z15 
Внешний диаметр: D Ø66.60MM 
Центральное отверстие: D Ø17.8MM 
Диаметр окружности впадин: D1 Ø52.57MM 
Толщина зуба: 7MM 
Отверстие под винт: M6*2*Ø34MM 
Шлиц: Z6-4*20MM 
Материал: 20CrMnTi 
Твердость: HRC60-63 
Шаг: P12.7MM 
Диаметр ролика: Dr8.51MM 
Артикул совместимой цепи по ISO: 08B

Модель: GS 125
Количество зубьев: Z14 
Внешний диаметр: D Ø62.50MM 
Центральное отверстие: D Ø18MM 
Диаметр окружности впадин: D1 Ø48.56MM 
Толщина зуба: 7MM 
Шлиц: Z18-20MM 
Материал: 20CrMnTi 
Твердость: HRC60-63 
Шаг: P12.7MM 
Диаметр ролика: Dr8.51MM 
Артикул совместимой цепи по ISO: 08B

Модель: DY100
Количество зубьев: Z14 
Внешний диаметр: D Ø62.50MM 
Центральное отверстие: D Ø14MM 
Диаметр окружности впадин: D1 Ø48.56MM 
Толщина зуба: 7MM 
Отверстие под винт: M6*2*Ø30MM 
Шлиц: Z6-4*17MM 
Материал: 20CrMnTi 
Твердость: HRC60-63 
Шаг: P12.7MM 
Диаметр ролика: Dr8.51MM 
Артикул совместимой цепи по ISO: 08B

Модель: RC100
Количество зубьев: Z14 
Внешний диаметр: DØ62.50MM 
Центральное отверстие: D Ø13MM 
Диаметр окружности впадин: D1 Ø48.56MM 
Толщина зуба: 7MM 
Шлиц: Z6-3.5*16MM 
Материал: 20CrMnTi 
Твердость: HRC60-63 
Шаг: P12.7MM 
Диаметр ролика: Dr8.51 MM 
Артикул совместимой цепи по ISO: 08B

Модель: SUPRA
Количество зубьев: Z15 
Внешний диаметр: D Ø66.60MM 
Центральное отверстие: D Ø14MM 
Диаметр окружности впадин: D1 Ø52.57MM 
Толщина зуба: 7MM 
Отверстие под винт: M6*2*Ø30MM 
Шлиц: Z6-4*17MM 
Материал: 20CrMnTi 
Твердость: HRC60-63 
Шаг: P12.7MM 
Диаметр ролика: Dr8.51MM 
Артикул совместимой цепи по ISO: 08B

Модель: AX 100
Количество зубьев: Z14
Внешний диаметр: D Ø62.50MM 
Центральное отверстие: D Ø16MM 
Диаметр окружности впадин: D1 Ø48.56MM 
Толщина зуба: 7MM 
Шлиц: Z6-4*20MM 
Материал: 20CrMnTi 
Твердость: HRC60-63 
Шаг: P12.7MM 
Диаметр ролика: Dr8.51MM 
Артикул совместимой цепи по ISO: 08B





Лучший поставщик решений для Ваших приводных механизмов

НАВСТРЕЧУ ВЕТРУ СКВОЗЬ СТРАНЫ

Семнадцать весенних и осенних сезонов дождь и 
ветер стирают белый след мотоцикла с дороги
Но юный азарт и любовь к скорости неистребимы
Не уставайте стремиться!
Будущее видно только тем, кто смотрит вперед, 
только с мечтой можно взмывать ввысь!
Новая точка отсчета и новая жизнь, бесконечность 
пространства и времени, вечное противостояние 
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