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WSTEP
INTRODUCTION
BCTYINJIEHNE

SANOK RUBBER COMPANY S.A. (wczesniej STOMIL SANOK S.A.) posiada ponad osiemdziesiecioletnie doswiadczenie w dziedzinie
technologii wytwarzania wyrobéw gumowych. Przedsiebiorstwo zostato zatozone w 1932 roku pod nazwa Polska Spétka Przemystu
Gumowego Sanok S.A. Tworca, whascicielem i pierwszym dyrektorem fabryki byt ceniony specjalista w dziedzinie technologii gumy
dr Oskar Schmidt. Do osiagnie¢ tamtego okresu nalezy zaliczy¢ opanowanie technologii produkcji gumy porowatej Laticel, produkcje
balonéw zaporowych oraz fodzi desantowych pompowanych powietrzem. Od tej pory, z przerwg na czas drugiej wojny $wiatowej, firma
produkuje techniczne wyroby gumowe dla wielu zastosowar i wielu gatezi przemystu.

W latach 1967-1978 Sanockie Zaktady Przemystu Gumowego ,Stomil” zostaty rozbudowane i zmodernizowane. Przede wszystkim
zmodernizowano technologie wytwarzania wyrobéw gumowych. Pozwolito to przedsiebiorstwu na wejscie do grona renomowanych
firm europejskich.

Kolejny znaczacy etap w rozwoju przedsiebiorstwa to lata 90., kiedy to firma, juz jako spdtka akeyjna, realizowata dalsza modernizacje
zaktadu i walczyta o utrzymanie pozycji lidera w warunkach otwartej konkurencji rynkowej. Zachowujac pozycje lidera na rynku krajo-
wym ,STOMIL SANOK" S.A. zdobywat coraz wieksza renome na rynkach zagranicznych. W 2015 roku nastapita zmiana nazwy spétki
na SANOK RUBBER COMPANY S.A. (w skrécie SANOK RC S.A.).

Dzisiejszy SANOK RUBBER COMPANY S.A. to nowoczeshie zorganizowane, wyposazone i zarzadzane przedsiebiorstwo zatrudniajgce
prawie 1800 oséb, posiadajace w swojej strukturze 7 zaktadow produkeyjnych, zaktad obstugi energetycznej oraz szereg dziatow. To
réwniez Grupa Kapitatowa obejmujaca dziesie¢ podmiotéw zaleznych, w Polsce, Rosji, Ukrainie, Biatorusi, Francji, Niemczech i Chinach.
Do najwiekszych Klientow Spétki naleza takie firmy jak: Suzuki, Ford, Scania, Volvo Trucks, Fiat, Daimler, Volvo Cars, Zao-Zaz, Jaguar,
Land Rover, Volkswagen i wiele innych.

Wazne miejsce w dziatalnosci firmy zajmuije produkcja paséw klinowych. Dzieki 40-letniemu do$wiadczeniu, specjalistycznym maszynom
oraz szerokiej wiedzy zespotu SANOK RUBBER COMPANY S.A. jest liderem w zakresie jakosci i rozwigzan technologicznych dla paséw
owijanych. Stosowanie systemu zapewnienia jakosci zgodnego z EN IS0 9001 gwarantuje uzyskanie produktu spetniajacego swoja role
i zaspakajajacego potrzeby najbardziej wymagajacych uzytkownikéw. Do produkeji paséw uzywane sg wytacznie atestowane surowce
i materiaty. Jako$¢ surowcéw i wyrobéw gotowych sprawdzana jest przez laboratorium posiadajace specjalistyczne urzadzenia do
badania mieszanek gumowych, tkanin i kordéw oraz wytrzymatosci paséw. Badania, przeprowadzane na wyrobach z produkcji seryjnej,
pozwalaja na biezacg kontrole poziomu jakosci produkcji. Z uwagi na szerokg game zastosowan i warunkéw pracy paséw klinowych,
produkowane sa one w réznych wersjach konstrukcyjnych oraz jakosciowych.

EN

RU

SANOK RUBBER

SANOK RUBBER COMPANY S.A. (earlier STOMIL SANOK S.A.) has more than 80 years of experience in rubber products manufactu-
ring technology. Founded in 1932, the company’s original business name was Polska Spétka Przemystu Gumowego Sanok S.A. The
founder, owner and first director of the plant was Dr Oskar Schmidt, a renowned expert in rubber technology. A notable achievement
of that era was mastering the production technology of Laticel porous rubber, barrage balloons and air-inflated landing boats. Since
that time, with an interruption due to the Second World War, the company has manufactured technical rubber products for a number
of applications and industries.

Between 1967 and 1978, Sanockie Zaktady Przemystu Gumowego Stomil was expanded and modernised. The modernisation mainly
involved the manufacturing technology of rubber products, allowing the company to join the league of established European businesses.

Another major leap in our development was made in the 1990s, when we, now as a joint stock company, continued to modernise the plant
and fought to keep our leading position in a competitive market. As leader on the domestic market, STOMIL SANOK S.A. grew its reputation
on foreign markets. In 2015, the company changed its business name to SANOK RUBBER COMPANY S.A. (SANOK RC S.A. for short).

Today, SANOK RUBBER COMPANY S.A. is a company with modern organisation, machinery and management, employing nearly 1,800
people, operating 7 production plants, a power service plant and a number of divisions. Our Capital Group includes ten subsidiaries:
in Poland, Russia, Ukraine, Belarus, France, Germany and China. The company'’s biggest clients are Suzuki, Ford, Scania, Volvo Trucks,
Fiat, Daimler, Volvo Cars, Zao-Zaz, Jaguar, Land Rover, Volkswagen and many more.

V-belt manufacturing is an important part of our business. With 40 years of experience, specialised machinery and the profound
expertise of our team, SANOK RUBBER COMPANY S.A. is a leader in quality and technology solutions for wrapped belts. Our quality
assurance system, conforming to EN ISO 9001, ensures an efficient product which satisfies the requirements of the most demanding
users. For belt manufacturing, we use only certified raw materials and components. The quality of raw materials and finished products
is controlled by a lab with specialised equipment for testing rubber compounds, fabrics, cords and belt strength. By testing products
from serial production, we are able to constantly control production quality. Considering the wide range of applications and operating
conditions of V-belts, they are manufactured in various design and quality versions.

SANOK RUBBER COMPANY S.A. (6biBiumit STOMIL SANOK S.A.) umeeT 6onee 4eM BOCbMUAECATUNETHMIA OMbIT B 06/1aCTU TEXHONOTUM
NpOU3BOACTBA Pe3NHOBbIX U3fenuii. MpeanpusiTve 6b110 ocHoBaHo B 1932 rogy nop HassaHuem Polska Spotka Przemystu Gumowego
Sanok S.A. Cospatenem, BnagiesibLieM 1 NepBbIM AUPEKTOpoM (abpuki 6bisi NOMb3YIOLLMIACA NMPU3HAHUEM CReLManucT B 06nacTu
TexHonornm pesuHbl A-p Ockap LUmuaT. K gocTuxeHnsm atoro nepuofa cnefyet OTHECTU OCBOEHUE TEXHOMOTMM MPOM3BOACTBA
MopucToii pe3uHbl Laticel, npou3BoacTBa 3arpaguTeNbHbIX a3poCTaToB U HAJlyBHbIX AeCaHTHbIX NofoK. C Tex nop, ¢ nepepbiBoM
Ha BpeMs BTOPOI MMPOBOIA BOIHbI, KOMMaHUS TPOM3BOANT TEXHUYECKME PE3VHOBbIE U3AENNUS AN MHOMUX NPUMEHEHUI U MHOTUX
0Tpacneil NPOMbILUAEHHOCTH.

B 1967-1978 rr. CaHoLKMi1 3aBOg, pe3vHOBOW NpoMblLunieHHocTH Stomil 6b1n paclumpeH 1 MofepHU3MpoBaH. B nepayto ouepesb Gbiin
MOZEPHM3NPOBaHbI TEXHONOMMKU NPOM3BOLCTBA PE3NHOBLIX U3AENUIA. 3TO MO3BOAMIO NPEANPUATUIO BCTYNUTDL B PsiAbl M3BECTHBIX
€BpOMNeCKNX KOMMaHUi.

EiLle 0fH 3HAUMTENbHDIN 3Tan B Pa3BUTUN KOMMaHWK - 370 90-€ rofibl, KOrAia KOMNaHus, yke Kak akLIMOHepHOe 06LL,ecTBO, OCYLLLECTBNANA
JanbHeLLy0 MOAepHU3aLI0 3aBoAa U 6oposiach 3a COXpaHeHUe NO3ULUK NIMAEPa B YCIIOBUSIX OTKPbITOI PbIHOYHOI KOHKYPEHLUM.
CoxpaHsisi no3uLum nuzepa Ha BHYTpeHHeM pbiHke, STOMIL SANOK S.A. npuo6peTan Bee 60sibluee 3HaueH e Ha 3apy6eXHbIX PbIHKaX.
B 2015 rogy HaumeHoBaHue KomnaHuu namenunocb Ha SANOK RUBBER COMPANY S.A. (cokpatyeHHo SANOK RC S.A.).

CerogHsiwHmin SANOK RUBBER COMPANY S.A. - 310 coBpeMeHHO OpraHW30BaHHOe, OCHALLEHHOE U ynipaB/sieMoe NpeanpusTue,
B KOTOpOM paboTaeT nouTth 1800 YenoBek, UMeloLLee B CBOEM COCTaBE 7 MPOU3BOACTBEHHDBIX LIEXOB, MPeANpUATHE 3HEPTETUYECKOTO
06CNYXNUBaHMS, @ TAK)Ke P OTAEN0B. 3T0 TaKxKe XONAMH, BKIHOYAKOLLMIA ecATb JouepHUX komnaHuii B MonbLue, Poccuu, YkpauHe,
Benopyccum, dpanuum lepmanum n Kutae. Kpynteiiwmmm knveHtammn Komnanuv siensitotes Takue dupmbl, kak: Suzuki, Ford, Scania,
Volvo Trucks, Fiat, Daimler, Volvo Cars, Zao-Zaz, Jaguar, Land Rover, Volkswagen u MHorue pyrue.

BaxkHoe MecTo B [ieSTeNbHOCTU KOMNaHMM 3aHWMaeT NpOU3BOACTBO KIMHOBbIX peMHeil. brnarogaps 40-neTHemy onbiTy,
creyuannu3npoBaHHbIM MallMHaM U 06LIMPHBIM 3HaHUAM Komanzbl, SANOK RUBBER COMPANY S.A. saiBnsieTcs nMaepom B 06nacTy
KauyecTBa M TEXHONOTMYECKUX PELLEHMIA At peMHeil 06MaTbiBaeMblX. [pUMeHeHMe cucTeMbl 0becnieyeHus KauecTBa cornacHo EN
IS0 9001 rapaHTMpyeT NPOAYKLMIO, BbIMOMHSIOWYIO CBOM (YHKLMM W YAOBNETBOPAIOLLYIO MOTPEGHOCTU CaMblX TpeGoBaTeNbHbIX
nosnb3oBaTeneil. [ Npou3BOACTBA PEMHEN UCMONb3YeTCsl TOMbKO CEPTUDMLIMPOBAHHOE Cbipbe U MaTepuasbl. KayecTBo Cbipbsi
11 TOTOBOW NPOAYKLMM NPOBepSieTCs B TabopaTopuu, UMEOLLLeli CneLyuanyu3upoBaHHoe 060py0BaHMe ANs UCCNe0BaHNs PE3UHOBbIX
CMecei, TKaHeil 1 KOpPAI0B ¥ MPOYHOCTM peMHeit. MicnbiTaHus cepuitHo NPOM3BOAMMbIX U3JENNiA NO3BONAKOT KOHTPONIMPOBATh KaYecTBO
MPOAYKLMK. B CBA3M C LLMPOKMM CMEKTPOM NPUMEHEHMSI M YCIIOBUI SKCTyaTaLum KIIMHOBbIX PEMHEA, OHW BbiMyCKaOTCA B Pa3fnyHbIX
KOHCTPYKTUBHbBIX UCMIOSIHEHUSIX U C Pa3NIMYHbIMM CBOMCTBaMMU.
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OFEROWANE LINIE
PRODUKTOWE

PRODUCT LINES
MPELANIATAEMBIE JIMHEVKW MPOAYKTOB

Ze wzgledu na réznorodnos¢ zastosowan i wa-
runkow pracy pasow klinowych Sanok Rubber
Company oferuje rézne wersje jakosciowe
wyrobéw. Podstawowe linie produktowe to:

+ pasy Stomil Sanok;

+ pasy ,Harvest Belts®",

+ pasy “Garden Belts™";

™"

* pasy “Duro™".

W produkcji stosowane sa kordy poliestrowe oraz kor-
dy aramidowe. Pasy wykonane sg na bazie kauczukéw
chloroprenowych, ktére gwarantuja trwatos¢ i odpor-
no$¢ na temperature oraz czynniki atmosferyczne.

K@V/ Pasy Wzmocnione
| %,‘é;t s Reinforced V-belts
P

X ,

YcunneHHble PemMHn

PASY KLINOWE STOMIL SANOK

Pasy SUPER
SUPER V-belts
PemHu CYIEP

Given the various applications and opera-
ting conditions of V-belts, Sanok Rubber
Company offers a wide selection of quali-
ty variants. The basic product lines:

+ Stomil Sanok V-belts;

* Harvest Belts®;

* Garden Belts™,

* Duro™ V-belts.

Polyester and aramid cords are used for pro-
duction. The V-belts are based on chloroprene
rubber, ensuring durability as well as resistance
to temperature and weather conditions.

Pasy SUPER K
SUPER K V-belts
PemHu CYIEP K

STOMIL SANOK V-BELTS
| PEMHW KJTMHOBBIE STOMIL SANOK

Pasy klinowe Stomil Sanok produkowane s3 w trzech
podstawowych wersjach konstrukcyjnych:

+ pasy Wzmocnione;

* pasy Super,

+ pasy Super K.

Stomil Sanok V-belts are manufactured in three basic

designs:

* Reinforced V-belts;
* Super V-belts;

* Super K V-belts.

Pasy SUPER VX
SUPER VX V-belts
PemHu CYIEP VX

B cBAi3N ¢ pa3Hoo6pa3uemM BUA0B NPUMEHEHUS
M YCNOBMIA SKCNyaTaLy KNMHOBbIX

pemHeii Sanok Rubber Company npegnaraer
pa3nuyHble KaYecTBEeHHbIe UCNIONHEHNs
u3spenuii. OCHOBHble NUHENKMN N3Aenuii aTo:

+ pemHu Stomil Sanok;

* pemHu Harvest Belts®;

+ pemuu Garden Belts™,

* pemHu Duro™.

B npou3BopcTBe UCMONb3YHOTCA NOAMIBUPHbIe

1 apaMUfHble KOpAbI. PeMHM U3roTaBnmMBatoTes

Ha 6a3e XNI0pONpPeHOBOro Kay4yKa, KOTOpbIi
rapaHTMpyeT AONTOBEYHOCTb M YCTONYMBOCTD

K TeMrepaTypHbIM 1 aTMOC(HEPHbIM BO3AENCTBUSIM.

Pasy SUPER KVX
SUPER KVX V-belts
PemHu CYIEP KVX

KnuHoebie pemuu Stomil Sanok npousBogstcs

B TpeX OCHOBHbIX KOHCTPYKLMOHHDbIX UCMONTHEHUAX:

* YcuneHHble pemHu;
* pemHu Cynep;
+ pemHu Cynep K.

|1 2.1.

PASY WZMOCNIONE

REINFORCED V-BELTS
YCUJIEHHBIE PEMHU

Oferowany zakres paséw Wzmocnionych:
+ pasy waskoprofilowe;

+ pasy klasyczne;

* pasy szerokoprofilowe;

+ pasy klinowe o profilach nietypowych;
* pasy zespolone;

+ plaskie pasy napedowe;

+ pasy dwustronnego dziatania.

Charakterystyka:

+ kord poliestrowy — maksymalne wydtuzenie
w czasie pracy do 1,5% dtugosci;

*mieszanki gumowe na bazie kauczukéw chloro-
prenowych — dobra odporno$¢ na $ciskanie przy
jednoczesnej duzej elastycznosci;

+owijka wykonana z tkaniny bawetniano-poliestro-
wej — duza elastyczno$¢ i mata Scieralnosc;

+ odporno$¢ na temperatury od -30°C do +100°C;

+ odporno$¢ na oleje;

+ antyelektrostatycznos¢;

+ duza sztywnos¢ przekroju zapewniajaca dtugo-
trwata prace pasa.

Zastosowanie:

Zalecanymi warunkami pracy sg napedy wysoko
obcigzone bez gwattownych przeciazen. Przyktady:
tokarki, szlifierki, prasy, pradnice, przeno$niki
taricuchowe i tasmowe, sita obrotowe i wibracyjne,
wentylatory i pompy o mocy powyzej 7,5 kW itp.

Offered range of Reinforced V-belts:
* narrow section V-belts;

+ classical section belts;

+ wide section V-belts;

* non-standard section V-belts;

* power bands;

flat drive belts;

+ double-sided V-belts.

Description:

* polyester cord — maximum elongation under load

of up to 1.5% of length;

rubber compounds based on chloroprene rubber

- good compressive strength and high elasticity;

+ wrapping made of a cotton-polyester fabric -
high elasticity and low abrasibility;

* temperature resistance from -30°C to +100°C;

oil-resistant;

antistatic;

+ high section stiffness ensuring long service life.

Applications:

Recommended operating conditions: high-load
drives without rapid overloads. For example:
lathes, grinders, presses, generators, chain and
belt conveyors, rotary and vibrating sieves, fans
and pumps with power higher than 7.5 kW, etc.

Mpepnaraemblii acCOPTUMEHT YCHIEHHbIX PEMHeii:
* PeMHU y3KONpoGUNbHbIE;

* PEMHM KNnaccuyeckue,;

* PeMHU LIMPOKONPODUIbHBIE;

* PEeMHU KIMHOBbIE C HETUMWUYHBIMM NIPoGUNsMY;
* MHOropy4beBble PeMHH;

* MIOCKWe NPUBOLHbIE PEMHMU;

* PEMHM BYXCTOPOHHErO AeNCTBHUS.

XapakTtepucTuka:

* MONIN3CTEPOBbIA KOPA — MaKCUMasbHoe
YAJIMHeHWe BO BpeMs paboTbl 40 1,5% AnuHbl;

* pe3vHoBble CMecH Ha 6a3e XJI0poNpeHOBOr0
Kayyyka — xopoLuasi IPOYHOCTb Ha CXKaTue npu
O[JHOBPEMEHHOW BbICOKOW 3/1aCTUYHOCTH;

* 06epTKa 13 XJI0NKOBO-N0NMaUPHOI
TKaHU — BbICOKas 9M1aCTUYHOCTb U HU3Kas
UCTUPAEMOCTb;

* yCTOMYMBOCTb K Temnepatype ot -30°C go
+100°C;

* MAacJIOCTONKOCTb;

* aHTUCTaTU4ecKue CBOWCTBA;

* BbICOKasl )XECTKOCTb CeYeHus, 0becneymBatoLas
LJMTENbHYH paboTy peMHs.

MpumeHeHue:

* PekoMeHayeMbIMK pabounmm yCnoBUsSMuU
ABNSAOTCA NPUBOADI, PaGOTatOLLME NPU BbICOKUX
Harpy3kax, 6e3 peskux neperpysok. [pumepbi:
TOKapHble CTaHKK, WnndoBanbHble CTaHKK,
Npecchbl, reHepaTopbl, LiernHble U NEHTOYHble
KOHBeepbl, BPALLALOLLMECH U BUOGPALMOHHbIE
CUTa, BEHTUAATOPbI U HACOCbI MOLLHOCTbIO
Bbllle 7,5KBTUT. ;.
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Oferowany zakres paséw SUPER:

+ pasy waskoprofilowe;

+ pasy klasyczne;

« pasy szerokoprofilowe;

+ pasy klinowe o profilach nietypowych;
+ pasy zespolone;

+ pasy dwustronnego dziatania.

Charakterystyka:
+ kord poliestrowy — maksymalne wydtuzenie
w czasie pracy do 1,5% dtugosci;
* mieszanki gumowe na bazie kauczukdw chloro-
prenowych — dobra odporno$¢ na Sciskanie przy
jednoczesnej duzej elastycznosci;
rdzen pasa wykonany jest z mieszanek gumo-
wych z wypetnieniem tekstylnym — dodatkowa
wytrzymatos$¢ na odksztatcenia oraz odporno$é
na $ciskanie;
owijka wykonana z tkaniny bawetniano-poliestro-
wej — duza elastyczno$¢ i mata Scieralnosé, do-
datkowe warstwy owijki — znaczaco zwiekszona
zywotno$¢ pasow;
+ odporno$¢ na temperatury od -30°C do +100°C;
odpornos¢ na oleje;
antyelektrostatycznosc;
+ duza sztywno$¢ przekroju zapewniajaca dtugo-
trwatg prace pasa.

Zastosowanie:

Zalecanymi warunkami pracy sa przektadnie

o duzym obciazeniu pracujace przy czestych
przecigzeniach. Przyktady: pity tartaczne, pompy
i sprezarki ttokowe jedno- i dwucylindrowe, dzwi-
gniki i podnosniki, kruszarki do kamieni itp.

PASY SUPER

SUPER V-BELTS
PEMHNM CYIIEP

Offered range of SUPER V-belts:
* narrow section V-belts;

+ classical section belts;

+ wide section V-belts;

+ non-standard section V-belts;
* power bands;

+ double-sided V-belts.

Description:

+ polyester cord — maximum elongation under load
of up to 1.5% of length;

+ rubber compounds based on chloroprene rubber

- good compressive strength and high elasticity;

belt core made of rubber compounds with a texti-

le filling, offering additional deformation strength
and compressive strength;

* wrapping made of a cotton-polyester fabric —
high elasticity and low abrasibility; additional
wrapping layers significantly increase belt life;

* temperature resistance from -30°C to +100°C;

oil-resistant;

antistatic;

high section stiffness ensuring long service life.

Applications:

Recommended operating conditions: high-load
transmissions with frequent overloads. For example:
saw mills, one- and two-cylinder piston pumps and
compressors, cranes and hoists, stone crushers, etc.

Mpepnaraemblii accoptumeHT pemHeii CYMEP:

* pPeMHM y3KonpodunbHble;

* PeMHM Knaccuyeckue;

* PEMHM LINPOKONPO(UIbHbIE;

* PEMHM KJIMHOBbIE C HETUMNYHBIMM NpohUNAMY;
* MHOropyybeBble peMHH;

* PeMHU iByXCTOPOHHEro AeiCTBUA.

XapaKTepucTMKa:

* TMOAM3CTEPOBbIN KOPA — MaKCUManbHOe
YA/MHeHVe BO BpeMs pa6oTbl 0 1,5% AnuHbl;

* pesnHoBble CMecu Ha 6a3e XJIOPONPEeHOBOro
Kayuyka — XopoLLasi IPOYHOCTb Ha CXaTue npu
0JHOBPEMEHHOI BbICOKOW 3N1aCTUYHOCTH;

* CTepXKeHb PEMHSI U3rOTOBNIEH U3 PE3UHOBbIX
CMecei C TEKCTUIIbHBIM HaNoNHUTENeM —
JONOJHUTESbHAs YCTONYMBOCTD K AedopMmaLum
1 NPOYHOCTb Ha CXKaTHe,

+ 06epTKa U3 XJI0NKOBO-N0AMI(UPHOI
TKaHU — BbICOKas 3/1aCTUYHOCTb U HU3Kas
MCTMPAEMOCTb; ONOJHUTESbHbIE CIION 06epTKU
— 3HauUMTENbHO YBENUYEHHbIN CPOK CNYXObI
peMHeit;

* ycToiuMBOCTb K Temnepartype ot -30°C fo
+100°C;

* MacnocTonKoCTb;

* aHTUINEKTPOCTATUYHOCTD;

* BbICOKasi )XeCTKOCTb CeyeHus], o6ecreunsaioLLast
LIMTENbHYIO PaGOTY PeMHSI.

MpumeHeHne:

PekomeniyeMbIMu yCnoBUsMI paboTbl ABAAKOTCS
nepepaun, pabotatoLume ¢ 60NIbLIOI HArpy3KoN ¢
YacTbIMM nepeHanpsxxeHnsmMu. Mpumepbl: nuna ans
CK/Tal0B NlecoMaTepuanoB, NOpLUHEBbIe HAcOChI

1 KOMNPeccopbl OFHO - U BYXLUIMHAPOBbIE,
AOMKpAaTbl 1 NOABEMHUKH, KAMHEAPOOUIKN U T. A.

12.1.3

Oferowany zakres paséw SUPER VX:
* pasy szerokoprofilowe uzebione.

Charakterystyka:
+ kord poliestrowy — maksymalne wydtuzenie

w czasie pracy do 1,5% dtugosci;
*mieszanki gumowe na bazie kauczukéw chloro-
prenowych — dobra odporno$¢ na $ciskanie przy
jednoczesnej duzej elastycznosci;
rdzen pasa wykonany jest z mieszanek gumo-
wych z wypetnieniem tekstylnym — dodatkowa
wytrzymatos¢ na odksztatcenia oraz odporno$é
na $ciskanie;
tkanina kordowa — duza sztywno$¢ poprzeczna
przekroju zapewniajgca diugotrwatg prace pasa;
+ odporno$¢ na temperatury od -30°C do +100°C.

Zastosowanie:

Zalecanymi warunkami pracy sg przektad-
nie wariatorowe o duzym obciazeniu pra-
cujace przy czestych przecigzeniach.

PASY SUPER VX

SUPER VX V-BELTS
PEMHU CYIEP VX

Offered range of SUPER VX V-belts:
+ Raw-edge cogged wide section V-belts.

Description:

+ polyester cord — maximum elongation under load
of up to 1.5% of length;

rubber compounds based on chloroprene rubber

- good compressive strength and high elasticity;
belt core made of rubber compounds with a texti-
le filling, offering additional deformation strength
and compressive strength;

cord fabric - high section stiffness ensuring long

service life;

+ temperature resistance from -30°C to +100°C.

Applications:
Recommended operating conditions are high-load
variable-speed transmissions with frequent overloads.

Mpepnaraemblii accoptumeHT pemHeii CYMEP VX:
* WKMpOKONpodUNbHbIe 3y6uaTble peMHN.

XapakTtepucTuka:

* MONIN3CTEPOBbIA KOPA — MaKCUMasnbHoe
YANMHeHVe BO Bpems paboTbl A0 1,5% AnuHbI;

* pe3snHoBble CMecy Ha 6a3e XJI0poNpeHOBOro
Kayyyka — XopoLuasi IPOYHOCTb Ha CXaTue npu
OfJHOBPEMEHHO BbICOKOWN 3M1aCTUYHOCTH;

* CTepXeHb PeMHS U3roTOBJIEH U3 PE3NHOBbIX
CMeceil C TEKCTUIbHBIM HanosiHUTeNneM —
[JONONHMTENbHas YCTONYMBOCTb K AedopmaLim
1 MPOYHOCTb Ha CXKaTHeE;

* KOpA-TKaHb — BbICOKas! XXECTKOCTb CeYeHus,
obecneynBaioLLas ANMTENbHYH0 paboTy peMHs;

* yCTONMYMBOCTb K Temnepatype ot -30°C fo
+100°C.

MpumeHeHue:

PekoMeHyeMbIMU yCrOBUSIMU PaGoTbl ABASKOTCS
BapuUaTopHble Nepefayn, paboTatoLLye ¢ 60bLION
Harpy3Koii 1 YacTbIMM NepeHanpsXXEHUAMMU.




SANOK RUBBER

12.1.4

Oferowany zakres paséw SUPER K:

* pasy waskoprofilowe;

* pasy klasyczne;

* pasy szerokoprofilowe;

+ pasy klinowe o profilach nietypowych;
* pasy zespolone;

+ plaskie pasy napedowe;

* pasy dwustronnego dziatania.

Charakterystyka:

* kord aramidowy — maksymalne wydtuzenie

w czasie pracy do 0,5% dtugosci;

zwiekszona odpornoscé na zerwanie do 200%;

mieszanki gumowe na bazie kauczukéw chloro-

prenowych — dobra odporno$¢ na $ciskanie przy
jednoczesnej duzej elastycznosci;

rdzen pasa wykonany jest z mieszanek gumo-

wych z wypetnieniem tekstylnym — dodatkowa

wytrzymato$¢ na odksztatcenia oraz odpornosé
na $ciskanie;

+ owijka wykonana z tkaniny bawetniano-poliestro-
wej — duza elastyczno$¢ i mata $cieralnosé, do-
datkowe warstwy owijki — znaczaco zwiekszona
zywotno$¢ pasow;

+ odporno$¢ na temperatury od -30°C do +100°C;

* odporno$¢ na oleje;

antyelektrostatycznosg;

+ duza sztywno$¢ przekroju zapewniajaca dtugo-
trwatg prace pasa.

Zastosowanie:

Zalecanymi warunkami pracy sg przektadnie, gdzie
ograniczone sa mozliwosci napinania pasa lub utrud-
niony jest dostep do regulacji napinania oraz sg przeno-
szone wysokie obcigzenia w tym udarowe. Przyktady:
kruszarki do kamieni, frezarki do asfaltu, pasy jezdne
do kombajnow, przektadnie z rolkg wysprzeglajaca itp.

PASY SUPERK

SUPER K V-BELTS
PEMHW CYINEP K

Offered range of SUPER K V-belts:
* narrow section V-belts;

+ classical section belts;

+ wide section V-belts;

+ non-standard section V-belts;
+ power bands;

+ flat drive belts;

+ double-sided V-belts.

Description:

+ aramid cord — maximum elongation under load
of up to 0.5% of length;

breaking strength increased to 200%;

rubber compounds based on chloroprene rubber
- good compressive strength and high elasticity;
belt core made of rubber compounds with a texti-
le filling, offering additional deformation strength
and compressive strength;

wrapping made of a cotton-polyester fabric —
high elasticity and low abrasibility; additional
wrapping layers significantly increase belt life;

« temperature resistance from -30°C to +100°C;
oil-resistant;

antistatic;

high section stiffness ensuring long service life.

Applications:

Recommended operating conditions: transmissions
with limited belt tensioning options or limited access
to tensioning adjustment, and where high loads are
transferred, including impact loads. For example: stone
crushers, asphalt milling machines, drive belts for
harvesters, transmissions with a decoupling roller, etc.

Mpepnaraemblii accoptumeHT pemHeii CYMEP K:

* peMHU y3KONpPOQUINbHbIE;

* PEMHM KNaccuyeckue,;

* PeMHU LIMPOKONPODUIbHBIE;

* PeMHU KIMHOBbIE C HETUMWUYHBIMM NIpoGUNAMY;
* MHOropy4beBble PeMHH;

* MIOCKWe NPUBOJHbIE PEMHMU;

* PEMHM BYXCTOPOHHEr0 AeNCTBHUS.

XapakTtepucTuka:

* apaMufHbli KOpA — MakcuMMasbHOe ya/IMHeHne
BO Bpems pa6oTbl A0 0,5% AnuHbl;

* MOBbILLEHHasi NPOYHOCTb Ha pa3pbiB g0 200%;

* pe3nHoBble CMecH Ha 6a3e XJI0ponpeHOBOro
Kayyyka — xopoLuasi TPOYHOCTb Ha CXKaTue npu
O[HOBPEMEHHOM BbICOKOM 3N1aCTUYHOCTH;

* CTEPXXEHb PEMHSI U3TOTOBNEH U3 PE3VHOBbIX
CMeceli C TEKCTUIbHBIM HaMonHUTEeNeM —
LOMONHUTENbHas YCTONYMBOCTb K AedopmaLum
¥ MPOYHOCTb Ha CXKaTHE;

* 06epTKa 13 XJI0NKOBO-MONMaUPHOI
TKaHW — BbICOKas 9NaCTUYHOCTb U HU3Kas
UCTMPAEMOCTb; JONOJTHUTENbHDBIE CIION 06EPTKU
— 3HAYMTENbHO YBENUYEHHDbIN CPOK CIYXObI
peMHen,

* YCTOW4MBOCTb K Temnepatype ot -30°C o
+100°C;

* MacfoCTOMKOCTb;

* @HTUANEKTPOCTAaTUYHOCTD;

* BbICOKasl JXeCTKOCTb CeYeHus1, 06ecneynBatoLLas
AJMTENbHYHO PaboTy peMHs.

MpumeHeHne:

PekomeHayeMbIMM YCNIOBUSIMY PaGOTbl
ABNAKOTCA Nepefjaum, B KOTOPbIX OrPaHNyeHbl
BO3MOXHOCT HaTSKEHUs! PEMHs WU 3aTpyaHeH
[0CTYN K PerynMpoBKe HaTsHKeHus, a Takxe
NepeHoCATCA BbICOKME Harpy3Ky, B TOM yncine
yaapHble. [pumepbl: KaMHePOBUIKM, JOPOXKHbIE
(pesbl, Xon0Bble peMHM At KOMOANHOB,
nepefaya C pacLennsioLLm PoluKOM U T. .

12.1.5

Oferowany zakres paséw SUPER KVX:
* pasy szerokoprofilowe uzebione.

Charakterystyka:

* kord aramidowy — maksymalne wydtuzenie

w czasie pracy do 0,5% dtugosci;

zwiekszona odpornos$¢é na zerwanie do 200%;
mieszanki gumowe na bazie kauczukéw chloro-
prenowych — dobra odporno$¢ na $ciskanie przy
jednoczesnej duzej elastycznosci;

rdzen pasa wykonany jest z mieszanek gumo-
wych z wypetnieniem tekstylnym — dodatkowa
wytrzymato$¢ na odksztatcenia oraz odpornosé
na $ciskanie;

tkanina kordowa - duza sztywno$¢ poprzeczna
przekroju zapewniajaca diugotrwatg prace pasa;
* odporno$¢ na temperatury od -30°C do +100°C.

Zastosowanie:

Zalecanymi warunkami pracy sg przektadnie wariato-
rowe, gdzie ograniczone sa mozliwosci napinania pasa
lub utrudniony jest dostep do regulacji napinania oraz
sg przenoszone wysokie obcigzenia w tym udarowe.

PASY SUPER KVX

SUPER KVX V-BELTS
PEMHW CYINEP KVX
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Offered range of SUPER VX V-belts:
+ Raw-edge cogged wide section V-belts.

Description:

+ aramid cord — maximum elongation under load
of up to 0.5% of length;

breaking strength increased to 200%;

rubber compounds based on chloroprene rubber
- good compressive strength and high elasticity;
belt core made of rubber compounds with a texti-
le filling, offering additional deformation strength
and compressive strength;

cord fabric - high section stiffness ensuring long
service life;

« temperature resistance from -30°C to +100°C.

Applications:

Recommended operating conditions are variable-speed
transmissions with limited belt tensioning options or
limited access to tensioning adjustment and where
high loads are transferred, including impact loads.

Mpepnaraemblii accoptumeHT pemHeii CYMEP KVX:
* WKMpOKOMpOo@UIbHbIe 3y6yaTble PeMHM.

XapakTtepucTuka:

* apaMuHbIi KOpPA — MaKcuMasbHOe ya/IMHeHne
BO Bpems pa6oTbl Ao 0,5% AnuHbl;

* MOBbILLEHHAsi NPOYHOCTb Ha pa3pbiB Ao 200%;

* pe3nHoBble CMecH Ha 6a3e XJI0poNpeHOBOr0
Kayyyka — xopoLuasi MPOYHOCTb Ha CXKaTue npu
O[JHOBPEMEHHOM BbICOKOW 9N1aCTUYHOCTH;

* CTepXXeHb PEMHSI U3TOTOBNEH U3 PE3VHOBbIX
CMeceli C TEKCTUNbHBIM HaMonHUTeNnem —
[JONOJHUTENbHAs YCTONYMBOCTb K AiedopmaLum
¥ MPOYHOCTb Ha CXKaTHE;

* KOpZA-TKaHb — BbICOKasl XXeCTKOCTb CeYeHus,
obecneynBaroLLan ANUTENbHYHO PaboTy peMHs;

* YCTOW4MBOCTb K Temnepatype ot -30°C fo
+100°C;

MpumeHeHne:

PekomeHayemMbiMK YCIIOBUSIMM paboTbl
SBNSIKOTCS BapUSATOPHbIE Nepefiauu, B KOTOPbIX
OrpaH1yeHbl BO3MOXXHOCTH HAaTSKEHUS PeMHS
WM 3aTPYAHEH JOCTYN K PerynmpoBKe
HaTSDKEHUS, a TAKXKe MEPEHOCATCS BbICOKUE
Harpy3Ku, B TOM YiChe yapHble.
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DURO™ V-BELTS
PEMHM DURO™
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Oferowany zakres paséw ,Duro™”:
+ pasy waskoprofilowe;
+ pasy klasyczne.

Charakterystyka:

+ kord poliestrowy — maksymalne wydtuzenie

w czasie pracy do 1,5% dtugosci;

mieszanki gumowe na bazie kauczukéw chloro-
prenowych — dobra odporno$¢ na $ciskanie przy
jednoczesnej duzej elastycznosci;

rdzen pasa wykonany jest z mieszanek gumo-
wych z wypetnieniem Arbocel — dodatkowa
wytrzymato$¢ na odksztatcenia oraz odporno$é
na Sciskanie;

owijka wykonana z tkaniny bawetniano-poliestro-
wej — duza elastyczno$¢ i mata Scieralnosé, do-
datkowe warstwy owijki — znaczaco zwiekszona
zywotno$¢ pasow;

odpornos¢ na temperatury od -35°C do +100°C;
+ odpornos¢ na oleje;

trudnopalno$¢ (zgodnie z norma PN-EN
1710+A1);

antyelektrostatycznos;

nietoksycznos¢.

Zastosowanie:

Pasy klinowe ,Duro™” przeznaczone s do pracy

w strefach zagrozonych wybuchem, a w szczegélnosci
w podziemnych wyrobiskach zaktadéw gdrniczych,
miynach, stacjach przetadunkowych paliw ptynnych.
Pasy te spetniajag wymagania dotyczace trudno-
palnosci, antyelektrostatycznosci, nietoksycznosci
oraz wymagania wytrzymatosci dotyczacej efek-
tywnego wspétdziatania z maszynami roboczymi.

™m

Pasy ,Duro™” produkowane s zgod-

nie z nastepujacymi normami:

+ PN-ISO 4184 ,Pasy klinowe klasyczne i wasko-
profilowe. Dtugosci bazowe”

+ Stomil Sanok ZN-78 arkusz 00 ,Pasy klinowe.
Wymagania. Metody kontroli i badan.”;

+ Stomil Sanok ZN-78 arkusz 06 ,Pasy klinowe
,Duro™” klasyczne i waskoprofilowe przeznaczo-
ne do stosowania w strefach zagrozonych wybu-
chem. Wymagania. Metody kontroli i badan.”;

PASY DURO™

Offered range of Duro™ V-belts:
* narrow section V-belts;
« classical section belts.

Description:

* polyester cord — maximum elongation under load
of up to 1.5% of length;

rubber compounds based on chloroprene rubber
- good compressive strength and high elasticity;
belt core made of rubber compounds with
Arbocel filling, offering additional deformation
strength and compressive strength;

wrapping made of a cotton-polyester fabric —
high elasticity and low abrasibility; additional
wrapping layers significantly increase belt life;

+ temperature resistance from -35°C to +100°C;

* oil-resistant;

fire resistance (in accordance with PN-EN
1710+A1);

* antistatic;

* non-toxic.

Applications:

Duro™ V-belts are intended for use in potentially
explosive atmospheres, in particular in underground
mines, mills and liquid fuel reloading stations. These
belts are fire resistance, antistatic, non-toxic and
durable, and can operate efficiently with machinery.

Duro™ V-belts are manufactured accor-

ding to the following standards:

* PN-ISO 4184 ,Classical and narrow V-belts.

Lengths in datum system.”

Stomil Sanok ZN-78 sheet 00 ,V-belts.

Requirements. Inspection and testing methods.”

Stomil Sanok ZN-78 sheet 06 ,Classical and nar-

row Duro™ V-belts for use in potentially explosive

atmospheres. Requirements. Inspection and
testing methods.”

+ PN-ISO 1081 ,Belt drives. V-belts and V-ribbed
belts, and corresponding grooved pulleys.
Vocabulary”

+ 1S0 1813 ,Belt drives — V-ribbed belts, joined
V-belts and V-belts including wide section belts
and hexagonal belts - Electrical conductivity of

Mpepnaraemblii acCOPTUMEHT pemHeii Duro™:
* pPeMHM y3KonpodunbHble;
* PeMmHM Knaccuyeckue.

XapakTepucTuka:

* MONIUACTEPOBDII KOPA — MaKCUMasbHOe
yAnMHeHue BO BpeMs pa6oTbl A0 1,5% AnuHbI;

* Pe3uHOBble CMecK Ha 6a3e XJI0pOonpeHOBOro
Kayyyka — XopoLuasi MPOYHOCTb Ha CXKaThe Npu
O[}HOBPEMEHHOM BbICOKOW 3N1aCTUYHOCTH;

* CTepXXeHb PEMHS U3roTOB/IEH U3 Pe3NHOBbIX
cMeceit ¢ HanonHuTeneM Arbocel -
[JOMNOJTHUTESbHAs YCTONYMBOCTb K AeopmaLuu
1 MPOYHOCTb Ha CXKaTue;

* 06epTKa U3 XJI0NKOBO-NONUIPUPHOIA
TKaHU — BbICOKasi 9MaCTUYHOCTb U HU3KaA
MCTUPAEMOCTb; JOMONHUTENbHDBIE CIION 06EPTKU
— 3HAUMTENbHO YBENUYEHHbIN CPOK CNYXObI
pemHen;

* ycTOWuYMBOCTb K Temnepartype ot -35°C 1o
+100°C;

* MacJioCTONKOCTb;

* OrHeynopHocTb (cornacHo ctaHaapTy PN-EN

1710+A1);

aHTMANEKTPOCTATUYHOCTD;

* HETOKCWYHOCTb.

MpumeHeHne:

PemHu knuHoBble Duro™ npegHasHayeHbl ans paboTbl
BO B3PbIBOOMACHbIX 30HaX, B YaCTHOCTY B MOA3eMHbIX
BbIpaboTKax ropHOA06bIBAOLLMX NPELTPUSTIN,
MeJIbHULaX, CTaHLMSIX Neperpy3Ku XX1AKoro

TOMAMBA. 3TV PEMHM OTBEYAIOT TPEGOBAHNAM

10 OrHEeCTOWKOCTH, aHTUANEKTPOCTaTUYHOCTH,
HETOKCMYHOCTM, a TaKXKe TpeboBaHNsAM

MPOYHOCTH, KacatoLeiics IQPeKTUBHOrO
B3aUMOZIENCTBMS C PabOYMMM MaLLIMHAMMU.

PemHuu Duro™ nponssoaaTca B COOTBETCTBUM

CO CneAyioULUMK CTaHAAPTaMHK:

+ PN-ISO 4184 ,Knaccuyeckue u y3konpoduibHble
KNMHOBble pemMHu. ba3oBas anmHa";

+ Stomil Sanok ZN-78 nuct 00 ,PeMHM KNMHOBbIE.
TpeboBaHus. MeTozbl KOHTPONS W UCTIbITAHUA.

+ Stomil Sanok ZN-78 nucT 06 ,PeMHu KnMHOBbIE

+ PN-ISO 1081 ,Napedy pasowe. Pasy klinowe
i wieloklinowe oraz odpowiednie kota pasowe
rowkowe. Terminologia.’;

+ 1S0 1813 ,Napedy pasowe — pasy wieloklino-
we, zespolone oraz pasy klinowe pojedyncze,

w tym pasy o szerokim przekroju i przekroju
sze$ciokatnym - przewodnosé elektryczna
paséw antyelektrostatycznych: charakterystyka
i metody badania.”;

+ PN-EN 1710+A1 ,Urzadzenia i podzespoty
przeznaczone do stosowania w przestrzeniach
zagrozonych wybuchem w podziemnych wyrobi-
skach zaktadéw gérniczych.”;

+ 1S0 2230 ,Wyroby gumowe. Wytyczne przecho-
wywania.".

2.3

antistatic belts: Characteristics and methods of
test”

+ PN-EN 1710+A1 ,Equipment and components
intended for use in potentially explosive atmo-
spheres in underground mines.”"

+ 180 2230 ,Rubber products. Guidelines for
storage.”

PASY GARDEN BELTS™

GARDEN BELTS™
PEMHW GARDEN BELTS™

Oferowany zakres pasow ,Garden Belts™":
+ pasy waskoprofilowe;

+ pasy klasyczne;

* pasy dwustronnego dziatania.

Charakterystyka:
* kord aramidowy — maksymalne wydtuzenie
w czasie pracy do 0,5% dtugosci;
zwiekszona odpornos$é na zerwanie do 200%;
mieszanki gumowe na bazie kauczukéw chloro-
prenowych — dobra odpornos$¢ na $ciskanie przy
jednoczesnej duzej elastycznosci;
rdzen pasa wykonany jest z mieszanek gumo-
wych z wypetnieniem tekstylnym — dodatkowa
wytrzymato$¢ na odksztatcenia oraz odporno$é
na $ciskanie;
* jednostronnie gumowana owijka wykonana

z tkaniny bawetniano-poliestrowej — zapewnia

Offered range of Garden Belts™:
* narrow section V-belts;

« classical section belts;

+ double-sided V-belts.

Description:

+ aramid cord — maximum elongation under load
of up to 0.5% of length;

breaking strength increased to 200%;

rubber compounds based on chloroprene rubber
- good compressive strength and high elasticity;
belt core made of rubber compounds with a texti-
le filling, offering additional deformation strength
and compressive strength;

single-side rubber-coated wrapping made of

a cotton-polyester fabric, ensuring efficient
decoupling;

« temperature resistance from -35°C to +100°C;

Duro™ knaccuyeckme u yakonpoduibHbie,
npeAHa3HayeHHble A1s NPUMEHEHUs BO
B3pbIBOONACHbIX 30Hax. Tpe6oBaHus. MeTogbl
KOHTPOJIS U UCTIbITaHWIA.";

* PN-ISO 1081 ,PemeHHble nepegaun. PeMun
KJINHOBbIE U MHOTOK/IMHOBbIE , @ TaKXKe
COOTBETCTBYHOLLME KIMHOPEMEHHDIE LUKUBbI.
TepmuHonorus.”;

+ IS0 1813 ,PeMeHHble nepefaum —
MHOFOKJ/IMHOBbIE PEMHM, MHOFOpYYbeBble
1 OAVHOYHbIE PEMHU, B TOM YMCIE PEMHM
C LUMPOKUM CEYEHUEM M LIECTUrPAHHBIM
CeyeHueM — 3NeKTpuyeckasi POBOANMOCTb
AHTUINEKTPOCTATUYECKUX PEMHEIA:
XapaKTepPUCTUKA U METOAIbI UCTbITaHMS.”;

+ PN-EN 1710+A1 ,060pynoBaHue 1 KOMMOHEHTbI,
npeAHa3HayeHHble AN NPUMEHEHNs BO
B3pPbIBOOMACHbIX Cpe/jax B NOA3EMHbIX
BbIPaboTKaX rOPHOA06bLIBAIOLLMX NMPEANPUATHIA.;

+ 1S0 2230 ,Pe3unHoBble uspenus. YkaszaHus no
XpaHeHuio."

Mpepnaraemblii acCOPTUMEHT
pemHeii Garden Belts™:

* PEMHU y3KONPOGUIIbHBIE;

* PEMHM K/acCu4ecKme;

* PeMHU IBYXCTOPOHHErO f1eCTBHUS.

XapakTtepucTuka:

* apaMuAHblii KOpJ — MaKCUMarnbHoe YANHeH e
BO Bpems pa6oTbl Ao 0,5% AnuHbl;

* MOBbILLEHHasi NPOYHOCTb Ha pa3pbis Ao 200%;

* pe3nHOBble CMecH Ha 6a3e XJI0poNpeHOBOro
KayuyKa — XopoLLasi MPOYHOCTb Ha CXaTue npu
OfJHOBPEMEHHOW BbICOKOW 3/1aCTUYHOCTH;

* CTep)XeHb PEMHS U3TOTOBIEH U3 PE3NHOBbIX
CMeceli C TEKCTUNbHBIM HanonHUTeNneM —
[LONOJHUTENbHAs YCTONYMBOCTb K fieopmaLium
1 MPOYHOCTb Ha CXKaTKe;

* MPOpe3nHeHHasn C OAHON CTOPOHbI 06epTka 13
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poprawne wysprzeglanie;
+ odporno$¢ na temperatury od -35°C do +100°C;
+ odpornos¢ na oleje;
+ antyelektrostatycznosc¢.

Zastosowanie:

Pasy klinowe ,Garden Belts™" przeznaczo-
ne sg do pracy w urzadzeniach ogrodowych,
takich jak kosiarki, traktorki, ridery itp.

2.4

Linia paséw Harvest Belts® produkcji SANOK RUBBER
COMPANY S.A. do kombajnéw i sieczkarni samojezd-
nych zostata stworzona w celu zaspokojenia wymagan
uzytkownikéw maszyn rolniczych, oczekujacych
niezawodnych pasow o wysokiej jakosci, odpowiednio
dobranych do przektadni. Dzieki indywidualnym kon-
strukcjom pasy Harvest Belts® stanowig alternatywe
do oryginalnych paséw montowanych w napedach
maszyn rolniczych. Pasy te oferowane s wedtug
numeréw katalogowych SANOK RUBBER COMPANY
S.A. z referencjami do numerdéw oryginalnych.

W celu zaméwienia paséw Harvest Belts® wy-
magane jest podanie jedynie numeréw katalogo-
wych. Jakos¢ oraz odpowiedni rozmiar paséw jest
dobierany przez SANOK RUBBER COMPANY S.A.

Wiecej informacji na temat rolniczych paséw Harvest
Belts® znajduje sie w katalogu pasoéw Harvest
Belts® oraz na stronie www.harvestbelts.pl.

+ oil-resistant;
* antistatic.

Applications:
Garden Belts™ are intended for use in gardening
equipment, such as lawn mowers, tractors, riders, etc.

PASY HARVEST BELTS®

HARVEST BELTS®
PEMHW HARVEST BELTS®

SANOK RUBBER COMPANY S.A's Harvest Belts® line
of products for combine harvesters and self-propelled
forage harvesters was developed to meet the needs of
agricultural machinery users who expect reliable, high-
-quality V-belts, suitably matched to drives. Thanks

to individually designed construction, Harvest Belts®
offer an alternative to original V-belts installed in
agricultural machinery drives. These belts are offered
according to SANOK RUBBER COMPANY S.A's catalo-
gue numbers, with references the original numbers.

To order Harvest Belts®, you need only provide the
catalogue number. SANOK RUBBER COMPANY S.A.
chooses the appropriate quality and dimensions.

For more information on agricultural Harvest
Belts®, see the Harvest Belts® catalo-
gue and visit www.harvestbelts.pl.

XJOMKOBO-MONN3IYUPHON TKaHU — obecrieunBaeT
npaBuUbHOE pacLienseHue;

* YCTOWUMBOCTb K Temnepatype ot -35°C o
+100°C;

* MacJIOCTOMKOCTb;

* @HTM3MEKTPOCTaTUYHOCTD.

MpumeHeHne:

Pemuu knuHoBble Garden Belts™ npeagHasHayeHbl
Ans pa6oTbl B Cafi0BbIX YCTPONCTBAX, TaKUX Kak
ra30HOKOCWIIKM, TPAKTOPa, pafiepbl U T. 1.

JInHus pemHeit Harvest Belts® npousBopcTea
SANOK RUBBER COMPANY S.A. anst KombaiiHoB
11 CaMOXOAHbIX KOPMOY6OPOYHbIX KOM6aIHOB, 6biyia
c03/1aHa B LiensiX YA0BNETBOPEHMS TPE6OBaHMIA
noNb30BaTeseil CeNlbCKOX03ANCTBEHHbIX MaLLVH,
OXUAAIOLLMX HAIEXHbIX PEMHEl BbICOKOMO
KayecTBa, COOTBETCTBYIOLLMM 06pa3omM
nofo6paHHbIX K peMeHHoI nepeaaye. bnarogaps
VHIMBUAYaNbHbIM KOHCTPYKLMSIM PEMHU

Harvest Belts® siBnsitoTcs ansTepHaTMBON Anst
OpUrHHasNbHbIX PEMHEN, YCTaHaBNMBAEMbIX

B NPUBOJAX CEJTbCKOX03ANCTBEHHbIX MaLLMH. 3TH
PEMHM NPeAOCTaBNSIOTCS COTACHO KaTaNoXHbIM
HomepaM SANOK RUBBER COMPANY S.A. co
CCbIIKaQMM Ha HOMepa OpPUTMHAJTbHbIX PEMHE.

[ins Toro, uTo6bI 3aKa3aTb pemHu Harvest
Belts® Heo6x0aMMO yKa3aTb TONbKO
KaTanoxHble Homepa. KauecTBo 1 nogxopsLLmii
pa3Mep peMHsi Nofi6upaeTcs cneluanucTaMmu
komnanun SANOK RUBBER COMPANY S.A.

[ononHutensHas uHbopmaums o
CeNbCKOX03ANCTBEHHBIX peMHsIX Harvest
Belts® HaxopuTcs B KaTanore pemHeit Harvest
Belts® u Ha caitte www.harvestbelts.pl.

Pasy waskoprofilowe produkowane sa w na-
stepujacych wersjach konstrukcyjnych:

* pasy Wzmocnione,

* pasy SUPER;

* pasy SUPERK;

* pasy ,DURO™",

* pasy ,Garden Belts™".

Wiasciwosci pasow waskoprofilowych:

+ maksymalna predko$¢ obwodowa 40m/s;

* odporno$¢ na temperatury od -35°C do +100°C;
+ odporno$¢ na oleje;

* antyelektrostatycznosc¢.

Pasy waskoprofilowe produkowane s3

zgodnie z nastepujacymi normami:

* PN-ISO 4184 ,Pasy klinowe klasyczne i wasko-
profilowe. Dtugosci bazowe.”,

+ Stomil Sanok ZN-78 arkusz 00 ,Pasy klinowe.
Wymagania. Metody kontroli i badan.”;

+ Stomil Sanok ZN-78 arkusz 02 ,Pasy klinowe
waskoprofilowe. Wymagania.’;

+ PN-ISO 1081 ,Napedy pasowe. Pasy klinowe
i wieloklinowe oraz odpowiednie kota pasowe
rowkowe. Terminologia.”;

* 1S0 1813 ,Napedy pasowe — pasy wieloklino-
we, zespolone oraz pasy klinowe pojedyncze,
w tym pasy o szerokim przekroju i przekroju
sze$ciokatnym — przewodnosé elektryczna
pasow antyelektrostatycznych: charakterystyka
i metody badania.”;

* 1S0 2230 ,Wyroby gumowe. Wytyczne przecho-
wywania.’;

+ PN-ISO 1817 ,Guma. Oznaczanie odpornosci na
dziatanie cieczy.".

PASY KLINOWE
WASKOPROFILOWE

NARROW SECTION V-BELTS
PEMHW KJINHOBBIE Y3KOTPO®UJIbHbIE

Narrow section V-belts are manufac-
tured in the following designs:

+ Reinforced V-belts;

+ SUPER V-belts;

+ SUPER K V-belts;

+ DURO™ V-belts;

+ Garden Belts™;

Characteristics of narrow section V-belts:

+ maximum peripheral speed: 40m/s;

+ temperature resistance from -35°C to +100°C;
+ oil-resistant;

* antistatic.

Narrow section V-belts are manufactured

according to the following standards:

+ PN-ISO 4184 ,Classical and narrow V-belts.

Lengths in datum system.”,

Stomil Sanok ZN-78 sheet 00 ,V-belts.

Requirements. Inspection and testing methods.”;

Stomil Sanok ZN-78 sheet 02 ,Narrow section

V-belts. Requirements.”;

+ PN-ISO 1081 ,Belt drives. V-belts and V-ribbed
belts, and corresponding grooved pulleys.
Vocabulary.";

+ 1S0 1813 ,Belt drives — V-ribbed belts, joined

V-belts and V-belts including wide section belts

and hexagonal belts - Electrical conductivity of

antistatic belts: Characteristics and methods of
test”;

IS0 2230 ,Rubber products. Guidelines for

storage.”;

+ PN-ISO 1817 ,Rubber. Determination of the effect
of liquids.”.

Y3konpogunbHbie peMHU U3roTaBANBaloTCA

B cneAylouuX KOHCTPYKLMOHHDIX UCMOJIHEHUAX:
* YcuneHHble peMHy;

* Pemuu CYTIEP;

* Pemuu CYIEPK;

* pemHu Duro™;

* pemHu Garden Belts™.

CBoiicTBa y3KONPOQMIbHbIX peMHeii:

*  MaKcumarbHas OKpyxHas ckopocTb 40 m/cek;

* YCTOW4MBOCTb K Temnepatype ot -35°C fio
+100°C;

* MacfoCTOMKOCTb;

* QHTWINEKTPOCTATUYHOCTb.

Y3KonpogunbHble peMHN NPOU3BOAATCS

B COOTBETCTBMM CO C/ieylol,uMu CTaHpapTaMmu:

* PN-ISO 4184 ,Knaccuyeckue 1 y3konpodunbHble
KNMHOBbIe peMHU. ba3oBas anHa.",

+ Stomil Sanok ZN-78 nuct 00 ,PeMHu KnnHOBbIE.

Tpe6oBaHusi. MeToabl KOHTPOMS U UCTIbITAHUIA.",

Stomil Sanok ZN-78 nucT 02 ,PeMHU KNUHOBbIE

y3konpodunbHble. TpeboBaHus.";

* PN-ISO 1081 ,PemeHHble nepegaun. PemMHu
KNIMHOBbIE Y MHOTOK/IMHOBbIE, @ TAKXe
COOTBETCTBYHOLLME KITMHOPEMEHHDIE LUKUBbI.
TepmuHonorus.”;

+ IS0 1813 ,PemeHHble nepegaum —
MHOFOKJIMHOBbIE PEMHM, MHOrOPYYbeBble
Y1 OAVHOYHDBIE PEMHM, B TOM UYMCIE PEMHU
C LUMPOKUM CEYEHUEM U LIECTUTPAHHBIM
CEYEHUEM — 3NEKTPUYECKas MPOBOAUMOCTb
aHTUINEKTPOCTATUYECKUX PEMHEIR:
XapaKTepuCTUKa U METOAbI UCTIbITaHNS.”;

+ 1S0 2230 ,Pe3uHoBble usgenus. Ykaszanus no
XpaHeHuto.";

*+ PN-ISO 1817 ,Pe3uHa. OnpegeneHue CTONKOCTH
K BO3/IMCTBUIO XNIKOCTEN.".

0: ie wersji yjnej 0 ie profilu Dtugosé w mm - dtugosé 0;
V-belt design designation V-belt section designation podziatowa Ld
0603HayeHme KOHCTPYKYMOHHOTO 0603HaveHme npoguns Length designation in mm
MCIMOIHEHNS KIMHOBOTO PEMHS KIMHOBOIO PEMHS - subdivision length Ld

- AenutensHas Annka Ld

Pasy moga pracowac w zesﬁole bez
koniecznosci ich parowania

ji diugosci 0 ie kodu produkcji
Manufacturing code designation
0603HayeHue Koga Bblnycka

Length under tolerance designation -
0603HayeHmne AMHbI B MM belts can operate in an assembly and do
not need to be paired

0603HayeHMe 3aHIKEHHOTO 0rMycKa
JASIMHBI = PEMHM MOTYT pa6oTaTb, 6e3
HeOﬁXOAMMOCTM nX KoMnnektaymm
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B o Zakresy dtugosci pasow produkowanych w technologii ,L=L"
0 — orientacyine miri M';;?;“;’;i:;g"ﬁ'“ Belt lengths manufactured according to L=L technology:
preekroju pasa . Profi | S2e70KOEE podzialowa Wymiary orientacyjne P'Z‘jl':;z"';dc':s::;'iz:sa e rodukeyine | Minimum pulley [IManasonbl AnnH PEMHE, U3rOTOBEHHbIX 110 TexHosmoru ,L=L"
V-belt section Datum width Approximate dimensions g Ciezar [kg/mb) Approximate diameter
designation - Profile basosas wupuHa CripaBoYHble pasmepbl [Tepecyer AnnHb! peMHs Weight [kg/rm] production minimum MUHUMasbHBI
0603HayeHme Bec [kr/nm] OpHEHTUPOBOYHb Il ANaMeTp WK1Ba Profil Standardowy zakres produkcji ,L=L" Mozliwosci produkcyjne w technologii ,L=L"
pasmepa ceveHmns MPON3BOACTBEHHb I Profile Standard manufacturing range L=L Manufacturing capabilities in L=L technology
PEMHS - I'IpodJmnb MUHUMYM C o L=1" i/ 1=1"
+ .. [mm] [mm] poguns TaHAapPTHbIN aCCOPTUMEHT NPOAYKLMK L= Ipon3BOACTBEHHbIE BOSMOXHOCTY B TeXHO/I0MMM L=
X SPZ 1738 -3000 1200 -3 000
SPZ 8.5 9.7 8 La=Ld+13 Li=Ld - 38 ~0.078 102 63
. SPA 2933 -5000 1220 -5 000
SPA 1 12.7 10 La=Ld+18 Li=Ld - 45 ~0.139 82 90
. SPB 2501 -6096 1250 -6 096
SPB 14 16.3 13 La=Ld+22 Li=Ld - 60 ~0.228 66 140
. SPC 2501 -12500 1750 -12 500
SPC 19 22 18 La=Ld+30 Li=Ld - 83 ~0.426 51 224
. 13,4x10,7 1669 -3 000 1240 -3 000
13.4x10.7 11.5 13.4 10.7 La=Ld+17 Li=Ld-50 ~0.153 75
Tabele produkowanych dtugosci:
Tables for manufactured lengths:
TabnunLa npon3BOAUMbIX AINH:
40°
- . L Dlugosé zewnetrzna
d Outside length SPA SPB 13.4x10.7
L lo N HapyxHas aanma 12,7x10 16,3x13 ¥ [mm'l
La | | Ld [mm] Ld [mm]
Ld Ld g*“9°51° P°dhz'a'°‘”a 537 947 732 1332 1250 2800 1800 1468
atum lengt 562 962 757 1357 1280 3000 2000 1503
basoBas gnnHa
578 987 782 1362 1320 3150 2240 1528
L. Dlugos$é wewnetrzna 612 1000 807 1382 1350 3350 2650 1583
Li | Inside length 637 1012 832 1400 1400 3550 2800 1668
BHyTpeHHsIA AAnHa 662 1037 857 1432 1500 3750 3000
687 1062 882 1450 1600 3770 3150
700 1087 932 1457 1720 4000 3350
712 1112 957 1468 1800 4250 3550
719 1125 982 1482 1900 4500 3750
721 1137 1007 1500 2000 4750 4000
Tolerancje dtugosci paséw (wg PN-1SO 4184): Maksymalne dopuszczalne réznice dtugosci dla paséw pracujacych w zespotach: 737 1162 1032 1600 2240 5000 4250
Belt length tolerances (according to PN-1SO 4184): Maximum permitted length differences for belts operating in sets: 762 1187 1057 1650 2360 5300 4500
[Lonycku no gnuxe pemHeit (cornacHo PN-ISO 4184): MakcumanbHo ZonycTuMbie pasinyus AnHbI 7151 PEMHEN, paboTaroLLyX B KOMI/IEKTaX: 775 1200 1082 1657 2420 5600 4750
787 1212 1107 1700 2500 5800 5000
Tolerancja [mm] Zakres dtugosci [mm] Zakres dtugosci [mm] 800 1237 1120 1775 2650 6000 5600
Tolerance [mm] Length range [mm] Length range [mm] 803 Lz 1250 1132 1800 6000
Jonyck [mm] [nanasoH ganbi [Mm] [iwana3oH anuHbl [Mm] 812 1262 1157 1832 6300
+/- 6 537 - 630 do 2 000 9) 825 1280 1180 2082 6700
/-8 631 - 800 2001 - 3 150 4 837 1287 1207 2182 7100
+-10 801 - 1000 3151 -5 000 6 850 1320 1220 2282 7500
113 T 862 1362 1232 2832 8000
+/- = o
S =B i 875 1400 1250 2932 8500
R 1E 1) 2 =1 G 8001 - 12500 16 887 1600 1257 3000 9000
+-20 1601 -2000 900 1700 1280 3150 9500
+/- 25 2001 -2500 912 2000 1282 3185 10000
+/-32 2501 -3 150 925 2500 1307 3650 11200
+/- 40 3151 - 4000 937 3000 1320 4500 12400
+/-50 4001 - 5000 W zakresie 1200 - 3000 mm W zakresie 1220 - 5000 mm W zakresie 1250 - 6096 mm W zakresie 1750 - 18000 mm W zakresie 1240 - 3000 mm
mozliwa kazda dtugosé mozliwa kazda dlugosé mozliwa kazda diugosé mozliwa kazda diugosé mozliwa kazda dtugosé
+/- 63 5001 -6 300 Within 1200 - 3000 mm ran- Within 1220 - 5000 mm ran- Within 1250 - 6096 mm ran- Within 1750 - 18000 mm ran- Within 1240 - 3000 mm ran-
ge, any length possible ge, any length possible ge, any length possible ge, any length possible ge, any length possible
+/- 80 6301 -8 000 B nipegene 1200 - 3000 mm B npenene 1220 - 5000 Mm B npegene 1250 - 6096 MM B npegene 1750 - 18000 mm B npenene 1240 - 3000 mm
BO3MOXHa N1t06as AnnHa BO3MOXHa J1H06as AnHa BO3MOXHa /t06as AnHa BO3MOXHa /t06as AMHa BO3MOXHa J1t06as mHa
+/- 100 8001 -10000
+/- 125 10 001 - 12 500
Dtugosci wyttuszczone nie wymagaja minimum produkcyjnego w wersji Wzmocnione;j.
For Reinforced version lengths in bold type do not require a production minimum.
. . LinHbl, BbiA€NEeHHbIE XUPHBIM LPUGTOM, B YCUneHHOI Bepcuu He TpebyroT Mpou3BOLCTBEHHOTO MUHUMYMA.
SANOK RUBBER COMPANY S.A. produkuje pasy SANOK RUBBER COMPANY S.A. manufactures its belts SANOK RUBBER COMPANY S.A. npou3BoauT
w technologii ,L=L", co oznacza zawezone pole according to L=L technology, which means a small peMHu B TexHonorum ,L=L", yTo 03HavaeT
tolerancji dtugosci, pozwalajace na prace tych pasow lengths tolerance, allowing the belts to work in sets, wi- ~ y3koHanpaBneHHoe none fonycka AnuHbl,
w zespotach bez koniecznosci ich kompletowania thout the need to pair them. Designs manufactured ac- no3BonsitoLLee paboTaTb ITUM PEMHSIM B KOMIJIEKTaX
w zespot. Wersje konstrukeyjne produkowane cording to L=L technology: Reinforced, SUPER, Duro™. 6e3 Heo6X0AMMOCTH UX HOPMUPOBAHMS B KOMIEKT.
w technologii ,L=L": Wzmocnione, SUPER, ,Duro™". KOHCTpPYKTUBHbIE UCTONHEHWS, TPON3BOANMBIE MO
TexHonoruu ,L=L": YeuneHHble, SUPER, Duro™.
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Minimalna $rednica
kota pasowego

Minimum pulley
diameter

Oznaczenie wielkosci

Orientacyjne minimum
produkeyjne

Approximate
production minimum

OpMeHTPOBOYHbII
MPOU3BOACTBEHHBII
MUHAMYM

PASY KLINOWE
KLASYCZNE

CLASSICAL SECTION V-BELTS
PEMHW KJINHOBBIE KJIACCUYECKNE

Szerokos¢ podzialowa
Datum width
ba3oBas wmupnHa

Wymiary orientacyjne
Approximate dimensions
CripaBoyHble pasmepbl

Przeliczenie dtugosci pasa
Belt length conversion
[lepecyeT AnHbI PEMHS]

przekroju pasa - Profil

V-belt section
designation - Profile

0603HayeHme
pa3mepa ceyeHust
PpemHs - lpodune

Ciezar [kg/mb]
Weight [kg/rm]
Bec [kr/nm]

MuHuManbHbii
AMameTp LWKuBa

Pasy klasyczne produkowane sa w naste-
pujacych wersjach konstrukcyjnych:

pasy Wzmochnione;
pasy SUPER;

pasy SUPERK;

pasy ,DURO™",

pasy ,Garden Belts™”.

Wiasciwosci paséw klasycznych:

maksymalna predkos$¢ obwodowa 30m/s;
odpornos$¢ na temperatury od -35°C do +100°C;
odpornosé na oleje;

antyelektrostatycznos¢.

Pasy klasyczne produkowane s3 zgod-
nie z nastepujacymi normami:

PN-ISO 4184 ,Pasy klinowe klasyczne i wasko-
profilowe. Dlugosci bazowe.”;

Stomil Sanok ZN-78 arkusz 00 ,Pasy klinowe.
Wymagania. Metody kontroli i badan.”;

Stomil Sanok ZN-78 arkusz 01 ,Pasy klinowe
klasyczne. Wymagania.”;

PN-ISO 1081 ,Napedy pasowe. Pasy klinowe

i wieloklinowe oraz odpowiednie kota pasowe
rowkowe. Terminologia.’;

IS0 1813 ,Napedy pasowe — pasy wieloklino-
we, zespolone oraz pasy klinowe pojedyncze,
w tym pasy o szerokim przekroju i przekroju
sze$ciokatnym — przewodnos¢ elektryczna
pasow antyelektrostatycznych: charakterystyka
i metody badania.”;

Classical V-belts are manufactu-
red in the following designs:

Reinforced V-belts;
SUPER V-belts;
SUPER K V-belts;
DURO™ V-belts;
Garden Belts™.

Characteristics of classical V-belts:

maximum peripheral speed: 30m/s;
temperature resistance from -35°C to +100°C;
oil-resistant;

antistatic.

Classical V-belts are manufactured ac-
cording to the following standards:

PN-1SO 4184 ,Classical and narrow V-belts.
Lengths in datum system.”;

Stomil Sanok ZN-78 sheet 00 ,V-belts.
Requirements. Inspection and testing methods.”
Stomil Sanok ZN-78 sheet 01 ,Classical V-belts.
Requirements.”;

PN-1SO 1081 ,Belt drives. V-belts and V-ribbed
belts, and corresponding grooved pulleys.
Vocabulary.”;

IS0 1813 ,Belt drives — V-ribbed belts, joined
V-belts and V-belts including wide section belts
and hexagonal belts - Electrical conductivity of
antistatic belts: Characteristics and methods of
test.”;

IS0 2230 ,Rubber products. Guidelines for

KnaccuyecKue peMHM U3roTaBiMBalOTCS

B cneaylou X KOHCTPYKLUOHHDIX UCMOJTHEHUAX:
* YcuneHHble peMHu;

+ pemnu CYMEP;

* Pemuu CYMNEPK;

* pemHu Duro™;

+ pemHu Garden Belts™.

CBoiicTBa KNaccuyecKux peMHeit:

* MaKcuMarbHas OKpyxHas ckopocTb 30 M/cek;

* ycToWuMBOCTb K Temnepartype ot -35°C 1o
+100°C;

* MacnocToNKoCTb;

* @HTWUINEKTPOCTAaTUYHOCTb.

Knaccuyeckue peMHI NpON3BOAATCS

B COOTBETCTBMM CO C/lIeAyIOLLUMU CTaHAAPTaAMK:

+ PN-ISO 4184 ,Knaccuyeckue u y3konpoduinbHble
KNMHOBbIe peMHU. ba3oBas anHa";

+ Stomil Sanok ZN-78 nuct 00 ,PeMHu KNMHOBbIE.
Tpe6oBaHusi. MeTofbl KOHTPONS W UCTIbITAHUA. ",

+ Stomil Sanok ZN-78 nuct 01 ,PeMHu KnuHOBbIE
Knaccuyeckue. TpeboBaHus.";

* PN-ISO 1081 ,PemeHHble nepefaun. PemHu
K/IMHOBbIE 1 MHOTOK/IMHOBbIE, a TAKXKe
COOTBETCTBYIOLLME KITMHOPEMEHHDIE LUKMBbI.
TepmuHonorus.”;

+ 1S0 1813 ,PemeHHble nepegaum —
MHOFOKJIMHOBbIE PEMHM, MHOrOpyYbeBble
1 OAMHOYHbIE PEMHM, B TOM YMCIIE PEMHU
C LUMPOKMM CEYEHUEM U LIECTUTPAHHBIM

8,5 10 6

zZ La=Ld+16 Li=Ld-24 ~ 0,07 102 50
A 1 13 8 La=Ld+20 Li=Ld-30 ~0,13 85 n
B 14 17 1 La=Ld+26 Li=Ld - 44 ~0,20 62 112
20x12,5 17 20 12,5 La=Ld+30 Li=Ld - 48 ~0,27 47 160
c 19 22 14 La=Ld+36 Li=Ld - 54 ~0,37 45 180
25x16 21 25 16 La=Ld+39 Li=Ld - 61 ~ 0,47 38 250
D 27 32 19 La=Ld+50 Li=Ld-70 ~0,71 32 355
HDM 27 32 16 La=Ld+50 Li=Ld - 50 ~ 0,64 32
E 32 38 23 La=Ld+57 Li=Ld - 88 ~ 1,04 25 500
36x23,5 32 36 23,5 La=Ld+57 Li=La- 148 ~0,93 27 500
40 L Dlugosé zewnetrzna
a Outside length
lo HapyxHas gnvHa
B S——
La | | o .
_____ L d Dlugos¢ podziatowa
Ld PR/ - Datum length
\ / ° basoBast AimMHa
| S ———
Li
L' Diugos¢ wewnetrzna
| | Inside length
B d . BHyTpeHHsIs AaMHa

+ 1502230 ,Wyroby gumowe. Wytyczne przecho- storage.”; CeYeHMeM — 3NeKTpUYecKasi NPOBOAUMOCTb
wywania.’; + PN-ISO 1817 ,Rubber. Determination of the effect aHTUINEKTPOCTATUYECKUX PEMHEN: . L . . L .
- PN-ISO 1817 ,Guma. Oznaczanie odpomosci na of liquids”". XapaKTEPUCTKa Y METOMIbI MCTIbITaHHA." Tolerancje dtugosci paséw (wg PN-1SO 4184) dla profili Z; A; B; C; D; E: Tolerancje dtugosci paséw (wg ZN-78 ark.01) dla profili 20x12,5; 25x16:
dziatanie cieczy” + 1S0 2230 ,Pe3auHoBble u3genus. YkasaHus o Belt length tolerances (according to PN-ISO 4184) for profiles: Z, A, B, C, D and E: Belt length tolerances (according to ZN-78 sheet 01)for profiles 20x12.5 and 25x16:
XpaHeHVIK; " JLonycku no gauxe pemHeii (cornacHo PN-ISO 4184) ans npoguneii Z; A; B; C; D; E: Jonycku no gnure pemreii (mo ZN-78 anct 01) gns npoguneii 20x12,5; 25x16:
+ PN-ISO 1817 ,Pe3una. Onpeaenexne CTOAKOCTU
K BO3/1e/CTBUIO XMAKOCTEIA.". Tolerancja [mm] Zakres diugosci [mm] Tolerancja [mm] Zakres diugosci [mm]
Tolerance [mm] Length range [mm] Tolerance [mm] Length range [mm]
Jonyck [mm] [InanasoH anmHbi [Mm] Jlonyck [mm] [InanasoH anuHbl [Mm]
“ m +11/-6 do 500 +5/-10 do 1250

+13/-6 501 - 630 +6/-12 1251 -1400

L 07 34 +15/-7 631 - 800 +7/-14 1401 -1600

L 07 34 +17/-8 801 - 1000 +8/-16 1601 -2 000

L 07 34 +19/-10 1001 -1250 +9/-18 2001-2279

+23/-11 1251 -1600 +10/-20 2280 -2 650

‘ ‘ M“ ‘ ‘M‘M‘ %M‘L"f‘ ‘ ‘ ‘ +27/-13 1601 - 2 000 +11/-22 2651-2811

1 2 3 4 2 3 4 25 6 7 +31/-16 2001 -2500 +12/-24 2812-3150

1 2 3 4 5 6 7 +37/-18 2501-3150 +13/-26 3151 -3 561

0; ie wersji o ie profilu pasa 0. ie dlugo$ciwmm  O; ie typu dtugosci 0. ie dtugosci w calach 0. i izonej tol ji 0 ie kodu produkcji
konstrukeyjnej pasa klinowego Length designation in mm Length type designation Length designation in inches “ gosci - pasy moga p M. ing code +44 [ -22 3151 -4000 +14/-28 3562-4000
klinowego V-belt section designation ~ 0603HayeHue AanHbl B MM 0603HayeHue Tuna AnHbl 0603HayeHue JnHbI B w zespole bez koniecznosci ich designation
V-belt design designation 0603HayeHme npoduns Atoiimax * parowania 0603HayeHne Koga Bbinycka +52/-26 4001 -5 000 +15/-30 4001 - 4499
0603HayeHne K/IMHOBOr0 PeMHsl Length under tolerance designation
OHC: 0HHOrO - belts can operate in an assemb|
MC;O;HTEZ}Z(::H::OQOFO and do nglr’need :o bepaireed ’ +63 /-32 5001 - 6300 +16/-32 4500 - 4999
pemMHa 0603HayeHmne 3aHMKEHHOro
[0MyCKa AMHBI ~ PEMHI MOTYT +77 [ -38 6301 -8000 +18/-36 5000 - 5599
patorarb 6e3 HE06XOZUMOCTH UX

KOMMIeKTaLumn 493 /-46 8001 -10000 +20/-40 5600 - 6299

+112/-56 10001 - 12 500 +22/-45 6300 -7099

+140/-70 12501 - 16 000 +25/-50 7100 - 8 000
+170/ -85 16 001 - 18 000 +28/-56 8001 -10000
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Tolerancje dtugosci paséw La (wg ZN-78 ark.01) dla profilu HDM: Tolerancje dtugosci paséw Li (wg ZN-78 ark.01) dla profilu 36x23,5: Tabele produkowanych dtugosci:
Belt length tolerances La (according to ZN-78 sheet 01) for profile HDM: Belt length tolerances Li (according to ZN-78 sheet 01) for profile 36x23.5: Tables for manufactured lengths:
[Honycku no gnuxe pemueii La (mo ZN-78 anct 01) ans npoguns HDM: Jonycku no gauHe pemuedi Li (mo ZN-78 nnct 01) ansi npoguns 36x23,5: TabnunLa npon3BOAUMBIX SINH:
Tolerancja [mm] Zakres diugosci [mm] Tolerancja [mm] Zakres dtugosci [mm] z A B c D E
Tolerance [mm] Length range [mm] Tolerance [mm] Length range [mm] 10%6 13x8 17x11 2z 22x14 Xt 32x19 38x23
Jonyck [mm] /[lana3oH gnuHbl [mm] Jonyck [mm] /[lnana3oH anuHbl [mm] Ld [mm] Ld [mm] Ld [mm] Ld mm] Ld [mm] Ld [mm] Ld [mm] Ld [mm]
H1/-24 1800 -3245 +13/-26 3100 - 3 466 500 500 1580 630 1550 2950 1190 1400 3080 1250 2120 2000 4500 3980
+13/-26 3246 - 3561 +14/-28 3467 -3906 530 530 1600 670 1580 2990 1398 1450 3100 1731 2240 2540 5000 4080
+14/-28 3562 -4000 +15/-30 3907 -4244 560 560 1625 710 1600 3000 1550 1500 3150 1761 2500 2920 5300 4353
+15/-30 4001 - 4338 +16/-32 4245 - 4 656 582 600 1650 750 1620 3050 1720 1550 3164 1770 2800 2934 5600 4572
+16/-32 4339 - 4750 +18/-36 4657 - 5220 600 630 1700 800 1650 3100 1950 1600 3200 1900 2900 3075 6000 4953
630 670 1725 820 1700 3150 2200 1650 3250 1950 3000 3140 6300 5334
D et A D22l SO 670 710 1750 865 1720 3200 2460 1700 3350 2000 3100 3160 6700 5537
+20/-40 5001 -6150 710 750 1800 870 1750 3250 2650 1735 3400 2061 3150 3200 7000 6096
750 800 1850 890 1790 3300 2800 1750 3500 2190 3200 3230 7500
800 850 1900 945 1800 3350 2948 1800 3550 2250 3270 3520 8000
850 900 1950 990 1845 3464 3000 1850 3585 2310 3350 3565 9000
SANOK RUBBER COMPANY S.A. produkuje pasy SANOK RUBBER COMPANY S.A. manufactures its belts SANOK RUBBER COMPANY S.A. npousBoguT 900 950 2000 1000 1850 3500 3350 1900 3600 2360 3475 3700 9500
w technologii ,L=L", co 0znacza zawezone pole according to L=L technology, which means a small pemHu B TexHonorum ,L=L", yto 03Hayaet 950 1000 2057 1020 1870 3550 3550 1950 3650 2371 3550 3875 10000
tolerancji dtugosci, p_ozwala!ag_e na prace tych pasow lengths tolerance, al!owmg the b_elts towork in sets, wi-  y3koHanpaBneHHoe nose AonycKa AJuHbI, 1000 1040 2062 1060 1890 3600 4750 2000 3750 a1 4750 3975 10600
w zespotach bez koniecznosci ich kompletowania thout the need to pair them. Designs manufactured ac- no3BossitoLLee paboTaTb ITUM PEMHSIM B KOMMJIEKTax
. . . . B o " 1050 1060 2100 1100 1900 3650 4000 2120 3900 2561 3820 4300 11200
w zespot. Wersje konstrukcyjne produkowane cording to L=L technology: Reinforced, SUPER, Duro™. 6e3 Heo6X0ANMOCTH UX GOPMUPOBAHHS B KOMIMNIEKT.
w technologii ,L=L": Wzmocnione, SUPER, ,Duro™". KOHCTPYKTUBHbIE UCMONHEHWS, TPON3BOAUMbIE M0 1060 1100 2120 15 1950 3700 4260 2200 4000 2761 4000 4345 11800
TexHonoruu ”L:L”: YCMﬂeHHHe, SUPER, Duro™. 1120 1120 2150 1120 2000 3750 4500 2240 4100 2861 4100 4420 12500
1180 1150 2200 1145 2050 3814 5000 2279 4160 3000 4350 4570 13400
1250 1180 2207 1150 2100 3900 5600 2310 4250 3150 4500 4625 14000
1280 1200 2240 1165 2120 4000 7140 2360 4350 3211 4750 4720 16000
Maksymalne dopuszczalne réznice dtugosci dla paséw pracujacych w zespotach: 1320 1210 2300 1180 2150 4250 7900 2400 4500 3411 5000 5860 18000
Maximum permitted length differences for belts operating in sets: 1350 1230 2360 1190 2200 4500 9500 2450 4650 3791 5300
MakcumanbHo onycTUMbIe pa3inyus JAHbI A1 PEMHEN, paboTaroLmx 1400 1250 2400 1200 2240 4750 2500 4750 3861 5600
B KOMII/IEKTaXx:
1450 1270 2450 1220 2250 5000 2541 5000 4260 6000
1500 1280 2500 1250 2279 5300 2560 5300 4561 6300
Zakres diugosci [mm] 1550 1290 2600 1275 2300 5600 2585 5314 4800 6700
Length range jmm] 1600 1300 2650 1280 2320 6000 2650 5600 5000 6900
JInanasoH gnukb! [Mm]
1650 1320 2700 1290 2350 6300 2719 5800 5300 7100
do 1250 2 1700 1350 2750 1300 2360 6700 2750 5830 5761 7500
1250 -2 000 4 1750 1375 2800 1320 2400 7100 2800 6000 6300 8000
2001 -3 150 8 1800 1380 2900 1350 2450 7620 2840 6100 7100 8500
3151 - 5000 12 1850 1400 3000 1360 2480 8800 2864 6300 8500 9000
1900 1420 3030 1375 2500 10000 2900 6700 9500 9500
5001 -8 000 20
2000 1427 3150 1400 2550 2950 7100 10000
8001 -12 500 32 2120 1450 3350 1420 2600 3000 7500 10600
12 501 - 18 000 48 2240 1480 3450 1445 2650 3050 7600 11200
2360 1500 3480 1450 2690 8000 11800
2500 1525 3550 1466 2700 8500 12500
1550 3650 1480 2745 9000 13200
Zakresy dtugosci paséw produkowanych w technologii ,L=L": 3750 1500 2800 9500 14000
Belt lengths manufactured according to L=L technology: 4000 1525 2850 10000 17000
Jlnana3soHbl JMH peMHeli, U3roToBJIEHHbIX M0 TexHoaorum ,L=L": 4500 1540 2900
W zakresie W zakresie Wzakresie ~ Wzakresie =~ Wzakresie W zakresie W zakresie
A N O Prer @l q S 1210 - 3000 1220 - 10000 1300 - 10000 2000 - 18000 1800 - 6096 4350 - 18000 3200 - 6096
Profil Standardowy zakres produkcji ,L=L Mozliwosci produkcyjne w technologii ,L=L mm mozliwa mm mozliwa mmmozliwa mmmozliwa mmmozliwa mmmozliwa mm mozliwa
Profile Standard manufacturing range L=L Manufacturing capabilities in L=L technology kazda diugosé W zakresie 1220 - 5000 mm W zakresie 1220 - 10000 mm kazda diugosé W zakresie 1220 - 18000  kazda diugos¢ kazda diugos¢ kazda diugosé kazda diugosé kazda diugosé
TMpogpmb CTaHAapTHbIii acCOpTUMEHT pogyKum ,L=L" [pON3BOACTBEHHbIE BOIMOXHOCTY B TeXHoOMM ,L=L" Within 1270 ~ Mozliwa kazda diugosé mozliwa kazda dtugosé Within 1220 ~™m mozliwa kazda dfugosS¢ yiupin 1300 Within 2000  Within 1800 Within 4350  Within 3200
-3000mm  Within 1220 - 5000 mm Within 1220 - 10000 mm ran- -10000mm  Within 1220 - 18000mm - 10000mm -18000mm -6096mm -18000mm - 6096 mm
7 2001 - 3 000 1210 - 3000 range, any range, any length possible ge, any length possible range, any  range, any length possible range, any range, any range, any  range,any range, any
length possible - g e nene 1220 - 5000 M B npegene 1220 - 10000 um length possible g o rene 1220 - 18000 M 1ength P length p length p length length
A 2361 -5000 1220 - 5000 B npegene BO3MOXHa Jt06as AmHa BO3MOXHa /to6as AnHa B npegene BO3MOXHa Jt06as AmHa B npesene B npegene B npegene B npegene B npesene
1210 - 3000 1220 - 10000 1300 - 70000 2000 - 18000 1800 - 6096 4350 - 18000 3200 - 6096
B 2801 -10000 1230 -10000 MM BO3MOXHa MM BO3MOXHa MM BO3MOXHa MM BO3MOXHa MM BO3MOXHAa MM BO3MOXHa MM BO3MOXHa
no6as fnmHa No6as fnmHa NK06asi fnvHa  Nio6asi fvMHa  Nkobas AnvHa  Nro6as AavHa  Nr6as AanHa
20x12,5 3151 -10000 1240 - 10 000
& Gt C000 ULl Dtugosci wytluszczone nie wymagaja minimum produkcyjnego w wersji Wzmocnionej.
25x16 2862 -10000 1300 - 10 000 For Reinforced version lengths in bold type do not require a production minimum.
D 2501 - 18 000 1750 - 18 000 LInnHbl, BbIAENEHHBIE XUPHBIM LPUGTOM, B YCUIEHHOI BepCUm He TPEGYHOT Mpou3BOLCTBEHHOTO MUHUMYMA.
HDM La 1800 - 6 096 1800 -6 096
E 4400 - 18 000 4350 - 18 000
36x23,5 Li 3200 - 6096 3200 -6096




PASY KLINOWE
SZEROKOPROFILOWE

WIDE SECTION V-BELTS
PEMHW KJINHOBBIE LWNPOKOINPO®UJIbHbIE

Pasy szerokoprofilowe produkowane s3 w na-
stepujacych wersjach konstrukcyjnych:

pasy Wzmochnione;
pasy SUPER;
pasy SUPER K.

Wiasciwosci pasow szerokoprofilowych:

maksymalna predkos$¢ obwodowa 30m/s;
odpornos¢ na temperatury od -35°C do +100°C;
odpornos¢ na oleje;

antyelektrostatycznos;

duza sztywno$¢ przekroju zapewniajaca dtugo-
trwatg prace pasa.

Pasy szerokoprofilowe produkowane s3
zgodnie z nastepujacymi normami:

PN-ISO 3410 ,Maszyny rolnicze. Pasy klinowe

0 obwodzie zamknietym, wariatorowe oraz profile
rowkéw odpowiednich két pasowych.”;

Stomil Sanok ZN-78 arkusz 00 ,Pasy klinowe.
Wymagania. Metody kontroli i badan.”;

Stomil Sanok ZN-78 arkusz 03 ,Pasy klinowe
szerokoprofilowe rolnicze. Wymagania.”;

Stomil Sanok ZN-73 ,Pasy klinowe szerokoprofi-
lowe, wewnetrznie uzebione lub nieuzebione oraz
kordtkaninowe o wymiarach nietypowych. Ogéine
wymagania i wymiary.";

PN-ISO 1081 ,Napedy pasowe. Pasy klinowe

i wieloklinowe oraz odpowiednie kota pasowe
rowkowe. Terminologia.”;

IS0 9608 ,Jednolitos¢ paséw klinowych —
specyfikacja réznicy odlegtosci miedzy srodkami
- metody badan.”;

ISO 1813 ,Napedy pasowe — pasy wieloklinowe,
zespolone oraz pasy klinowe pojedyncze, w tym
pasy o szerokim przekroju i przekroju szescio-
katnym — przewodno$¢ elektryczna paséw an-
tyelektrostatycznych: charakterystyka i metody
badania.’;

IS0 2230 ,Wyroby gumowe. Wytyczne przecho-
wywania.”;

PN-ISO 1817 ,Guma. Oznaczanie odpornosci na
dziatanie cieczy.".

Wide section V-belts are manufactu-
red in the following designs:

Reinforced V-belts;
SUPER V-belts;
SUPER K V-belts.

Characteristics of wide section V-belts:

maximum peripheral speed: 30m/s;
temperature resistance from -35°C to +100°C;
oil-resistant;

antistatic;

high section stiffness ensuring long service life.

Wide section V-belts are manufactured ac-
cording to the following standards:

PN-1S0 3410 ,Agricultural machinery. Endless
variable-speed V-belts and groove sections of
corresponding pulleys.”;

Stomil Sanok ZN-78 sheet 00 ,V-belts.
Requirements. Inspection and testing methods.”;
Stomil Sanok ZN-78 sheet 03 ,Wide sec-

tion V-belts for agricultural applications.
Requirements.”;

Stomil Sanok ZN-73 ,Wide section notched,
notch-free, cord and fabric V-belts. General
requirements and dimensions.”;

PN-1SO 1081 ,Belt drives. V-belts and V-ribbed
belts, and corresponding grooved pulleys.
Vocabulary.”;

IS0 9608 ,V-belts — Uniformity of belts — Test
method for determination of centre distance
variation.;

IS0 1813 ,Belt drives — V-ribbed belts, joined
V-belts and V-belts including wide section belts
and hexagonal belts - Electrical conductivity of
antistatic belts: Characteristics and methods of
test.”;

IS0 2230 ,Rubber products. Guidelines for stora-
ge.’,

PN-1SO 1817 ,Rubber. Determination of the effect
of liquids.”.

LLInpokonpodunbHbIe peMHU U3roTaBANBAIOTCA
B C/IEAYIOLMX KOHCTPYKLMOHHDBIX UCTIONTHEHUSX:

YcuneHHble pemMHu;
pemuu CYTIEP;
pemuu CYIEP K.

CBoiicTBa WMPOKONPOUIbHbIX peMHeIi:

MaKcuMarnbHas OKpyXHasi ckopocTb 30 M/cek;
YCTOMYMBOCTb K Temnepatype oT -35°C go
+100°C;

MacNOCTOMKOCTb;

aHTU3NEKTPOCTATUYHOCTD;

BbICOKas XECTKOCTb CEYEeHMs], 06ecrneynBaroLLan
JNUTENbHYH0 paboTy pemHsI.

LLInpokonpodunbHble peMHN NPOU3BOAATCA
B COOTBETCTBUM CO CNEAYIOULUMN CTaHAAPTaMMK:

PN-IS0 3410 ,Cenbckoxo3aMcTBeHHast
TEXHUKA. PEMHM KITMHOBbIE B 3aMKHYTOM
KOHTYpe, BapuaTopHble 1 Npoun KaHaBOK
COOTBETCTBYHOLUMX LLUKUBOB.";

Stomil Sanok ZN-78 nuct 00 ,PeMHM KNUHOBBbIE.
Tpe6oBaHus. MeToAbl KOHTPONS U UCIbITAHMA.";
Stomil Sanok ZN-78 nuct 03 ,PeMHM KNNUHOBbIE
LIMPOKOMPO(UIIbHBIE CENbCKOXO03ANCTBEHHDIE.
Tpe6oBaHus.";

Stomil Sanok ZN-73 ,PemMHu KnuHoBble
LIMPOKOMPOQUIIbHbIE, 3y6uaTbie unu 6e3
3y6beB, a TAKXKE KOPJ-TKAHEBbIE O HETUMUYHDIX
pa3smepax. 06L1e TpeboBaHus U pasMepbl.”;
PN-I1SO 1081 ,PemeHHble nepegaun. PeMuu
KNNHOBbIE ¥ MHOTOK/IMHOBbIE, a TAKXKe
COOTBETCTBYHOLLME KIIMHOPEMEHHDIE LUKUBBI.
TepmuHonorus.”

1SO 9608 ,0AHOPOAHOCTb KIMHOBbIX PEMHEN —
cneuuduKaLms pasHuLbl PacCTOSIHUA MEXAY
cepefyHaMu — MeTOfbl UCMbITaHWI",

IS0 1813 ,PemeHHble nepefaum —
MHOTOK/IMHOBbIE PEMHM, MHOTOpPYYbeBble

1 OZINHOYHbIE PEMHU, B TOM YUCIIE PEMHM

C LUIMPOKNM CEUYEHNEM U LIECTUTPAHHBIM
CeyeHneM — aneKTpuyeckas NpoBoAUMOCTb
aHTUINEKTPOCTATUYECKUX PEMHEI:
XapaKTepUCTUKA U METOAbI UCTbITaHMS.”,

1SO 2230 ,Pe3uHoBble usgenus. Ykasanus no
XpaHeHuio.".

PN-ISO 1817 ,Pe3uHa. OnpegeneHne CTOAKOCTH
K BO3/JIeNCTBUIO XXnaKocTen.".
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Oznaczenie wersji konstrukeyjnej 0Oznaczenie profilu pasa Dtugosé w mm - dtugosé 0Oznaczenie kodu produkeji
V-belt design designation klinowego podziatowa Ld Manufacturing code
0603HayeHne KOHCTPYKLYMOHHOIO V-belt section designation Length designation in mm - designation
UCMONHEHNS KIIMHOBOIO PEMHS 0603Hayexmne npoguns subdivision length Ld 0603HayeHme Koga

K/MHOBOTO pemHs 0603HayeHme AnHbI B MM ~ BbIMyCKa
fenutensHas Anuna Ld

Orientacyjne minimum

Oznaczenie wielkosci produkcyjne

Wymiary orientacyjne
Approximate dimensions
CnpaBoyHble pasMepbl

Przeliczenie diugosci pasa
Belt length conversion
[MepecyeT ANHbI pEMHS

Szerokos¢ podziatowa
Datum width
ba3oBas WwupuHa

przekroju pasa - Profil

V-belt section desi-
gnation - Profile

Cigzar [kg/mb]

Approximate pro-
Weight [kg/rm]

duction minimum

Bec [kr/nm] OpHeHTUPOBOYHbII
0603HayeHne paamepa L
ceyeHus peMHs - [pogub P O”;B;’f;;f/"i””bm

HI 23,6 25,4 12,7 La=Ld+25 Li=Ld - 50 ~0,33 33

HJ 29,6 31,9 15,1 La=Ld+30 Li=Ld-55 ~0,55 26

HK 35,5 38,1 17,5 La=Ld+38 Li=Ld-76 ~0,77 21

HL M1 44,5 19,8 La = Ld + 41 Li=Ld-79 ~1,04 18

HM 47,3 50,8 22,2 La=Ld+48 Li=Ld - 87 ~1,33 16

62x25 57,6 62 25 La=Ld+52 Li=Ld - 105 ~1,74 14

30°
L Diugos¢ zewnetrzna
a Outside length
HapyxHas gnvHa

I_ d Dtugosé podziatowa
Datum length
ba3oBas gnuHa

L = Dlugosé wewnetrzna
| Inside length
Id BHYTpeHHsS AnnHa
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Tolerancje diugosci pasow:
Belt length tolerances:
Jonycku no ganHe pemHeii:

PASY KLINOWE
SZEROKOPROFILOWE UZEBIONE

Tolerancja [mm] Zakres diugosci [mm]

Tabele produkowanych diugosci:
Tables for manufactured lengths:
Tabnmua npon3BoANMbIX AINH:

Tolerance ] Length range fmm] RAW-EDGE COGGED WIDE SECTION V-BELTS
Jonyck [mm] [nanason gl [mMm]
PEMHU KJIMHOBBIE LUMPOKOMPO®UIILHBIE 3YBYATBIE
+8/-16 1001 -1250
+9/-18 1251 -1600
e 16012000 Pasy szerokoprofilowe uzebione produkowane Raw-edge cogged wide section V-belts are LLinpokonpodunbHbie 3y6yaTbie peMHu
RISLRZE 210011521500 s3 w nastepujacych wersjach konstrukcyjnych: manufactured in the following designs: M3rOTaB/MBAIOTCA B CEAYIOLUX
+15/-30 2501 - 3150 * pasy SUPER VX; * SUPERVX; KOHCTPYKLVOHHBIX UCTIONHEHUSAX:
18/ - 151-4 * pasy SUPER KVX. + SUPER KVX. * pemuu CYMEP VX;
He/se 3 1sT- a0 + pemui CYTEP KVX.
S ) (] = B0 Pasy szerokoprofilowe uzebione, w porow- Compared to wrapped V-belts, notched wide
+0,5% / -1% > 5000 naniu do pasow owijanych, charakteryzuja section V-belts have the following advantages: LLinpokonpodunbHbie 3y6yaTble peMHH,

HK

sie nastepujacymi zaletami:

+ wiekszy wspétczynnik sprawnosci;

* przenoszenie wiekszej mocy;

* lepsze chiodzenie;

+ mozliwo$¢ stosowania mniejszych $rednic két
pasowych.

Nieowijane, wariatorowe pasy uzebione sg wykorzy-
stywane do przenoszenia mocy przy jednoczesnej

+ higher efficiency;

* higher power transmission;

* better cooling;

+ possibility of using smaller pulley dimensions.

Raw-edge cogged, variable-speed V-belts for power
transmission, offering smooth speed adjustment of
the driven pulley, often at high temperature, where
wrapped V-belts have no or limited application.

10 CPaBHEHMIO C 06EPHYTLIMMU PEMHAMMY,

XapaKTepu3yloTca cneaylowuMI NpeuMyLLecTBamm:

¢ 60MbLUIKMIA KOIDDULMEHT NONE3HOTO IENCTBUS;

* MepeHoc 60bLLel MOLLHOCTY;

* YNYYLIEHHOE OXAX/EHME,;

* BO3MOXXHOCTb NPUMEHEHUS| MEHbLLINX
[ZINaMETPOB LUKUBOB.

Heo6epHyTble, BapuaTopHble 3y6yaTble peMHM

38,1175 62x25 mozliwosci ptynnej zmiany predkosci kota napedza- Tha_mks to th_eir erxibi!ityf raw—edge cogged V_—belts can UCTONb3YIOTCA A1 NePefayn MOLLHOCTY Npu
Ld [mm] Ld [mm] nego, czesto w warunkach podwyzszonej tempera- be lnstall_ed in transmissions using pulleys with much 0AiHOBPEMEHHOI BO3MOXHOCTH NNABHOIO M3MEHeHNs
tury, uniemozliwiajacej lub znacznie ograniczajacej smaller diameters without the risk of belt overload CKOPOCTY BEZJOMOTO LLIKWBA, 4acTo B YCNIOBUAX
2265 1181 1860 2450 1940 2830 1540 2415 2136 mozliwosci wykorzystania paséw owijanych. on the pulley, which permits higher transmission MOBbILUEHHOI TeMMepaTypbl, KoTopast fenaet
Dzigki swojej elastycznosci pasy nieowijane moga ratios. Raw-edge cogged variable-speed V-belts also HEBO3MOXHbIM WU/ CYLLLECTBEHHO OrpaHNuMBaeT
1270 2000 2619 2070 3186 1777 3272 2300 byé montowane w przektadniach wykorzystujacych offer high transverse stiffness, ensuring a greater BO3MOXHOCTY UCTIO/Ib30BaHNs 06EPHYTbIX PEMHeI.
kota pasowe o znacznie mniejszych Srednicach, compressive strength with minimum belt thickness. Bnarogaps cBoeil aNaCTUYHOCTU HEOBEPHYTble
1430 2320 2925 2180 3200 1882 3500 2325 bez ryzyka nadmiernego nadwyrezania pasa przy PeMHM MOTYT 6bITb YCTaHOBJIEHbI B PEMEHHON
1450 2350 3125 2310 3570 2052 3670 opasaniu kota, co daje mozliwo$¢ zastosowania Wide section raw-edge cogged V-belts are manu- nepezaye ¢ UCMONb30BaHUEM PEMEHHOIO LIKWUBA
wiekszych przetozen w przektadni. Nieowijane pasy factured according to the following standards: 3HaUNTEsNIbHO MeHbLLEero AuameTpa, 6e3 pucka
1750 2545 3900 2345 4595 2072 3900 wariatorowe wykazuja réwniez wysoka sztywno$é * PN-IS0 3410 ,Agricultural machinery. Endless Ype3MepHOTo HaNpPSKEHNS PEMHS! Ha LIKMBE,
poprzeczng, dzieki czemu s bardziej odporne na variable-speed V-belts and groove sections of 4YTO 1aeT BO3MOXXHOCTb NMPUMEHEHHUS 60MbLLIMX
1830 3960 2544 4955 2130 3950 $ciskanie przy zachowaniu minimalnej grubosci pasa. corresponding pulleys.”; NnepefiaTouHbIX OTHOLLIEHMIA B PEMEHHOM Nepefaye.
4065 9999 4000 + Stomil Sanok ZN-73 ,Wide section notched, _ Heo6epHyTble BapuaTopHble PeMHU NPOSABAISIOT
Pasy szerokoprofilowe uzebione produkowa- wrapped V-belts and V-belts made of cord fabric. TaKXKe BbICOKYO MOMEPEYHYH0 eCTKOCTb,
4240 2265 5000 ne sa zgodnie z nastepujacymi normami: General requirements and dimensions.”; 6narofaps uemy oHvu 6onee NpoyHble Ha cxxaTue
* PN-ISO 3410 ,Maszyny rolnicze. Pasy klinowe + Stomil Sanok ZN-78 sheet 00 ,V-belts. NPV COXPaHEHNM MUHUMATbHOM TOMLLUHDI PEMHS.
2310

W zakresie 1250 - 3 000 mm
mozliwa kazda dtugosé
Within 1250 - 3 000 mm ran-
ge, any length possible
B npeaene 1250 - 3000 mm
BO3MOXHa N1o6asi AnHa

W zakresie 1 600 - 5 000
mm mozliwa kazda dlugosé
Within 1 600 - 5 000 mm
range, any length possible

Within 1 600 - 5 000 mm
range, any length possible

W zakresie 3 190 - 6 096 mm
mozliwa kazda diugosé
Within 3 190 - 6 096 mm ran-
ge, any length possible

Within 3 190 - 6 096 mm ran-
ge, any length possible

W zakresie 3 190 - 6 096 mm
mozliwa kazda dtugosé
Within 3 190 - 6 096 mm ran-
ge, any length possible

B npegene 3190 - 6096 Mm
BO3MOXHa N1to6asi AnHa

* tylko w wersji K"
*only in K version

*T0/1bKO B Bepcun K"

0 obwodzie zamknietym, wariatorowe oraz profile
rowkéw odpowiednich két pasowych.”;

+ Stomil Sanok ZN-73 ,Pasy klinowe szerokoprofi-
lowe, wewnetrznie uzebione lub nieuzebione oraz
kordtkaninowe o wymiarach nietypowych. Ogélne
wymagania i wymiary.”;

+ Stomil Sanok ZN-78 arkusz 00 ,Pasy klinowe.
Wymagania. Metody kontroli i badan.”;

+ Stomil Sanok ZN-78 arkusz 04 ,Pasy klino-
we szerokoprofilowe wewnetrznie uzebione.
Wymagania.”;

* 1S0 9608 ,Jednolitos¢ paséw klinowych -
specyfikacja roznicy odlegtosci miedzy srodkami
- metody badan.”;

+ PN-ISO 1081 ,Napedy pasowe. Pasy klinowe
i wieloklinowe oraz odpowiednie kota pasowe
rowkowe. Terminologia.’;

* 1S0 2230 ,Wyroby gumowe. Wytyczne przecho-
wywania.”’;

Requirements. Inspection and testing methods.”;

+ Stomil Sanok ZN-78 sheet 04 ,Wide section
notched V-belts. Requirements.”;

+ 1S0 9608 ,V-belts — Uniformity of belts - Test
method for determination of centre distance
variation.”;

+ PN-ISO 1081 ,Belt drives. V-belts and V-ribbed
belts, and corresponding grooved pulleys.
Vocabulary.";

+ 1S0 2230 ,Rubber products. Guidelines for
storage.”.

LLinpokonpodunbHbie 3y6yaTble peMHu

NpOU3BOAATCS B COOTBETCTBUM CO

cnepylowuMn CTaHaapTamu:

* PN-ISO 3410 ,Cenbckoxo3sMcTBEHHas

TEXHUKA. PEMHM KIIMHOBbIE B 3aMKHYTOM

KOHTYpe, BapuaTopHble U NpohmiN KaHaBOK

COOTBETCTBYHLLMX LKMBOB.";

Stomil Sanok ZN-73 ,PeMHn KnuHOBbIE

LnpokonpodunbHble, 3ybyatble unu 6e3

3y6beB, a TAK)XXe KOP/-TKaHeBbIe 0 HETUMUYHDIX

pasmepax. 06wye TpeboBaHus U pa3Mepbl.”;

Stomil Sanok ZN-78 nuct 00 ,PeMHU KNIMHOBbIE.

Tpe6oBaHusl. MeTogbl KOHTPONS U UCTIbITAHUIA.",

« Stomil Sanok ZN-78 nuct 04 ,PeMHu KNUHOBbIE
wnpokonpoduibHble 3y6yaTble. TpeboBaHus.”;

+ 1S0 9608 ,0nHOPOAHOCTb KIMHOBBIX PEMHENR —
creumuKaums pasHULbl PacCTOSHUS MEXIY
cepeavHaMu — METOAbl UCTbITaHMIA.",

* PN-ISO 1081 ,PemeHHble nepegaun. Pemuu
KJIMHOBbIE Y MHOTOK/IMHOBbIE , @ TaKXKe

COOTBETCTBYHOLLME KITMHOPEMEHHDIE LIKUBbI.
TepmuHonorus.”;

+ 1S0 2230 ,Pe3uHoBble n3genus. Ykasanus no
XpaHeHuto.".
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0Oznaczenie wersji
konstrukeyjnej
V-belt design designation
0603HayeHne
KOHCTPYKYMOHHOIO
MUCIMOJIHEHUA KITMHOBOIO
PemHs

T

Oznaczenie profilu pasa
klinowego
V-belt section designation
0603HayeHne npopuns
KJ/IMHOBOI0 PeMHA

La T -
Ld \@@@@@@@@4 =
X K IS

Oznaczenie wielkosci
przekroju pasa - Profil

V-belt section

Szerokos¢ podziatowa
Datum width

designation - Profile basosas wipnHa

0603HayeHme
Ppasmepa ceyeHus

PpemHs - [pogunb
[m La [mm]
30 13

30x13

28x16 28,0 32

38x18 37,2 38

38x18 37,2 38

40x12 40
HL 41,4 45
HL 414 45
HL 41,4 45
HL 41,4 45
HL 414 45
HM 473 50
HM 473 50

Wymiary orientacyjne
Approximate dimensions
CnpaBoyHble pa3mepbl

16

18

18

12

20

20

20

20

20

22

22

1450

1500

3186

1920

2362

3200

3186

2130

2052

Dtugos$é w mm - dtugosé
podziatowa Ld
Length designation
in mm - subdivision
length Ld
0603HayeHne JanHbI
B MM - fennTesibHas
JAmmHa Ld

Dlugos¢ pasa
Belt length
JnnHa pemHs

N

Oznaczenie wersji 0Oznaczenie kodu produkcji

konstrukeyjnej Manufacturing code
V-belt design designation designation
0603HayeHne 0603HayeHue Koga Bbimycka
KOHCTPYKYMOHHOIO
UCIOJIHEHUA KITMHOBOIO
pemHs

I_ Diugos¢ zewnetrzna
a Outside length
HapyxHas gnnHa

I_ d Dlugos¢ podziatowa
Datum length
basoBas gnmHa

L * Dlugosé wewnetrzna
| Inside length
BHyTpeHHsIs fnnHa

Orientacyjne minimum
produkcyjne
Ciezar [kg/mb] Approximate
Weight [kg/rm] production minimum
Bec [kr/nm] OpUEHTUPOBOYHBII
1POU3BOACTBEHHbII
MUHUMYM

1680 ~ 0,40 29
~ 0,60 17
~0,78 22
1440 ~0,78 22
1360 ~0,52 22
~1,03 19
~1,03 19
~1,03 19
~1,03 19
~1,03 19
~1,29 17

~1,29 17

V-belt section
designation - Profile

0603HayeHme
pasmepa ceyeHms
pemHs - [pogunb
HM
HM
50,8x24
55x22
55x25
59x23
62x25
62x25
63x27
68x24
68x24

74x30

Datum width
ba3oBas wupmuHa

Wymiary orientacyjne
Approximate dimensions
CnipaBoyHble pasMepbl

51

55

55

59

62

62

63

68

68

74

24

22

25

23

25

25

27

24

24

30

2136

2390

2115

2600

SANOK RUBBER

Diugos¢ pasa
Belt length Ciezar [kg/mb]
[nvHa pemns Weight [kg/rm]
Bec [kr/nm]

~1,29
~1,29

~1,35

2021 ~1,31

2285 ~1,62

2161 ~1,37
~1,79

~1,79

~1,84

2485 ~1,79

~1,79

2611 ~2,35

Orientacyjne minimum
produkcyjne

Approximate
production minimum

OpueHTHpoBo 'JHbll/'lu
POM3BOACTBEHHbII
MUHUMYM
17
17
17
16
16
14
14
14
14
12

12




SANOK RUBBER

PASY KLINOWE
O PROFILACH NIETYPOWYCH

NON-STANDARD SECTION V-BELTS
PEMHW KJINHOBBIE C HETUTIMYHBIMU TTPOONIIAMU

W ofercie SANOK RUBBER COMPANY S.A.
znajduja sie pasy klinowe o profilach niety-
powych w tym wewnetrznie uzebiane.

Wiasciwosci pasow nietypowych:

+ maksymalna predko$¢ obwodowa — 30m/s;

+ odporno$¢ na temperatury - od -30°C do +100°C;
+ odporno$¢ na oleje;

* duza sztywnos$¢ przekroju;

* duza stabilnos¢ diugosci;

elastycznosé.

0Oznaczenie wielkosci
przekroju pasa - Profil
V-belt section
designation - Profile
0603HayeHne

pasmepa ceyeHus
pemHs - [Tpogunb

Wymiary orientacyjne
Approximate dimensions
CnpaBoyHble pa3mepbl

MADE IN g ANTISTATIC
POLAND M“ ANTISTATIC
MADE IN g ANTISTATIC
POLAND M'u( ANTISTATIC
MADE IN g ANTISTATIC
POLAND S/ANK ANTISTATIC

41,5 12,8

SANOK RUBBER COMPANY S.A. offers non-stan-
dard section V-belts, including notched belts.

Characteristics of non-standard V-belts:

+ maximum peripheral speed: 30m/s;

+ temperature resistance from -30°C to +100°C;
+ oil-resistant;

+ high section stiffness;

high length stability;

flexibility.

W63 1420
W63 1420
W63 1420

Oznaczenie wersji Oznaczenie profilu pasa

B npepoxenun SANOK RUBBER COMPANY S.A.
HaxofATCA PEMHM KITMHOBbIE C HECTaHAAPTHbIMM
npodunsMm, B TOM Yncre C Bbipe3aHHbIMM 3y6bsMu.

CBoiicTBa HECTAHAAPTHbIX PEMHEN:

* MaKcuMarnbHas OKpyXHas ckopocTb 30 M/cek;

* ycToiuMBOCTb K Temnepatype ot -30°C fo
+100°C;

*  MacnocToNKOCTb;

* BbICOKasl )KECTKOCTb CEYEHMUS;

* BbICOKasi CTabUNbHOCTb AJIMHbI;

* 3N1aCTUYHOCTb.

Dlugosé w mm - dlugosé

konstrukcyjnej klinowego podziatowa Ld
V-belt design designation V-belt section designation Length designation
0603HayeHne 0603HayeHne npopuns in mm - subdivision
KOHCTPYKLIMOHHOIO KJIMHOBOr0 pemMHs length Ld
UCMONHEHNS KIMHOBOTO 0603HayeHme 4nHbI
PEMHS B MM - JieNuTe/bHas
AnmHa Ld

Przeliczenie diugosci pasa
Belt length conversion
[epecyer AnnHbI peMHs

W 40 La=Ld +20 Li=Ld - 60
W50 51,8 16 La=Ld+25 Li=Ld-75
W63 65,3 20 La=Ld+32 Li=Ld-94
W 80 82,9 24,1 La=Ld +40 Li=Ld-120
20x10 20,6 10,3 26

28x10 29 10,3 28

28x16 28 16 La=Ld+30 Li=Ld-55
30x9 30,9 9,2 26

30x12 30 12

33x12 34,8 12,3 28

Orientacyjne minimum
produkcyjne

Approximate
production minimum

OpueHTUPOBOYHbI
IIPOM3BOACTBEHHbII
MUHAMYM

Cigzar [kg/mb]
Weight [kg/rm]
Bec [kr/nm]

~ 0,71 19
~1,07 16
~1,70 12
~2,73 10
La=Li+63 ~0,23 39
La=Li+63 ~0,31 28
~ 0,56 26
La=Li+57 ~0,30 26
LazLi+75 ~ 0,46 28
LazLi+75 ~ 0,45 24

0Oznaczenie wielkosci

Wymiary orientacyjne
Approximate dimensions
CnipaBoyHble pasMepbl

przekroju pasa - Profil
V-belt section
designation - Profile
0603HayeHne
pasmepa ceyeHus
pemHs - [pogunb

33x11
34x11 35 11,3
35x8 35,8 8,2
36x10 37,1 10,3
36x14 36,8 14,3
37x10 38,1 10,3
38x18 39,3 18,4
40x9 41,3 93
40x15 41,2 15,4
40x18 40 18
43x13 44,3 13,4
45x22 46,3 21,4
46x12 47,1 11,8
46x13 46,6 13,4
47x12 48,4 12,3
48x14 49,4 14,4
50x13,5 52,8 13,8
50x14 51,5 14,4
50x15,5 51,5 15,6
50x21 50 21
50x22 52 21,4
53x12 53 12
55x15 56,6 15,4
57x15 57 15,4
58x20 59,7 20,6
68x24 69,5 24

Przeliczenie diugosci pasa

Belt length conversion
IMepecyer AMMHbI PeMHS

34 11,3 26

32

28

32

28

26

26 La=Ld+28 Li=Ld-87
30

26

26

30 La=Ld+48

Li=Ld-87

32

26

26

26

34

26

26

36 La=Ld+48

Li=Ld-87

30

26

36

26

30 La=Ld+50 Li=Ld-88

Orientacyjne minimum
produkcyjne
Approximate

production minimum

Opu1eHTUPOBOYHbIN

NPON3BOACTBEHHbIN
MUHUMYM

Cigzar [kg/mb]
Weight [kg/rm]
Bec [kr/nm]

La=Li+69 ~ 0,41 24
La=Li+69 ~ 0,45 24
La=Li+50 ~0,33 23
La=Li+63 ~ 0,40 22
La=Li+88 ~0,52 23
La=Li+63 ~0,48 21

~0,94 20
La=Li+57 ~ 0,51 19
La=Li+94 ~ 0,68 20
La=Li+113 ~0,87 20
La=Li+82 ~ 0,66 18

~1,24 18
LazLi+75 ~0,71 17
La=Li+82 ~0,80 17
LazLi+75 ~ 0,68 17
La=Li+88 ~ 0,80 17
La=Li+85 ~0,86 16
La=Li+88 ~ 0,88 16
La=Li+97 ~0,94 16
La=Li+132 ~1,23 16

~1,26 16
LazLi+75 ~0,70 15
La=Li+94 ~0,96 14
La=Li+94 ~1,02 14
La=Li+126 ~1,44 14

~2,18 12

Pasy klinowe o profilach nietypowych produko-

wane s3 zgodnie z nastepujacymi normami:

+ Stomil Sanok ZN-73 ,Pasy klinowe szerokoprofi-
lowe, wewnetrznie uzebione lub nieuzebione oraz
kordtkaninowe o wymiarach nietypowych. Ogélne
wymagania i wymiary.”;

+ Stomil Sanok ZN-78 arkusz 00 ,Pasy klinowe.
Wymagania. Metody kontroli i badan.”;

+ Stomil Sanok ZN-78 arkusz 04 ,Pasy klino-
we szerokoprofilowe wewnetrznie uzebione.
Wymagania.”;

+ PN-ISO 1604 ,Pasy klinowe szerokoprofilowe
0 obwodzie zamknietym do przemystowych me-
chanizméw zmiany biegéw oraz profile rowkéw
odpowiednich két pasowych.”;

+ PN-ISO 1081 ,Napedy pasowe. Pasy klinowe
i wieloklinowe oraz odpowiednie kota pasowe

Non-standard section V-belts are manufactu-

red according to the following standards:

+ Stomil Sanok ZN-73 ,Wide section notched,

wrapped V-belts and V-belts made of cord fabric.

General requirements and dimensions.”;

Stomil Sanok ZN-78 sheet 00 ,V-belts.

Requirements. Inspection and testing methods.”;

+ Stomil Sanok ZN-78 sheet 04 ,Wide section
notched V-belts. Requirements.”;

+ PN-ISO 1604 ,Belt drives — Endless wide V-belts
for industrial speed-changers and groove profiles
for corresponding pulleys.”;

+ PN-ISO 1081 ,Belt drives. V-belts and V-ribbed
belts, and corresponding grooved pulleys.
Vocabulary.";

+ PN-ISO 3410 ,Agricultural machinery. Endless
variable-speed V-belts and groove sections of

KnuHoBbie PEMHH C HETUNNUYHDBIMU

npodunsMu Npou3BoASATCA B COOTBETCTBUU

€O CneAyIoULUMI CTaHAAPTaMMU:

+ Stomil Sanok ZN-73 ,PemHu KnuHoBble

LmpokonpoduibHble, 3ybyaTble unn 6e3

3y6bEB, a TAK)XKe KOP/-TKaHEBbIE 0 HETUMUYHDIX

pasmepax. 06wye TpeboBaHuUs U pa3mepsbl.”;

Stomil Sanok ZN-78 nuct 00 ,PeMHU KNMHOBbIE.

Tpe6oBaHusl. MeTozbl KOHTPONS U UCTIbITAHUIA.",

+ Stomil Sanok ZN-78 nuct 04 ,PeMHu KnuHoBbIE
LwupoKonpodunbHble 3y6uatble. TpeGoBaHus.”;

* PN-ISO 1604 ,PeMHu KnuHOBbIE
LIMPOKONPOdUIbHbIE B 3aMKHYTOM KOHTYpe Anisi
MPOMbILLJIEHHbIX MEXaHU3MOB MepPeKIToYeHus
nepegay, a Takxe npopunm KaHaBoK
COOTBETCTBYHOLLMX LUKMBOB.";

* PN-ISO 1081 ,PemeHHble nepegaun. PemMuu




rowkowe. Terminologia.’;

PN-IS0O 3410 ,Maszyny rolnicze. Pasy klinowe

o0 obwodzie zamknietym, wariatorowe oraz profile
rowkow odpowiednich két pasowych.”;

IS0 9608 ,Jednolitos¢ paséw klinowych —
specyfikacja réznicy odlegtosci miedzy srodkami
- metody badan.’;

IS0 1813 ,Napedy pasowe — pasy wieloklino-
we, zespolone oraz pasy klinowe pojedyncze,

w tym pasy o szerokim przekroju i przekroju
szesciokatnym — przewodnosé elektryczna
paséw antyelektrostatycznych: charakterystyka
i metody badania.”;

IS0 2230 ,Wyroby gumowe. Wytyczne przecho-
wywania.’;

PN-ISO 1817 ,Guma. Oznaczanie odpornosci na
dziatanie cieczy.".

corresponding pulleys.”;

IS0 9608 ,V-belts — Uniformity of belts — Test
method for determination of centre distance
variation.”;

IS0 1813 ,Belt drives — V-ribbed belts, joined
V-belts and V-belts including wide section belts
and hexagonal belts - Electrical conductivity of
antistatic belts: Characteristics and methods of
test.”;

IS0 2230 ,Rubber products. Guidelines for stora-
ge.;

PN-ISO 1817 ,Rubber. Determination of the effect
of liquids.”.

La
Ld

Li

KJIMHOBbIE U MHOTOK/IMHOBbIE, @ TAKKe
COOTBETCTBYHOLLME KITMHOPEMEHHDIE LIKMBbI.
TepmuHonorus.”

PN-I1S0 3410 ,Cenbckoxo3aMcTBeHHas
TEXHUKA. PEMHM KNIMHOBbIE B 3aMKHYTOM
KOHTYpe, BapuaTopHble 1 Npounm KaHaBoK
COOTBETCTBYHOLLMX LUKUBOB.";

IS0 9608 ,0HOPOAHOCTb KNMHOBBIX PEMHEN —
cneunuKaLms pasHuULbl PacCTOHUA MEXaY
cepeanHaMu — METOfbl UCTIbITaHMIA.”,

ISO 1813 ,PeMeHHbIe nepeaum —
MHOFOKJIMHOBbIE PEMHM, MHOFOPYYbeBble

1 OAVHOYHbIE PEMHHU, B TOM YMCIIE PEMHM

C LUIMPOKNUM CEYEHWEM M LLECTUIPaHHbIM
CeYeHUeM — 3NeKTpuyeckas NpoBoaUMOCTb
AHTU3NEKTPOCTATUYECKNX PEMHEN:
XapaKTepuCTUKa U METOAbI UCTbITaHKS.”,

IS0 2230 ,Pe3uHoBble n3genus. YkasaHus no
XpaHeHuto.";

PN-ISO 1817 ,Pe3uHa. Onpeaenexne CTONKOCTH
K BO3[e/CTBUIO XUIKOCTeN.".

Dlugos¢ zewnetrzna
Outside length
HapyxHas gnuHa

Dlugosé podziatowa
Datum length
basoBas gnnHa

Diugos¢ wewnetrzna
Inside length
BHyTpeHHss annHa

Tabele produkowanych dtugosci paséw klinowych o profilach nietypowych:
Tables for manufactured lengths of non-standard section V-belts:
Tabnuubl, IPOM3BOAUMBIX AJIMH KIIMHOBBIX PEMHel ¢ HeCcTaH[apTHBIMU NPOPUAAMK:

Profil Profil Profil
Profile Profile Profile
pounb Mpogunb Tpoguns
20x10 - 965 28x10 - 850 28x16 - 1450
20x10 - 1196 28x10 - 1043 38x18 - 1500
37x10 - 1196 30x9 - 926 45x22 - 2385
40x15 - 1204 30x12 - 950 45x22 - 2600
46x13 - 1985 33x12 - 1163 50x22 - 2600
47x12 - 1080 33x11 - 1197 68x24 - 2600
48x14 - 985 34x11 - 875
50x14 - 1202 35x8 - 910
50x15,5 - 1465 36x10 - 1010

53x12 - 1180 36x14 - 1060

Profil
Profile

Mpogunb

55x15 - 1308

58x20 - 1431

Profil
Profile
Tpogunb

36x14 - 1140
36x14 - 1720
37x10 - 1551
40x9 - 887
40x18 - 1750
43x13 - 1637
46x12 - 2095
50x13,5 - 1905
50x21 - 2170
50x21 - 2865
57x15 - 1590

68x24 - 2485

SANOK RUBBER

Profil
Profile
Tpogunb

Tolerancje diugosci pasow klinowych o profilach nietypowych: +/- 2%.
Tolerances for lengths of non-standard section V-belts: +/- 2%.
Jlonycku o AnMHe KMHOBBIX PEMHEN C HECTaHZAPTHbIMU NPOGUAMU: +/- 2%.




SANOK RUBBER

PASY KLINOWE

ZESPOLONE L 06
POWER BANDS L 06
PEMHM KJTUHOBBIE MHOTOPY YbEBbIE L 06

S |

Oznaczenie wersji Oznaczenie profilu pasa Dtugosé w mm - dtugosé Oznaczenie kodu produkcji

Pasy klinowe zespolone sktadaja sie z zestawu Power bands consist of several V-belts joined PeMHM KMHOBbIE MHOrOPY4beBble COCTOSAT konstrukcyjnej klinowego efektywna Le Manufacturing code
. . . . . . V-belt design designation V-belt section designation Length designation in mm - designation
pojedynczych paséw klinowych potaczonych ze together by a permanent tie band. In particular, they 13 KOMMN/EKTA OTAENbHbIX KIIMHOBbIX PEMHEH, O6o3Havenne O603HaveHHe npoguns subdivision length Le O6o3Haverme Koga sbinycKa
sobg na stale tasma taczaca. Pasy te stosowane are used in transmissions with dynamic variable COE/IMHEHHDBIX PYr C APYroM COeAVHUTENbHOM KOHCTDYKLOHHOTO KANHOBOTO pEMHA O6ostaerive AnHbI B MM
o N A X N . UCMONHEHNS KTUHOBOIO - apekTnBHas fanHa Le
sg szczegolnie w przektadniach przy dynamicznych loads, vertical pulley axles and flat belt drives. NIEHTOMA. 9TV PEMHM MCMONb3YIOTCA B YAaCTHOCTH, pemHs

obcigzeniach zmiennych, pionowych osiach két
pasowych oraz z napedem ptaskoklinowym.

Pasy zespolone produkowane sa w naste-
pujacych wersjach konstrukeyjnych:

* pasy Wzmocnione;

* pasy SUPER,;

* pasy SUPER K.

Wiasciwosci pasow zespolonych:

+ maksymalna predko$¢ obwodowa 30m/s;

* odporno$¢ na temperatury od -30°C do +100°C;
+ odpornos$¢ na oleje;

* antyelektrostatycznosc.

Power bands are manufactu-
red in the following designs:

Reinforced V-belts;
SUPER V-belts;
SUPER K V-belts.

Characteristics of power bands:

maximum peripheral speed: 30m/s;
temperature resistance from -30°C to +100°C;
oil-resistant;

antistatic.

Power bands are manufactured accor-

B nepepavax npu AMHaMUYECKUX NepeMEHHbIX
Harpyskax, B BepTUKallbHbIX OCAX LUKMBOB, a
TakK)XXe C NJI0CKO-KNUHOBbIM NPUBOAOM.

MHoropyubeBble peMHU H3roTaBNUBAIOTCA

B CeAyI0L X KOHCTPYKLMOHHbIX UCTIONHEHUAX:
* YcuneHHble peMHu;

* pemHu CYTIEP;

+ pemuun CYMNEP K.

CBoiicTBa MHOTOpPY4beBbIX peMHeii:

* MaKcuMarnbHas OKpyxHas ckopocTb 30 M/cek;

* ycToiuMBOCTb K Temnepartype ot -30°C o
+100°C;

0Oznaczenie wielkosci
przekroju pasa - Profil

V-belt section

designation - Profile

0603HayeHne
pasmepa ceveHus
pemHs - Mpogunb

Wymiary orientacyjne
Approximate dimensions
CnpaBoyHble pasMepbl

Przeliczenie
dtugosci pasa

Belt length conversion
[Nepecyet A/mHbI

Cigzar [kg/mb]
Weight [kg/rm]

Minimalna srednica
kota pasowego

Orientacyjne minimum

rodukcyjne
P i W Minimum pulley
Approximate diameter
production minimum .
MuHuManbHbIvi

OpHeHTHPOBOYHbIA JMaMerp WkBa
TPON3BOACTBEHHBII
MUHAMYM

Bec [kr/nm]

ding to the following standards: *  MacnocToiKOCTb; ABP 15,38 10,1 6,2 133 Li=Le-36 ~ 0,154 85 80

Pasy zespolone produkowane s3 zgod- « Stomil Sanok ZN-78 sheet 00 ,V-belts. * @HTWUANEKTPOCTAaTUYHOCTb.
nie z nastepujacymi normami: Requirements. Inspection and testing methods.”; BBP 19,05 13,5 8,6 16,7 Li=Le - 52 ~ 0,260 64 130
+ Stomil Sanok ZN-78 arkusz 00 ,Pasy klinowe. + Stomil Sanok ZN-78 sheet 05 ,Joined V-belts. MHoropyybeBble peMH1 NPON3BOAATCS .

Wymagania. Metody kontroli i badan.”; Requirements.”; B COOTBETCTBUM CO CNeAyIOULUMMN CTaHAAPTaMM: = L s QLS A Usla=i fkach E AL
* Stomil Sanok ZN-78 arkusz 05 ,Pasy klinowe * 1505290 ,Belt drives — Grooved pulleys for jo- + Stomil Sanok ZN-78 nuct 00 ,Pemun KIMHOBble. 154 17,50 167 17 155 Lizle-72 ~0,260 66 180

zespolone. Wymagania.”; ined narrow V-belts. Groove sections 9N/J, 15N/J TpeboBaHus. MeTozbl KOHTPONS U UCTIbITAHUNA. "
+ 180 5290 ,Napedy pasowe — Kota rowkowe dla and 25N/J (effective system).”; + Stomil Sanok ZN-78 nuct 05 ,Pemum KnnHOBbIE SPC BP 25,50 22,9 17,7 22,5 Li=Ld - 84 ~ 0,536 47 250

zespolonych waskich paséw klinowych. Przekroje

rowkow 9J, 15J, 20J, 25J (system efektywny).”;

+ 1S0 5291 ,Napedy pasowe — Kota rowkowe dla
zespolonych klasycznych paséw klinowych.
Przekroje rowkéw AJ, BJ, CJ, DJ (system efek-
tywny).”;

* 1S0 1813 ,Napedy pasowe — pasy wieloklinowe,
zespolone oraz pasy klinowe pojedyncze, w tym
pasy o szerokim przekroju i przekroju szescio-

IS0 5291 ,Belt drives — Grooved pulleys for
joined classic V-belts. Groove sections AJ, BJ, CJ
and DJ (effective system).”;

IS0 1813 ,Belt drives - V-ribbed belts, joined
V-belts and V-belts including wide section belts
and hexagonal belts — Electrical conductivity of
antistatic belts: Characteristics and methods of
test;

IS0 2230 ,Rubber products. Guidelines for stora-

MHOropyybeBble. TpeboBaHus.”,

+ 1S0 5290 ,PemeHHble npuoabl — LLkuBbI
C KaHaBKaMM i1l MHOTOPYYbeBbIX Y3KNUX
KNIMHOBbIX peMHeit. CeyeHns kaHaBok 9J, 15J,
20J, 25J (adpdexTuBHas cuctema).’;

+ 1S0 5291 ,PemeHHble npuBogbl — LLIkuBbI ¢
KaHaBKaMM JJ15 MHOrOpYYbeBbIX KNTaCCUYeCcKNX
KNMHOBbIX peMHen. CeyeHusi kKaHaBok AJ, BJ, CJ,
DJ (ahdekTuBHas cuctema).”;

Dlugos¢ efektywna
Le

. X . Effective length
katnym — przewodnos¢ elektryczna paséw an- ge.; + IS0 1813 ,PemeHHble nepepaumn — dpdexTuBHAR ganHa
tyelektrostatycznych: charakterystyka i metody * PN-ISO 1817 ,Rubber. Determination of the effect MHOTOKJIMHOBbIE PEMHM, MHOTOpPYYbeBble
badania.”; of liquids.”; Y1 OAMHOYHbIE PEMHM, B TOM YUCNE PEMHU

* 1S0 2230 ,Wyroby gumowe. Wytyczne przecho-
wywania.’;

* PN-ISO 1817 ,Guma. Oznaczanie odpornosci na
dziatanie cieczy.”;

+ PN-ISO 1081 ,Napedy pasowe. Pasy klinowe
i wieloklinowe oraz odpowiednie kota pasowe
rowkowe. Terminologia.”.

PN-ISO 1081 ,Belt drives. V-belts and V-ribbed
belts, and corresponding grooved pulleys.
Vocabulary.".

C LUMPOKMM CEYEHNEM W LLIECTUTPaHHbIM
CeyeHneM — aMeKTpuYeckas NpoBOAMMOCTb
AHTUANEKTPOCTATUYECKUX PEMHEN:
XapaKTepUCTUKa U METOLbI UCTIbITAHKA. "

+ |S0 2230 ,Pe3nHoBbie uaaenus. YkasaHus no
XpaHeHuio.”,

+ PN-ISO 1817 ,Pe3uta. OnpefieneHue CTOAKOCTM
K BO3/IMCTBUIO XNAKOCTEN.";

+ PN-ISO 1081 ,PemeHHble nepefaun. PemHu
KNIMHOBbIE ¥ MHOTOKJ/IMHOBbIE, @ TAKXKe

COOTBETCTBYIOLLME KIIMHOPEMEHHDIE LUKUBbI.
TepmuHonorus.”.

L d Dlugosé podziatowa
Datum length
basoBas gnnHa

I_ * Dlugos¢ wewnetrzna
I Inside length
BHyTpeHHsA annHa
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Tabele produkowanych diugosci:
Tables for manufactured lengths:
Ta6auLa npon3BoANMbIX AJINH:

1250 1500 3750
1450 1670 3814
1700 2120 4100
1800 2540 4650
1950 2940 4900
2120 3000 5100
2300 3050 5250
2760 3200 7545
2800 3250 8960
2985 3556 9350

W zakresie 1250 -

3‘};‘13"&,‘:;:2:‘3 W zakresie 1250 - 10000 mm

mozliwa kazda dtugosé

Within 1250 - 10000 mm ran-
ge, any length possible

Within 1250 - 3064
mm range, any

length possible 5 1950 10000
_ npegene = MM
Q%gf e’ﬁgi E.Zlflgg(H . BO3MOXHA Jl06as AmHa
Nr06asi fnnHa

2000 5450

2540 5820
2900 5900
3100 5920
3250
3350
3650
4445
5080
5135

W zakresie 2000 - 10000 mm
mozliwa kazda diugosé
Within 2000 - 70000 mm ran-
ge, any length possible

B npegene 2000 - 10000 mm
BO3MOXHa /t06as AmHa

1900
2120
2240
2400
3556
4826

W zakresie 1500 -
6096 mm mozliwa
kazda dtugosé
Within 1500 - 6096
mm range, any
length possible
B npegene 1500 -
6096 MM BO3MOXHa
Tt06as gHa

2240 5300
2500 5600
2800 6000
3350 6300
4000 6700
4250 7100
4500 8500
4750 9100

W zakresie 2200 - 10000 mm
mozliwa kazda dtugosé
Within 2200 - 10000 mm ran-
ge, any length possible

B nipegene 2200 - 10000 Mm
BO3MOXHa Jt06as AmHa

Tolerancje dtugosci paséw klinowych zespolonych: +/- 0,5 %.
Power band length tolerances: +/- 0.5%.
Lonycku no fnuHe KAMHOBbIX MHOrOPyYbeBbIX peMHei: +/- 0,5 %.

Pasy klinowe dwustronnego dziatania przezna-
czone s do pracy w napedach gdzie w jednej

ptaszczyznie znajduije sie wiecej kot pasowych
i gdzie nastepujg zmiany kierunku obrotow kot.

PASY KLINOWE
DWUSTRONNEGO DZIALANIA

DOUBLE-SIDED V-BELTS
PEMHM KJINHOBBIE 1BYXCTOPOHHEIO JECTBUSA

Double-sided V-belts are intended for use in
drives where there are multiple pulleys in the same
plane and their sense of rotation changes.

Double-sided V-belts are manufactu-

Pasy dwustronnego dziatania produkowane s

w nastepujacych wersjach konstrukcyjnych: .
* pasy Wzmocnione; .
* pasy SUPER; .
* pasy SUPERK; .

™

* pasy Garden Belts™.

red in the following designs:

Reinforced V-belts;
SUPER V-belts;
SUPER K V-belts;
Garden Belts™.

Characteristics of double-sided V-belts:

Wiasciwosci pasow dwustronnego dziatania: .
+ maksymalna predko$¢ obwodowa - 30m/s; .
+ odporno$¢ na temperatury - od -35°C do +100°C; .
+ odporno$¢ na oleje; .

* antyelektrostatyczno$¢.

maximum peripheral speed: 30m/s;
temperature resistance from -35°C to +100°C;
oil-resistant;

antistatic.

Double-sided V-belts are manufactured ac-

Pasy klinowe dwustronnego dziatania produko-
wane s3 zgodnie z nastepujacymi normami: .
+ 150 5289 ,Szesciokatne pasy dla maszyn rolni-

czych i przekroje rowkéw odpowiadajgcych im

kot.; .

+ Stomil Sanok ZN-74 ,Pasy klinowe. Pasy klinowe
podwdjne /szesciokatne/. Ogélne wymagania
i wymiary.”; .

+ PN-ISO 1081 ,Napedy pasowe. Pasy klinowe
i wieloklinowe oraz odpowiednie kota pasowe
rowkowe. Terminologia.’;

+ 1S0 1813 ,Napedy pasowe — pasy wieloklinowe,
zespolone oraz pasy klinowe pojedyncze, w tym
pasy o szerokim przekroju i przekroju szescio-
katnym — przewodnos¢ elektryczna paséw an-
tyelektrostatycznych: charakterystyka i metody
badania.”;

* 1S0 2230 ,Wyroby gumowe. Wytyczne przecho- .
wywania.";

 PN-ISO 1817 ,Guma. Oznaczanie odpornosci na
dziatanie cieczy.".

cording to the following standards:

IS0 5289 ,Agricultural machinery — Endless he-
xagonal belts and groove sections of correspon-
ding pulleys.”;

Stomil Sanok ZN-74 ,V-belts. Double-sided
(hexagonal) V-belts. General requirements and
dimensions.”;

PN-ISO 1081 ,Belt drives. V-belts and V-ribbed
belts, and corresponding grooved pulleys.
Vocabulary.";

IS0 1813 ,Belt drives - V-ribbed belts, joined
V-belts and V-belts including wide section belts
and hexagonal belts - Electrical conductivity of
antistatic belts: Characteristics and methods of
test”;

IS0 2230 ,Rubber products. Guidelines for stora-
ge

PN-ISO 1817 ,Rubber. Determination of the effect
of liquids.”.

Oznaczenie wersji

0Oznaczenie profilu pasa Dtugos$é w mm - dtugosé

konstrukcyjnej klinowego efektywna Le
V-belt design designation V-belt section desi- Length designation in mm
0603HayeHne gnation - subdivision length Le

KOHCTPYKLMOHHOrO
UCMOHEHNS KNMHOBOTO
PeMHs

0603HayeHne npouns  0603HaYeHne ANUHbI B MM
K/IMHOBOr0 PeMHsl - ahpekTuBHas fanHa Le

KnuHoBble peMHYU ABYXCTOPOHHErO AeNCTBUSA
npefHa3HayeHbl Ans paboTbl B NPUBOAAX,
r[1e B O[]HOI MNIOCKOCTM HaxoauTca 60oblue
LUKWBOB W i€ MPOMCXOAUT U3MEHEHNE
HanpaBneHus! BPaLLEHNs LIKUBOB.

PeMHU IBYXCTOPOHHETO AeiiCTBUS M3rOTaBNNBAIOTCS
B cneAylouuX KOHCTPYKLUOHHDIX UCNIOJTHEHUAX:

* YcuneHHble peMHu;

* pemnu CYTIEP;

* pemHu CYTEP K;

* pemHuu Garden Belts™.

CBoiicTBa pemHeii iBYXCTOPOHHEr0 ieiCTBHSA:

*  MaKcuMasbHas OKpYXXHas ckopocTb 30 M/cek;

* YCTOW4MBOCTb K Temnepatype ot -35°C fio
+100°C;

* MacfoCTOMKOCTb;

* @HTUANEKTPOCTAaTUYHOCTb.

KnuHoBble peMHU iBYXCTOPOHHEro

AelicTBUS NPOM3BOAATCA B COOTBETCTBUM

€O CneayIoULUMI CTaHAAPTaMMK:

+ 1S0 5289 ,llecTurpaHHble peMHu anisi

CeNbCKOX03ANCTBEHHbIX MALLUH U CEYEHUS

KaHaBOK COOTBETCTBYHOLLWX UM LLUKUBOB.";

Stomil Sanok ZN-78 ,PeMHu KnuHoBble.

KnuHoBble peMHM ABOWHbIe /IeCTUrPaHHble/.

061we TpeboBaHUs U pasMepbl.”;

* PN-ISO 1081 ,PemeHHble nepegaun. PemMHu
K/IMHOBbIE Y MHOTOK/IMHOBBIE, @ TaKXKe
COOTBETCTBYOLLME KIIMHOPEMEHHDIE LIKUBbI.
TepmuHonorus.”;

+ 1S0 1813 ,PemeHHble nepegaum —
MHOTOK/INHOBbIE PEMHM, MHOTOpYYbeBble
Y1 OAVIHOYHBIE PEMHM, B TOM YMCTE PEMHU
C LUMPOKNM CEYEHNEM U LIECTUTPAHHBIM
CEYeHUeM — aNeKTpUYecKas NPOBOANMOCTb
aHTU3NEKTPOCTATUYECKUX PEMHEIA:
XapaKTepUCTUKa U METObI UCTIbITAHKA. ",

+ [S0 2230 ,Pe3nHoBbie n3genus. YkaszaHus no
XpaHeHuto.";

« PN-ISO 1817 ,Pe3uHa. OnpepeneHne CTONKOCTH
K BO3JeiCTBUIO XnaKocTen.".

Oznaczenie kodu produkcji
Manufacturing code
designation
0603HayeHne Koga BbiMycka
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Oznaczenie wielkosci prze-
kroju pasa - Profil

V-belt section designation - Profile Cnpas

0603HayeHme pasmepa ceyeHns
pemHs - lpogunb

Wymiary orientacyjne
Approximate dimensions

0YHbIE PasMepbI

Orientacyjne minimum produkcyjne
Approximate production minimum

OpMeHTUPOBOYHbII
NPOU3BOACTBEHHBIN MUHUMYM

Ciezar [kg/mb]
Weight [kg/rm]
Bec [kr/nm]

PLASKIE PASY
NAPEDOWE

FLAT DRIVE BELTS

HAA 13 10,5 ~0,140 85 MJ10CKWE ITPUBOJIHBIE PEMHU
HBB 17 13,5 ~ 0,275 62
Hce 22 17,5 ~ 0,443 45

Tabele produkowanych diugosci:
Tables for manufactured lengths:
Tabnnya npon3BogMMbIX SINH:

I_ Dlugos¢ efektywna
e Effective length
AppexTnBHas fnnHa

I_ = Dtugos¢ wewnetrzna
I Inside length
BHyTpeHHsIs AnHa

Plaskie pasy napedowe umozliwiaja prace prze-
ktadni przy zastosowaniu mniejszych srednic kot
pasowych niz wymagane dla paséw klinowych.

Plaskie pasy napedowe produkowane s3

w nastepujacych wersjach konstrukcyjnych:
* pasy Wzmocnione;

+ pasy SUPER K.

Wiasciwosci ptaskich pasow napedowych:

+ maksymalna predko$¢ obwodowa - 60m/s;

+ odporno$¢ na temperatury - od -35°C do +100°C;
* odporno$¢ na oleje;

+ antyelektrostatycznos¢.

Plaskie pasy napedowe produkowane s3

zgodnie z nastepujacymi normami:

+ Stomil Sanok ZN-72 ,Pasy ptaskie rolnicze.
0g6Ine wymagania i wymiary.”;

+ PN-ISO 1081 ,Napedy pasowe. Pasy klinowe
i wieloklinowe oraz odpowiednie kota pasowe
rowkowe. Terminologia.”;

+ 1S0 1813 ,Napedy pasowe — pasy wieloklinowe,
zespolone oraz pasy klinowe pojedyncze, w tym
pasy o szerokim przekroju i przekroju szescio-
katnym — przewodnos¢ elektryczna paséw an-
tyelektrostatycznych: charakterystyka i metody
badania.”;

* 1502230 ,Wyroby gumowe. Wytyczne przecho-

wywania.’;

PN-ISO 1817 ,Guma. Oznaczanie odpornosci na

dziatanie cieczy.".

Flat drive belts allow a transmission to operate with
smaller pulley diameters than required for V-belts.

Flat drive belts are manufactu-
red in the following designs:

* Reinforced V-belts;

+ SUPER K V-belts.

Characteristics of flat drive belts:

* maximum peripheral speed: 60m/s;

+ temperature resistance from -35°C to +100°C;
+ oil-resistant;

* antistatic.

Flat drive belts are manufactured accor-

ding to the following standards:

+ Stomil Sanok ZN-72 ,Flat agricultural belts.
General requirements and dimensions.”;

+ PN-ISO 1081 ,Belt drives. V-belts and V-ribbed
belts, and corresponding grooved pulleys.
Vocabulary.";

+ 1S0 1813 ,Belt drives — V-ribbed belts, joined

V-belts and V-belts including wide section belts

and hexagonal belts - Electrical conductivity of

antistatic belts: Characteristics and methods of
test.”;

IS0 2230 ,Rubber products. Guidelines for stora-

ge.’;

+ PN-ISO 1817 ,Rubber. Determination of the effect
of liquids.”.

Typical manufactured sections:
120x5, 140x5, 140x7 and 150x5.

Mnockue NpuBoOAHbIE PeMHM 06ecneynBatoT paboTy
nepefauu Npu UCOb30BaHUN MEHBLUNX AUAMETPOB
LIKWBOB, YeM TPebyeTCs ANs KNMHOBbIX PEMHEN.

Mnockue npuBoAHbIE PEMHN U3rOTaBNNBAIOTCS
B CNe IO X KOHCTPYKLMOHHDBIX UCTIONHEHUSAX:
* YcuneHHble peMHu;

* Pemuu CYTIEP K.

CBoiicTBa NNOCKMX NPUBOAHbIX PeMHeii:

* MaKcuMasnbHas OKpYXXHasi CKOpoCTb 60 M/cek;

* yCTOMYMBOCTb K Temnepatype ot -35°C go
+100°C;

* MAacJIOCTOMKOCTb;

aHTU3NEKTPOCTaTUYHOCTD.

Mnockue NpUBOAHDbIE PEMHU NPON3BOAATCA

B COOTBETCTBUM CO CNIeAYIOULUMMN CTaHAAPTaMM:

+ Stomil Sanok ZN-78 ,Mnockue
Ce/bCKOX03ANCTBEHHbIE peMHU. O6Lume
TpeboBaHus U pasMepbl.”;

* PN-ISO 1081 ,PemeHHble nepeaaun. PeMuu
KNIMHOBbIE Y MHOTOK/IMHOBbIE, @ TAKXe
COOTBETCTBYHOLLME KITMHOPEMEHHDIE LUKMBbI.
Tepmutonorus.”;

+ 1S0 1813 ,PemeHHble nepegaum —
MHOTOKJIMHOBbIE PEMHM, MHOTOpYYbeBble
1 OIMHOYHbIE PEMHH, B TOM YUCIIE PEMHU
C LUIMPOKNM CEYEHNEM U LIECTUIPaHHBIM
CeYeHUeM — 3NeKTpUYecKasi MPOBOAUMOCTb
aHTMANEKTPOCTATUYECKUX PEMHEN:
XapaKTepUCTUKa U METOfbI UCTIbITAHKS. ",

+ 1S0 2230 ,Pe3uHoBble usgenus. Ykasanus no

1348 1800 2845 Typowe produkowane profile: XpaHeHmio.”;
1525 1980 3200 120x5; 140x5; 140x7; 150x5 Flat belts with smaller widths can * PN-ISO 1817 ,Pe3una. Onpepaenexne CTONKOCTH
also be manufactured: K BO3/1EMCTBUIO XNIAKOCTEN.".
1855 2100 3307 Istnieje mozliwo$é produkowania pasow + 5 mm thick: 30x5, 35x5, 40x5, 45x5, 50x5, 55x5,
1905 2360 3840 ptaskich o mniejszych szerokosciach: 60x5, 65x5, 70x5, 75x5, 80x5, 85x5, 90x5, 100x5, TunuyHble U3rotaBnMBaemble npodunu:
+ grubosci 5 mm:; 30x5; 35x5; 40x5; 45x5; 50x5; 105x5, 110x5, 115x5, 125x5 and 130x5 120x5; 140x5; 140x7; 150x5
2185 2500 3890 55x5; 60x5; 65x5; 70x5; 75x5; 80x5; 85x5; 90x5; 7 mm thick: 30x7, 35x7, 40x7, 45x7, 50x7, 55x7,
2910 2800 4000 100x5; 105x5; 110x5; 115x5; 125x5; 130x5; 60x7, 65x7, 70x7, 75x7, 80x7, 90x7, 95x7, 100x7, Cyww,ecTByeT BO3MOXHOCTb U3rOTOB/NEHUS
* o grubosci 7 mm: 30x7; 35x7; 40x7; 45x7; 50x7, 105x7, 110x7, 115x7, 125x7, 130x7 and 135x7; MJIOCKUX PeMHeii C MeHblUeii LIMPUHOI:
2260 3000 4140 55X7; 60x7; 65x7; 70x7; 75x7; 80x7; 90x7; 95x7; which are cut from vulcanised standard belts. * TonwmHoi 5 mm: 30x5; 35x5; 40x5; 45x5; 50x5;
2200 3050 4220 100x7, 105x7; 110x7; 115x7; 125x7; 130x7; 55x5; 60x5; 65x5; 70x5; 75x5; 80x5; 85x5; 90x5;
135x7; ktore s ciete ze zwulkanizowanych 100x5; 105x5; 110x5; 115x5; 125x5; 130x5;
2340 3150 4500 paséw typowych. * TonwmHoi 7 Mm: 30x7; 35x7; 40x7; 45xT7; 50x7;
2720 3750 4572 55X7; 60X7; 65x7; T0X7; 75x7; 80X7; 90X7; 95X7;
100x7, 105x7; 110x7; 115x7; 125x7; 130x7;
2900 4000 135x7,
4500 KOTOpbl€ BbIPE3atoTCs U3 TUMNYHbIX

BY/IKaHU3MPOBAHHBIX PEMHEM.

W zakresie 1250 - 3 000 mm mozliwa kazda dtugosé
Within 1250 - 3 000 mm range, any length possible
B npegene 1250 - 3 000 MM Bo3MoxHa n1t06asi AnMHa

W zakresie 1750 - 5 000 mm mozliwa kazda dtugosé
Within 1750 - 5 000 mm range, any length possible
B npesene 1750 - 5000 MM Bo3MOXHa Ntobasi AnnHa

W zakresie 1 800 - 6 096 mm mozliwa kazda dtugosé
Within 1 800 - 6 096 mm range, any length possible
B npegene 1800 - 6 096 MM BO3MOXHa Ntobast AnnHa

Tolerancje dtugosci pasow klinowych zespolonych: +/- 0,5 %.
Power band length tolerances: +/- 0.5%.
Jonycku no AnuHe KAMHOBbIX MHOrOpyYbeBbIX peMHei: +/- 0,5 %.
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MADE IN g ANTISTATIC K 08
POLAND mu ANTISTATIC K 08
MADEIN £ s 140X5X3145 LW
POLAND g‘ NOK ANTISTATIC &gg
MADE IN g ANTISTATIC
POLAND SB/ANK | \risTaTic 140X5X3145 LW K 08
MADE IN  gem ANTISTATIC K 08
POLAND B/ANK | \risTaTic K 08
| L [ ] 1 | L
Oznaczenie wersji 0Oznaczenie profilu 0 ie dtugosci w mm - 0 ie typu 0 ie kodu produkcji
konstrukcyjnej pasa klinowego dtugosé wew. Lw / li diugosci - lw /i Manufacturing code
V-belt design designation V-belt section Length designation in mm - Length type desi- designation
0603HayeHne designation inner length Lw/Li gnation - Iw/li 0603HayeHune Koga Bbinycka
KOHCTPYKLMOHHOO v 0603HayeHme AnHbI B MM —  0603HayeHne Tuna

0Oznaczenie wielko-

MCMOJIHEHNA KIMHOBOIo

pemHs

Wymiary orientacyjne

npo@uAs KNMHOBOrO

BHYTPeHHAA AnnHa Lw/Li JAnkbl = Iw/li

Przeliczenie diugosci pasa

Orientacyjne minimum produkcyjne|

$ci przekroju pasa Reference dimensions Belt length conversion Ciezar [kg/mb]
V-belt section designation CnpaBoyHble pasmepbl [Tepecyet f/imHbI peMHs Weight [kg/rm] Reference production minimum
OpMeHTUPOBOYHBIN
Obosuasene pasucpa [ sl npowssaaGTeHHI MUY
m
120x5 120 La=Li+32 ~0,87 7
140x5 140 La=Li+32 ~1,02 6
140x7 140 La=Li+44 ~1,41 6
150x5 150 La=Li+32 ~1,08 5
I_ Diugos¢ zewnetrzna
a Outside length
lo i dppekTnBHas fnmHa
La e ——
L 129860808005069800650068 | | ioj L Dlugos$é wewnetrzna
! | inside length

BHyTpeHHss gnmHa

Tabele produkowanych dtugosci:
Tables for manufactured lengths:
Tabnuua npon3BoaNMbIX JINH:

120x5
Li [mm]

1970
2032
2130
2300
3220
4060
4350

W zakresie 1 950 - 6 096 mm
mozliwa kazda diugos¢
Within 1 950 - 6 096 mm ran-
ge, any length possible
B npegene 1950 - 6 096 Mm
BO3MOXHa /1t06as ANnHa

140x5
Li [mm]

2032
2400
2840
3145
3300
3600
3925

W zakresie 1950 - 5 000 mm
mozliwa kazda diugosé
Within 1 950 - 5 000 mm ran-
ge, any length possible
B npegene 1950 - 5000 mm
BO3MOXHa J1H06as AMHa

140x7
Li [mm]

1960
2226
2850
3115
3145
3880
4500

W zakresie 1950 - 5 000 mm
mozliwa kazda diugosé
Within 1 950 - 5 000 mm ran-
ge, any length possible
B nipegene 1 950 - 5000 mm
BO3MOXHa /1106as AMHa

150x5
Li [mm]

1900
2300
2430
3100
3320
3925
3970

W zakresie 1900 - 5000 mm
mozliwa kazda diugosé
Within 1 900 - 5 000 mm ran-
ge, any length possible

B npegene 1900 - 5 000 mm
BO3MOXHa /to6asi AMHa

Tolerancje diugosci ptaskich pasow napedowych: +/- 1,0%.

Flat drive belts length tolerances: +/- 1.0%.

Jonycku o gauHe naoCKuX NpUBOZHbIX peMHet: +/- 1,0%.




SANOK RUBBER

PASY
LNIARSKIE

BELTS FOR FLAX HARVESTING
PEMHWM [171 MALUMH 714 YE0PKW JIbHA

PASY VEGE BELTS™

VEGE BELTS™
PEMHW VEGE BELTS™

W ofercie SANOK RUBBER COMPANY S.A.
znajduja sie pasy przeznaczone do pra-
cy w kombajnach do zbioru Inu.

SANOK RUBBER COMPANY S.A. offers belts
intended for use in flax harvesters.

B npepnoxexun SANOK RUBBER COMPANY S.A.
HaXoAATCA PEMHU ANl MALLKMH NS Y6OPKM JbHA.

W ofercie SANOK RUBBER COMPANY S.A.
znajduja sie pasy przeznaczone do pra-
cy w kombajnach do zbioru marchwi.

SANOK RUBBER COMPANY S.A. offers belts
intended for use in carrot harvesters.

B npepioxennn SANOK RUBBER COMPANY S.A.
HaxoAATCS PEMHU NSl MaLLMH A5 YOOPKU MapKOBKH.

Belts for flax harvesting are ma-
nufactured in two designs:

+ with cord fabric;

* with cord.

PeMHu Ans MawnH Ans Y60pKU NbHa
WU3roTaB/IMBAIOTCA B CleAyoLWnX
KOHCTPYKTUBHbIX UCMONHEHNSIX:

* C KOpAOBOW TKaHbIO;

A special overlay on the back of the belt im-
proves carrot pulling with harvesters.

Vlcnonb3yema$| Ha BerHeI7I YacTu peMHA cneyuanbHasa
HaKnajkKa ynydllaeTt napameTpbl BblaepruBaHus
MOPKOBKW U3 3eMJ/11 C UCNoJib30BaHNEM MalLLIUH.

Pasy Iniarskie produkowane sa w dwéch
wersjach konstrukcyjnych:
+ z tkaning kordowg;

Zastosowana na grzbiecie pasa specjalna na-
ktadka poprawia wtasnosci wyrywania marchwi
z ziemi z wykorzystaniem kombajnéw.

+ zkordem. * C KOpAOM M KOPAOBOI TKaHbHO.
Characteristics of belts for flax harvesting:

Wiasciwosci pasow Iniarskich: * maximum peripheral speed: 60m/s; CBoiicTBa peMHeii AN1S MalluH ANis Y60pKu NbHa:
+ maksymalna predko$¢ obwodowa - 60m/s; + temperature resistance from -30°C to +100°C; * MaKcuMarnbHasi OKpy)XHas ckopocTb 60 M/cek;
+ odporno$¢ na temperatury - od -30°C do +100°C; + oil-resistant; * ycToiuMBOCTb K Temnepartype ot -30°C fo

odporno$¢ na oleje; * high length stability; +100°C;

duza stabilnos$¢ dtugosci; « flexibility. * MacnocTonKocTb;

elastycznosé. * BbICOKas CTabUNbHOCTb [INHI

* 9NacTUYHOCTD.

Wymiary orientacyjne

Orientacyjne minimum

100xT19

[l

+/-1,0

06epHyTbIii peMeHb

Oznaczenie_ wielkosci Ref di ) " produkcyjne
przekroju pasa SICIEnCCGMCHEIONS Cigzar [kg/mb] Reference produc-
V-belt section designation Crpaoytible pasmeps! Weight [kg/rm] tion minimum
0603HayeHme paamepa Bec [kr/m] OpHeHTPOBOYHbI
ceyeHus peMHs TPOU3BOACTBEHHBII
MUHAMYM
100xT19 100 11,5 19 14 10 ~1,510 8
Wymiary orientacyine Orientacyjne mini-
19 mm Oznaczenie wielkosci Reyferer:ty:e dimens:Y;ns » mum produkcyjne
przekroju pasa Ciezar [kg/mb] Reference produc-
V-belt section designation CripaBoyHble pasmeps! Weight [kg/rm] tion minimum
14 mm 0603HaveHme pasmepa Bec [kr/m] OpHeHTUpOBOYHBIN
I———I CceyeHus peMHs [IPOU3BOACTBEHHBII
MUHUMYM
10 mm / \ D/CA 32 27 19 8,5 ~ 0,997 31
11,5 mm
La
100 mm Kord lub tkanina kordowa
L Cord or cord fabric 32mm |
Kopa u kopgoBasi TkaHb
1AM KOpAOBas TKaHb /
4 -/
yd 85 mm I_ Dlugosé podziatowa
PP . . A Datum length
Tabele produkowanych dtugosci paséw Iniarskich oraz ich tolerancje: ~ Fasosas gamHa
Tables and tolerances for manufactured lengths of belts for flax harvesting: V\ _____ 7
n : 19 mm P
Tabmya npou3BOZMMBIX AIMH PEMHEN A5 MaLUnH AJ151 Y6OPKM JibHa U UX JOMYCKM: \ RRRDD / L. Dlugosé wewnetrzna
\ / T kiadi | inside length
Zakres dugosci \\_ ___> / Rabba @ gl;m°wa BHyTpeHHss agnnHa
T . Length Tolerancja diugosci ubber overlay
Oznaczenie wielkosci przekroju pasa ength range P S PeauHoBas Haknagka
V-belt section designation Awanason AnmHb! g Pas owijan
Jlonyck kbl jany
0603HaYeHne pasMepa CeYEHNs PeMHS Wrapped belt
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Tabele produkowanych ditugosci pasow marchewkowych oraz ich tolerancje:
Tables and tolerances for manufactured lengths of belts for carrot harvesting:
Tabnmya npon3BogMMbIX A/IMH PEMHeN 415 MaLLMH AJ7151 OBOLL I U X JOMYCKM:

Zakres diugosci

Oznaczenie wielkosci przekroju pasa Length range

V-belt section designation /[inanasoH anutbl

0603HayeHme pasMepa ceyeHus: peMHs

D/CA 4900

Tolerancja dtugosci
Length tolerance
Jlonyck annHbl
[mm]

+/- 48

Mikropasy SANOK RUBBER COMPANY

S.A. produkowane s w trzech gru-

pach w zaleznosci od zastosowania:

+ mikropasy do maszyn do szycia — profile: 5x3;
5,5x3,5;

+ mikropasy do zastosowar w AGD - profile: 5x3;

+ mikropasy dla innych zastosowan - profile: 8x5;
ox4.

Mikropasy produkowane sa zgod-

nie z nastepujacymi normami:

+ Stomil Sanok ZN-78 arkusz 00 ,Pasy klinowe.
Wymagania. Metody kontroli i badan.”;

+ Stomil Sanok ZN-78 arkusz 01 ,Pasy klinowe
klasyczne. Wymagania.”;

+ PN-ISO 1081 ,Napedy pasowe. Pasy klinowe
i wieloklinowe oraz odpowiednie kota pasowe
rowkowe. Terminologia.".

Oznaczenie wielkosci przekroju pasa

MIKROPASY

SMALL POWER V-BELTS
PEMHW MUKPO

SANOK RUBBER COMPANY S.A’S small po-

wer V-belts are manufactured in three gro-

ups, depending on the application:

+ small power V-belts for sewing machines - sec-
tions: 5x3 and 5.5x3.5;

+ small power V-belts for household appliances -
sections: 5x3;

+ small power V-belts for other applications -
sections: 8x5 and 6x4.

Small power V-belts are manufactured ac-

cording to the following standards:

+ Stomil Sanok ZN-78 sheet 00 ,V-belts.
Requirements. Inspection and testing methods.”;

+ Stomil Sanok ZN-78 sheet 01 ,Classical V-belts.
Requirements.”;

+ PN-ISO 1081 ,Belt drives. V-belts and V-ribbed
belts, and corresponding grooved pulleys.
Vocabulary.".

Wymiary orientacyjne
Approximate dimensions

Pemuu mukpo SANOK RUBBER COMPANY

S.A. N3roTaBnMBaloTCA B TPEX rpynnax

B 3aBUCMMOCTH OT NPUMEHEHMUA:

* PEMHW MUKPO ANSt WBEHHbIX MaLLMH - npodunu:
5x3; 5,5x3,5;

* PEMHU MUKPO ANs 6bITOBON TEXHUKM - Npodunu:
5x3;

* PEMHU MUKPO ANsi APYroro NpUMeHeHus -
npodwnu: 8x5; 6x4.

PeMHu MUKPO NPOU3BOAATCA B COOTBETCTBUUN

€O cnepyiowW MmN CTaHAapTaMK:

« Stomil Sanok ZN-78 nuct 00 ,PeMHu KnuHoBbIE.
Tpe6oBaHus. MeTofbl KOHTPONS U UCTIbITAHUIA.",

+ Stomil Sanok ZN-78 nuct 01 ,PeMHu KnuHOBbIE
Knaccuyeckue. TpeboBaHms.”;

* PN-ISO 1081 ,PemeHHble nepegaun. PeMHu
KNIMHOBbIE Y MHOTOK/IMHOBbIE, @ TAKXe
COOTBETCTBYHOLLYE KITMHOPEMEHHDIE LIKMBbI.
TepmuHonorus.”.

Cigzar [kg/mb]

V-belt section designation CrpaBouHbie pasMepb! Weight [kg/rm]
0603HayeHme pasMepa Ce4eHs PeMHS Bec [kr/m]
5x3 5 3 ~0,019
5,5x3,5 55 35 ~ 0,024
6x4 6 4 ~ 0,031
8x5 8 5 ~ 0,048
40° I_ Dlugo$é zewnetrzna
-— a Outside length
lo dpdexTnBHas gamHa
L * Dlugos¢ wewnetrzna
I Inside length
BHyTpeHHsIA AnnHa

Tabele produkowanych dtugosci:
Tables for manufactured lengths:
Tabsmua npon3BoAUMON ASIUHBI:

Profil / Profile / pogunb
5x3 Li

[mm]

315

338
410 Lz (La)

Profil / Profile / [pogunb
5,5x3,5Li 8x5 Li
[mm] [mm]

Profil / Profile / [pounb

Profil / Profile / lpogunb
6x4 Li
[mm]




SANOK RUBBER

Rozmiar Tuleja
Size Bushing J L
OPONY DO SPRZEGIEL Pa3smep Brynka
E I_ ASTYCZNYC H 1108 2820 105 o 82 25 29 20 o 8 22,1 = 62,1 o 5 -
TYRES FOR ELASTIC COUPLINGS 1210 3025 133 - 100 35 38 25 - 8 25,1 - 75,1 - - -
LINHBI 47151 SJIACTUYHbBIX MYDT
PV 60 1610  40.25 165 - 124,5 35 38 25 - 8 33,1 - 83,1 - - -
1610 40.25 187 81 145 21 27 25 8 8 243 6,9 74,3 7 90,5 11,2
SANOK RUBBER COMPANY $.A. produkue opony SANOK RUBBER COMPANY S A. manufactures tyres  SANOK RUBBER COMPANY $.A. nponssoaut s e | o e o e . g s | o L os | 5 oo | e
do sprzegiet elastycznych PNEUMABLOCK®. for PNEUMABLOCK® elastic couplings, which have LUMHbI ANs 3nacTUyHbIX My$T PNEUMABLOCK®.
been designed specifically for heavy-duty applications. 2517 6545 235 10575 191 2 a2 45 10 10 8,1 154 98,1 9 1053 14,2
Sprzegta elastyczne PNEUMABLOCK® zostaty JnactnyHble MydTbl PNEUMABLOCK® 6binn
specjalnie zaprojektowane do trudnych zasto- They are used for absorbing vibrations in drive systems ~ cneuymanbHo paspaboTaHbl A COXHbIX 2517  65.45 254 126.3 217 2 42 45 10 10 126 155 1026 9 1096 14
sowan. Sg wykorzystywane do ttumienia drgan and compensating for the effects of axial, transver- npumMeHeHuit. UcnonbayroTes Ans nogaeneHus
w ukfadach napedowych_, oraz niweluja wptyw se and angular misalignment of machine axles. BUOpaLMii B cUCTEMax TPaHCMUCCUN U HUBENMPYHOT 2517 65.45 279 140 234 2 42 45 12 12 11,9 13,9 101,9 9 115,9 171
niedoktadnego ustawienia osi urzadzenr w za- BIIMSIHME HETOYHOI HAaCTPOIIKM OCeil YCTPOICTB
kresie osiowym, poprzecznym oraz katowym. B 0CEBOM, NONEPEYHOM U YIII0BOM Auana3oHe. V120 3020 75.50 315 155 264 30 53 50 16 12 12,25 16,1 112,25 10,5 125,05 17,8
3535 90.90 359 190 310,5 34 69 90 38 16 20,4 25 200,4 13 172,4 =
4040 100.100 422 219 358 42 86 100 45 19 30,26 30,9 230,26 13 208,06 =
YOV 4545 115115 508 260 428,6 50 103 115 54 25,5 33,14 432 263,14 13 253,54 -
M - standardowa odlegto$¢ pomiedzy watami. Odlegtos$¢ ta moze zosta¢ zmniejszona, jednak podczas pracy sprzegta waty nie moga stykac sie z soba.
M - standard distance between axles. Distance can be shorten but during work the axles cannot be in contact.
M- CTaHAapTHOe paccToAaHue Mexay Baiamu. aro paccrosiHue MoXert 6bITb YMeHbLLIEeHO, 0fHaKO0 BO BPeMA pa6orb/ My(l)Tbl, BaJibl He MOTYT CTaJIKuBaTbCA.
J - niezbedna odlegtos¢ dla odkrecenia srub w ,taper bush”
J - necessary distance to tighten the screws of ,taper bush”
J = He06X0ANUMOe paccTosHue AN JOKPYYMBAHNUS BUHTOB B NPUKPENUTENBHON BTY/Ke (,taper bush”)
K - niezbedna odlegtos¢ dla demontazu ,taper bush”
. . . . i . . o ; K - necessary distance to disassembly ,taper bush”
Przemleszc.zen.m kqtowe max 4 przemleszczen.le ROPI‘ZECZHE max 3 mm przel'nlesz.czgnle osiowe max 8 mm tlumienie drg'an K - HE‘O6X0,£{I/IMO€ paccTosiHue ANA JeMOHTaxa npmxpenmenb;-/oﬁ BTYIIKH (,,taper bUSh")
Angular misalignment, max. 4° transverse misalignment, max. 3 mm axial misalignment, max. 8 mm shock absorption
Yrnosoe CMelleHne Makc 4° nonepeyHoe cMeLjeHne Makc 3 MM 0ceBoe cMelyeHne Makc 8 MM raieHune BMﬁpaL{MVI
Wymiary sprzegiet typ PP:
PP coupling dimensions:
Pasmepbi My¢T THna PP:
Wiasciwosci sprzegiet elastycz- Characteristics of PNEUMABLOCK® CaoiicTBa anacTuyHbix My¢pT PNEUMABLOCK®: PP
nych PNEUMABLOCK®: elastic couplings: * B3aMM03aMeHSIeMOCTb C 3/1TaCTU4HbIMU v
+ wspdtzamienno$¢ ze sprzegtami elastycznymi « interchangeable with elastic couplings from other MydTamm apyrux Npou3BOgUTENEN; e x
innych producentow; manufacturers; * 3aMeHa 6e3 semMoHTaxa MydT; ] A = i I~ g
+ wymiana bez demontazu tarcz; * can be replaced without dismantling discs; * [OCTYMHbI B Bepcum PV (CbeMHasi cTynuua) 3 | [Ef;ﬂ‘ iié jh; -
+ dostepne w wersji PV (piasta zdejmowalna) i PP + available as PV (detachable hub) and PP (pre- 1 PP (cTynuua ¢ npefBapuTenbHbIM A j_kj E j__p_ ==
(piasta wstepnie przewiercona); -drilled hub) versions; oTBEpCTUEM); 20 iy ) 1 e
+ zabezpieczenie przeciw korozji; * anticorrosive coating; * 3almTa OT KOpposuu; 0 i N
+ mozliwa wykonana z kauczuku neoprenowego + available neoprene version for use in ATEX areas; * BO3MOXHOCTb M3rOTOBJIEHUS U3 HEOMPEHOBOTO U el oo
przeznaczona do stosowania w strefach ATEX; « PV 70 to PV 120 reversible discs; KayuykKa, C npejHasHayeHneM ans npuMeHeHus Ll [wl e olx|» e ol e
. . . o P
« tarcze PV 70 do PV 120 odwracalne; + small axial dimensions; B 30Hax ATEX; L L L
+ male gabaryty osiowe; * maintenance-free. + My¢Tbl 0T PV 70 fio PV 120 obpatumbie;
« bezobstugowe. * Manble OceBble pasmepb; PP 40 - PP 60 PP70-PP120 PP 140 - PP 240
* He TPeGyHOT TeXHYECKOro 06CNYKMBaHUS.
Wymiary sprzegiet typ PV:
PV coupling dimensions: . .
Pasmepbi Myt Tvna PV: Rrci e
Size Bushing oC L A
PV Pa3smep Brynka
K : at 70 38 82 86.1 10.1 = 8 6 8 10 = 22.1
J : L ¥
D f== et
/'\ H b ] l‘»;{j e 79 40 100 93.1 13.1 = 8 6 8 15 = 25.1
A Ay e =
IS 4 H OH B _ _
on | RN | B4 ea ll Hy | PP 70 50 124.5 117.1 17.1 8 8 8 17 33.1
S 0N - NN
il ac
Il | 3 u ; - 81 56 145 1343 243 7 8 6.9 8 1.2 90.5 38.1
i i
: 1 ST
" el AL e el 15-60 213 80.9 99.2 65 168 1515 215 7 8 8.3 8 13.4 94.9 38.1
PV 40 - PV 60 PV 70-PV 120 PV 140 - PV 240 20-70 235 87.3 105.75 70 191 148.1 8.1 9 10 15.4 10 14.2 105.3 38.9




Rozmiar Tuleja
Size Bushing
Pasmep Brynka
91.6

25-80 254

25-90 279 97.9

25-100 315 104.05

35-120 359 -

65—175 508 -

217 9 10 15.5 10 14

126.3 85 182.6 12.6 109.6 43.6
140 100 234 211.9 11.9 9 12 13.9 12 171 115.9 40

155 110 264 232.25 12.25 10.5 16 16.1 12 17.8 125.05 44.45
190 140 310.5 300.4 20.4 13 38 25 16 = 172.4 52.4
219 190 358 410.26 30.26 13 45 30.9 19 - 208.06 68.26
260 230 429.6 493.14 33.14 13 54 43.2 25.5 = 253.54 84.14

Zalecane zastosowanie:
Recommended applications:
PekomeHayemoe npumeHermne:

Obcigzenie

Load
Harpyska

Napedzane urzadzenia
Driven equipment
Bug paboyero ycTpoiicTaa

mate obciazenie - obciazenie regularne
small load - regular load
Manas Harpyska - perynspHas Harpyska

$rednie obciazenie - przeciazenia
umiarkowane

medium load - moderate overload
CPeAHSISl Harpy3Kka - yMepeHHble
neperpysku

duze obciazenie - duze przeciazenia
high load - high overloads
6onbLuas Harpy3ka - 6o/bLLuMe neperpysku

duze momenty zamachowe - duze
bezwiadnosci

high angular momentum - high moment
of inertia

BbICOKME MHEPLIMOHHBIE MOMEHTbI -
6onbLLME MHEPLUM

ohciazenia uderzeniowe
impact loads
yAapHas Harpyska

zmiana momentu obrotowego lub
kierunku obrotu

change of torque or sense of rotation
N3MEHEHNE KPYTALLEro MOMEHTa Un
HanpaBeHns BpaLyeHns

mieszalniki, przenos$niki, turbosprezarki, filtry powietrza, generatory, waly transmisyjne, pompy wirowe, wentylatory wirowe
mixers, conveyors, turbochargers, air filters, generators, transmission shafts, impeller pumps, centrifugal fans

MeLLasky, TpaHCropTepsbl, TYp6OKOMIPeccopbl, BO3AYLHbIE (UAbTPbI, FeHepaTopbl, NEPEAATOYHbIe Basibl, LEHTPOGEXHbIE
Hacochl, BUXPEBbIe BEHTU/IATOPbI

mieszalniki, dZzwigi, przenosniki kubetkowe, maszyny przemystu tekstylnego, obrabiarki, urzadzenia do obrébki drewna,
pompy wirowe, prasy drukarskie

mixers, cranes, bucket conveyors, machines in the textile industry, machine tools, wood processing machines, impeller pumps,
printing presses

MeLLasky, NogbeMHble MexaHU3Mbl, KOBLIOBbIE TPaHCMOPTEPbI, TKaLKNe CTaHKK, METannopexyLyme ¥ epeBoobpabéarbipatoLyme
CTaHKM, LieHTPOBEXHbIE HAcoChl, MeyaTHble NPecchl

miyny miotowe i bijakowe, dZwigi, kruszarki, sprezarki, kalandry
hammer and beater mills, cranes, grinding mills, compressors, calanders
MOJIOTKOBbIE MEJIbHULIbI, APOGUIIKH, MOABEMHbIE MEXaHU3MbI, KOMIPECCOPbI, KanaHApbl

prasy tloczace, tnace, ceglarki, kruszarki stozkowe, przenosniki o ruchu zmiennym, sita wibracyjne, sprezarki ssaco-ttoczace,
kalandry

stamping and cutting presses, brick presses, cone crushers, variable movement conveyors, vibration sieves, air displacement
units, calanders

LTaMnbl, MPECchl, APO6UIKM, 060pyA0BaHME KUPMIUYHBIX 3aBOLOB, TPAHCMOPTEPbI CO CMEHHBIM HaNPaBEHUEM JBUKEHNS,
BUGPaLMOHHbIE CUTA, KOMIIPECCOPbI HAMOPHO-BCACHIBAKOLYME, KaNaHApPbI

miyny, walcarki, pompy o pracy zmiennej
mills, rolling mills, pumps with variable duty cycle
ME/IbHULbI, POKATHbIE CTaHbl, HACOCHI CMEHHOTO PeXuMa paGoTs!

kalandry do gumy, miyny, walcarki, pompy o pracy zmiennej
calanders for rubber, mills, rolling mills, pumps with variable duty cycle
KanaKapbl ANs Pe3nHbl, MeNbHULIbl, MPOKATHbIE CTaHbl, HACOCHI CMEHHOIO PeXUMa paboTbl

Poréwnanie oznaczert SANOK RUBBER COMPANY

POROGWNANIE 0ZNACZEN
SANOK RUBBER COMPANY S.A.

COMPARISON OF SANOK RUBBER COMPANY S.A. DESIGNATIONS
CPABHEHMWE 0603HAYEHWUM SANOK RUBBER COMPANY S.A.

S.A. z oznaczeniami zgodnymi ze standar-

dami: GOST; DIN, RMPTA oraz innymi.

0znaczenie profili SANOK
RUBBER COMPANY S.A.

SANOK RUBBER COMPANY
S.A’s section designation

0603HayeHue npopunesi
SANOK RUBBER COMPANY S.A.

20x12.5

25x16

SPZ

SPA

SPB

SPC

ABP

B BP

CBP

15J

SPC BP

0Oznaczenie profili zgodnie
ze standardem ISO

Section designation
according to ISO standard

0603HayeHme npopuneit
B COOTBETCTBUMN CO
cTaHgapTom ISO

SPZ

SPA

SPB

SPC

AJ

BJ

cJ

15J

Comparison of SANOK RUBBER COMPANY S.A's
designations with designations conforming to
GOST, DIN, RMA/MPTA and other standards.

Oznaczenie profili zgodnie
ze standardem GOST ze standardem DIN

Section designation according Section designation
to GOST standard according to DIN standard

0603HayeHue npopunei 0603HaveHme npoguneii
B COOTBETCTBUYU CO B COOTBETCTBUY CO
crangaptom GOST craxgaptom DIN

Oznaczenie profili zgodnie

()} 10
A 13
b 17
2 20
B 22
25
r 32
a 40
(8,5x8) SPZ; 9,5; AV10
(11x10) SPA; 12,5; AV13
YB SPB
YB SPC
.../HB g
...IYB .

SANOK RUBBER

CpaBHeHue 0603HayeHnit SANOK RUBBER
COMPANY S.A. ¢ 0603HaYeHNAMU, COBMECTUMbIMU
co ctaHgaptamu: GOST; DIN, RMPTA u gpyrumu.

0znaczenie profili zgodnie
ze standardem innych

9 - q iz SANOK RUBBER
Oznaczenie profili zgodnie norm niz
ze standardem RMA-MPTA CO.MPANY S'A:
Section designation according a%é?:gdtisggﬁg;’c’k
BILLYIAL\ G other than SANOK RUBBER
0603HayeHue npogpunesi COMPANY S.A's standard
B COOTBETCTBUM CO o
' 0603HayeHue npounesi B
clanaepToMiRMAIA COOTBETCTBUM CO CTaHHAPTOM
Apyrvx Hopm, Yem SANOK
RUBBER COMPANY S.A.
Z
A HA
B HB
c HC
D HD
E HE
3v
5V
A HA
B HB
c HC
5V 5V

- SPC
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NOTATKI

NOTES
[MPUMEYAHUA
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Sanok Rubber Company S.A.
Poland, 38-500 Sanok, ul. Przemyska 24
tel.: +48 13 46 54 444
e-mail: kontakt@sanokrubber.pl

www.sanokrubber.pl

www.sanokrubber.pl





